== English

e New PD Petroleum Detachable range
® Fasy on-site coupling and uncoupling
e Extended service life

® | ow operating cost

e Superior fatigue resistance

® (utstanding wear resistance

e Optimum cost/performance ratio

* Nuova gamma di catene
PD-Petroleum Detachable

e Grande facilita di montaggio
e smontaggio

* Durata superiore

e Costi di esercizio ridotti

e Superiore resistenza a fatica

® Elevata resistenza all'usura

e Ottimo rapporto prezzo/prestazioni

Spanish

e Nueva gama de cadenas Regina PD para
uso en explotaciones de petroleo y gas

® ficiles de montar y desmontar
en el campo de operaciones

e Mayor vida (til

e Menor costo de operacidn

e Mayor resistencia a la fatiga

® Flevada resistencia al desgaste

® (ptima relacion costo/beneficio

==

Moving People, Goods and Power

ed

g

L)

Oil-field
Petrolio-

(Seis




ElZ conTENTS
e IS0 9001 Certificate
o API Certificate

e General characteristics
Pages 1 to 4

e Dimensional and technical data:
Metric measures Pages 6 and 7
English measures Pages 8 and 9

e Installation and Manteinance
Pages 5 and from 10 to 13

e Description of figures Page 12

§ } mpicE
o (ertificato IS0 9001
e (ertificato API

e Caratteristiche generali
Pagg. 1a 4

o Dati tecnici e dimensionali:
Unita di misura metriche Pagg. 6, 7
Unita di misura anglosassoni
Pagg. 8, 9

e Installazione e manutenzione
Pagg. 5, 10 a 13

e Decrizione delle figure Pag. 12

INDICE
e Certificado IS0 9001
e (ertificado API

e (aracteristicas generales
Paginas 1a 4

© Datos dimensionales y técnicos:
Sistema de unidades métrico Pag 6, 7
Sistema de unidades Inglés Pag 8, 9

e Instalacion y Mantenimiento
Pag5y 10a 13

© Descripcion de las figuras Pag. 12

—

DET NORSKE VERITAS

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM CERTIF_[CJ\TE
st N 1€

o CERT-M6556-A 00 MIL SESCERT

Progettarone, produzome, arsiionss pre e post wenoits of catene inderisiel normmizats &

, o catena par

Produzione o rafial « beinatl i sccisi

1S0 9001 Certificate
Certificato IS0 9001
Certificado 150 9001

API Certificate
Certificato API
Certificado APT

egina has been known
Rfor more than 80 years as
one of the leading
producers of high performance
conveyor chains and power
transmission products. Regina
has production facilities and
sales offices in Europe, North
and South America and Asia.
Our company strategy is
centered in supplying products
of superior quality which, at
the same time, will guarantee
the customer an advantageous
price/performance ratio.
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egina & riconosciuta da
R 80 anni come uno dei

produttori leader nel set-
tore delle catene ad elevate
prestazioni per il trasporto e la
trasmissione di potenza.
Regina ha stabilimenti ed uffi-
¢i commerciali in Europa, Nord
e Sud America ed Asia. Alla
base della politica aziendale vi
é l'impegno di fornire un
prodotto di qualita superiore
che consenta nello stesso
tempo di garantire un vantag-
gioso rapporto
prestazioni/prezzo.

egina es reconocida
R desde hace 80 afios

como uno de los mas
importantes fabricantes en el
sector de las cadenas a eleva-
das prestaciones para el trans-
porte y para la transmision de
potencia. Regina tiene fabricas
v oficinas de ventas en Europa,
Norte y Sur América y Asia.
Nuestro empefio estd centrado
en la fabricacion de productos
de calidad superior que permi-
tan a la vez garantizar una
ventajosa relacion prestacio-
nes/precio.



80 years of experience in the

production of industrial chains have been
applied in developing and manufacturing
Regina Oil Field chains.

The new improved Regina PD Oil Field chains
are easy to install, they operate at low noise
levels and have a longer service life even in
the toughest operating conditions that are
encountered in oil and gas well drilling.
Regina il Field chains are suitable to be
used both in on-shore and off-shore
platforms and at ambient temperatures that
range from the artic to the tropical weather
conditions.

Since 1982 Regina has been licensed to use
the American Petroleum Institute monogram
on roller chains and Transmission chains
manufactured in accordance with API
specification 7F.

80 anni di esperienza nella pro-

duzione di catene industriali hanno per-
messo di sviluppare la nuova linea di
catene Regina “0il Field” per impieghi in
campo petrolifero,

Le nuove catene Regina PD Qil Field sono
facilmente installabili, lavorano generando
livelli di rumore contenuti e garantiscono
una durata superiore anche nelle gravose
condizioni di impiego che caratterizzano le
perforazioni petrolifere,

Le catene Regina PD sono perfettamente
adatte all'impiego in piattaforme “on-
shore” ed “off-shore” e possono essere
adoperate senza problemi in condizioni di
temperatura molto diverse quali quelle che
si presentano nelle zone artiche e ai tropici.
Sin dal 1982 Regina & autorizzata
allimpiego del monogramma API
(American Petroleum Institute) per la pro-
duzione di catene a rulli in conformita alle
specifiche API 7F.

Los 80 afios de experiencia en la produc-
cion de cadenas industriales para las mds
variadas aplicaciones han sido utilizados como
base para desarrollar y producir las cadenas
Regina PD para uso en la explotacion del
petrdleo y gas. La nueva gama de cadenas
Regina PD ha sido disefiada teniendo en cuen-

ta cada una de las necesidades que se obser-
van en la modema operacion de los equipos
de perforacion. Son fdciles de instalar, de rdpi-
do recambio y confiables; su funcionamiento
presenta niveles sonoros de baja intensidad y
brindan una vida dtil mds larga adn en las
mds severas condiciones operativas que se
encuentran en la perforacion de pozos petroli-
feros y gasiferos. Las cadenas Regina PD son
aptas para ser utilizadas tanto en plataformas
on-shore como off-shore y en condiciones de
temperatura tan variadas como las que se pre-
sentan en las zonas drticas y en las zonas tro-
picales.

Desde 1982 Regina posee la licencia para el
uso del monograma del American Petroleum
Institute para las cadenas a rodillos y de
transmision en general de acuerdo a la norma
API 7F. '



SPECIAL CHARACTERISTICS
OF THE NEW REGINA PD
RANGE

CARATTERISTICHE DELLA
NUOVA GAMMA REGINA PD

CARACTERISTICAS DE LAS
NUEVAS CADENAS REGINA
PD

Easily detachable chains, without
compromising resistance to fatigue

All components of Regina PD Qil Field chains
are manufactured with above standard
accuracy. This allows a slip fit of the pins in
the center plates of multiple strand chains,
which makes on-site coupling and uncoupling
of the chain fast and easy, while enabling
the contribution of center plates to the
overall load-carrying capacity of the chain.

High dimensional precision of components
Special alloy steels and heat treatments have
been researched and developed to guarantee
higher levels of dimensional accuracy of com-
ponents. Such a characteristic is paramount
to allow Regina PD 0il Field chains to reach
their outstanding performance.

Shot-peening of rollers, pins and plates for
increased fatigue resistance

High velocity steel shots impact the surface
of the chain components, inducing residual
compressive stresses on the surfaces so that
fatigue resistance is improved.

Pre-loading of 100% of the production

All Regina chains are preloaded after
assembly for a better alignment of all parts.
This process allows a uniform load distribution,
minimizes initial elongation and significantly
increases fatigue resistance by perfectly
equalizing the pitch among the plates of the
different strands of each link.

Regina has developed a set of pre-load
values for each chain size that maximize the
beneficial effects of pre-stressing.

Special pre-lubrication for increased
protection and reduced wear during initial
operation

All chains are pre-lubricated by dipping them

Catene facilmente smontabili, senza pre-
giudicare la resistenza a fatica.

Tutti i componenti delle catene Regina
serie PD 0il Field sono costruiti con una
precisione superiore allo standard.
Questo consente un accoppiamento senza
interferenza tra perni e piastre separatrici
delle catene multiple che rende veloce e
semplice il montaggio e lo smontaggio
della catena sul campo e nel contempo
permette di garantire gli alti carichi di
lavoro di queste catene.

Elevata precisione dimensionale dei com-
ponenti.

La ricerca Regina ha individuato particolari
acciai legati e cicli di trattamento termico,
realizzati in moderni impianti governati da
computer, che garantiscono una elevatissi-
ma precisione dimensionale dei compo-
nenti. Questa caratteristica & essenziale
per raggiungere le elevate prestazioni
delle catene Regina PD 0il Field.

Rulli, perni e piastre pallinate per una
miglior resistenza alla fatica.

La pallinatura di tutti i componenti induce
uno stato di tensione residua di compres-
sione sulla superficie che aumenta la
resistenza a fatica della catena,

Precarico al 100% di tutta la produzione.
Tutte le catene Regina, dopo il montaggio,
vengono precaricate per garantire un
miglior allineamento dei componenti.
Questo processo garantisce inoltre una
distribuzione uniforme del carico, riduce
['allungamento iniziale e incrementa sensi-
bilmente la resistenza a fatica rendendo
uniforme il passo delle piastre apparte-
nenti alla stessa fila. Regina ha predispo-
sto una gamma di valori di precarico per
ogni tipo di catena che ottimizza gli effet-
ti vantaggiosi del precarico.

Pre-lubrificazione speciale per aumentare
la protezione e ridurre l'usura durante le
operazioni preliminari,

Tutte le catene sono pre-lubrificate.
Vengono immerse in un bagno caldo di
lubrificante speciale per assicurare la com-
pleta penetrazione all'interno delle artico-
lazioni.

-]

Cadenas fdcilmente desmontables, sin com-
prometer la resistencia a fatiga

Todos los componentes de las cadenas Regina
PD para la explotacién del petréleo y gas son
producidos con extraordinaria precision; esta
caracteristica garantiza el poder deslizar los
pemos dentro de los agujeros de las placas
separadoras intemnas de las cadenas de miilti-
ples hileras de rodillos précticamente sin
interferencia. Este hecho permite que las pla-
cas separadoras contribuyan al esfuerzo al
cual estd sometida la cadena y a la vez posi-
bilita el facil y rdpido desarme y armado de la
cadena en el campo de operaciones.

Elevada precision dimensional de los compo-
nentes

Gracias a una meticulosa labor de investiga-
cion y desarrollo Regina ha elegido especiales
aceros aleados y ciclos de tratamiento térmico
que garantizan una elevada precision de los
componentes de la cadena. Tal caracteristica
es esencial para alcanzar las elevadas presta-
ciones de las cadena Regina PD Oil Field.

Granallado de rodillos, pernos y placas
para aumentar la resistencia a fatiga

La granalla de acero es disparada a alta velo-
cidad e impacta sobre las superficies de los
componentes induciendo en estos tensiones
residuales de compresién que aumentan la
resistencia a fatiga.

Preestirado (precarga) del 100% de las
cadenas

Todas la cadenas Regina son preestiradas
luego del montaje para un mejor alineado de
los componentes. Este proceso permite una
distribucion uniforme de la carga, reduce el
estiramiento inicial y aumenta notablemente
la resistencia a fatiga gracias a una perfecta
alineacion de los pasos de las placas de las



in a hot bath of special lubricant to ensure a
complete penetration inside the bearing
area. The sticky protective film on all
surfaces helps to protect them from corrosion
and reduces initial wear.

Breaking loads and fatigue
resistance values in excess of IS0 and API
specifications.

COMPONENTS
CHARACTERISTICS

1L film protettivo che si crea sulla superfi-
cie dei componenti aiuta a proteggerli
dalla corrosione e riduce l'usura iniziale.

Carichi di rottura e resistenza a fatica supe-
riori rispetto alle specifiche ISO ed API.

CARATTERISTICHE DEI
COMPONENTI

Plates: Outer (pin link) and inner (roller
link) plates are made from alloy steel, heat
treated and shot-peened for increased
fatigue resistance. Plate holes are pierced
and shaved after blanking to ensure
maximum precision of pitch and

diameters.

Center plates: In addition to the process
that outer and inner plates undergo, in
multiple strand chains, center plate holes are
ball drifted after heat treatment to induce
residual compressive stresses on the hole
surfaces. This ensures high fatigue resistance,
even if their slip fit operating condition does
not allow the beneficial effect that press fit
(which applies for outer and inner plates)
provides. The slip fit design of the

center plates has been chosen to allow easy
coupling and uncoupling of the chain.

Pins: Manufactured in alloy steel, pins are
carburized to increase wear resistance while
keeping the core highly resistant to shock
loads and fatigue. Pins are also ground for
the best pin-bushing and pin-center plate
articulation interface.

Shot-peening of the pins increases fatigue
resistance even further,

Bushings: Regina Ol Field PD chains up to
2" pitch feature split bushings produced from

Piastre: Le piastre interne ed esterne sono
ricavate da acciaio legato, trattate e palli-
nate per una miglior resistenza alla fatica.
Le piastre vengono forate dopo la tran-
ciatura ed i fori vengono ripassati per
garantire la massima precisione del passo
e dei diametri.

Piastre separatrici: Nelle catene multiple,
oltre ai processi sopra indicati, i fori delle
piastre separatrici, dopo il trattamento
termico, vengono sottoposti all'operazione
di sferatura che induce uno stato di com-
pressione residuo sulla superficie interna
del foro.

Questo assicura un’elevata resistenza alla
fatica anche se l'accoppiamento senza
interferenza non permette di sfruttare i
vantaggi del montaggio forzato (utilizzato
per le piastre interne ed estere). Questa
soluzione & stata introdotta per facilitare
il montaggio e lo smontaggio della catena
sul campo.

Perni: Ottenuti da acciaio legato, vengono
cementati per aumentare la resistenza
all'usura mantenendo il cuore altamente
resistente a carichi impulsivi ed alla fati-
ca. Vengono inoltre rettificati per garantire
una perfetta superficie di articolazione tra
perno e bussola. La pallinatura dei perni
incrementa sensibilmente la resistenza a
fatica.

Bussole: Le catene Regina serie PD 0il
Field fino a 2” hanno le bussole di tipo

varias hileras del mismo eslabon. Regina ha
desarrollado un conjunto de valores de precar-
ga para cada medida de cadena que optin-
za los beneficios que el preestirado brinda.

Prelubricacion en caliente para una mejor
proteccion y un reducido desgaste inicial
Todas las cadenas son prelubricadas en fébrica
sumergiéndolas en bario de un lubricante
especial en caliente para asegurar una buena
penetracion en la articulacion pemoy/buje. Al
enfriarse, una pelicula de lubricante se adhiere
a la superficie de los componentes protegién-
dolas contra la corrosidn y reduciendo el des-
gaste nicial.

Cargas de rotura y de resistencia a la fatiga
superiores a las especificaciones IS0 y APL

CARACTERISTICAS DE LOS
COMPONENTES

Placas: Las placas internas y extemas estdn

fabricadas con aceros aleados; son tratadas
térmicamente y granalladas para incrementar
la resistencia a fatiga. Los agujeros de las pla-
cas son repasados y calibrados luego del pun-
zonado (agujereado ) para asegurar una
mdxima precision del paso y de los didmetros.

Placas separadoras: Adicionalmente a los
procesos de produccion de las placas internas
y externas, en las cadenas miiltiples los aguje-
ros de las placas separadoras son repasados
con una bola de acero que genera tensiones
de compresion residuales. Este procedimiento
hace posible obtener una elevada resistencia a
la fatiga aunque, por la inexistencia de inter-
ferencia entre las placas y los pernos, el efecto
benéfico en términos de tensiones de compre-
sidn no es posible (si en cambio existe para
las placas intemas y extemas que son monta-
das con interferencia). EL disefio sin interfe-
rencia de las placas separadoras ha sido adop-
tado para facilitar el montaje y desarmado de
la cadena en el campo de operaciones.



specially shaped steel strip and curled
according to a special process developed
in-house. The excellent roundness and wall
thickness of the bushings guarantee a perfect
working surface between pins and bushings,
which reduces wear and thus increases the
service life of the
chain. In chains
over 2" pitch,
bushings are
machined from
high

precision seamless
cold drawn tubes
made from alloy
steel.

Rollers: PD chains feature solid rollers.
Through hardening and shot-peening of rollers
provide increased wear and fatigue resistance.

Regina 0SC cotters: Specially developed
Regina Oil Field Safety Cotters are inserted on
one end of all pins to ease uncoupling and
coupling of the chain. These cotters are heat
treated to provide the best reliability, even in
the most severe field conditions (shock,
vibration, very high speed, etc.).

awvolto ottenute da uno speciale piattino
sagomato e avvolte con un processo parti-
colare studiato al nostro interno. La per-
fetta cilindricita e spessore delle bussole
garantisce un‘ottima superficie di lavoro
tra perni e bussole, che riduce l'usura e
aumenta quindi la vita utile della catena.
Per le catene oltre a 2", le bussole ven-
gono ottenute da tubo senza saldatura
trafilato a freddo in acciaio legato.

Rulliz I rulli delle catene Regina serie PD
0il Field sono solidi. Vengono temprati e
pallinati per aumentarne la resistenza a
fatica ed a usura.

Copiglie Regina 0SC (0il Field Safety
Cotters): Queste speciali copiglie vengono
inserite alle estremita di tutti i perni per
rendere piil facile il montaggio e lo smon-
taggio della catena. Le copiglie vengono
sottoposte a trattamento termico per
ottenere la migliore affidabilita anche
nelle piil severe condizioni di lavoro

(urti, vibrazioni, velocita molto elevate
ecc.).

Pernos: Fabricados con aceros aleados, son
cementados para obtener una elevada resisten-
cia al desgaste manteniendo el niicleo tenaz y
resistente a cargas pulsantes y a la fatiga. Los
pernos son también rectificados para obtener
una mejor interaccion perno/buje y perno/pla-
cas separadoras. Los pemos son granallados
para aumentar adin mds la resistencia a fatiga.

Bujes: Las cadenas Regina PD para petréleo y
gas hasta los 2 pulgadas de paso (50.4mm)
poseen bujes doblados a partir de flejes en

acero aleado especialmente perfilados siguien-
do una tecnologia exclusiva de Regina. La exce-
lente redondez y uniformidad de espesor de
estos bujes garantiza una dptima articulacion
entre pemo y buje incrementando la vida til
de la cadena. Los bujes de las cadenas superio-
res a paso 2" son obtenidos de tubos sin cos-
tura de elevada calidad extrusionados en frio a
partir de aceros aleados.

Rodillos: Las cadenas PD tienen rodillos solidos
(enteros). El templado y revenido y posterior
granallado de los rodillos brindan una elevada
resistencia al desgaste y a la fatiga.

Clavija 0SC Regina: Las clavijas (chavetas)
deseguridad 0SC, a forma de cuello de cisne,
especialmente disefiadas para aplicaciones
petroliferas y gasiferas son montadas en un
extremo de los pemos para facilitar el desar-
mado y armado de las cadenas. Estas clavijos
son tratadas térmicamente para brindar la
mayor confiabilidad atin en las condiciones de
trabajo mds severas (impactos, vibraciones,
altas velocidades, etc.).



REGINA

INSTALLATION AND
MAINTENANCE
(Summary procedures)

INSTALLATION

Fig.9

1 Check conditions of components (shafts,
bearings, bearing mounts, chain, sprockets).

2 Align shafts using a machinist’s level to
ensure that the shafts are levelled or in the
same plane. Use feeler gages to check
parallelism (see fig. 9). Tolerance of parallelism
as per formulas F1 and F2 (see tab. T1).

3 Align the shafts and sprockets using a
metal straightedge (see fig. 10). Maximum
offset of sprockets as per formula F3.

4 Chain installation: when the correct chain
length has been obtained fit the chain
around the sprockets and bring the free ends
together on one sprocket, using the sprocket
teeth to hold the chain ends in position.
Then install the outer plate and the spring
clip or Regina 0SC cotters. Avoid the use of
slip fit outer plates or off set links wherever
possible.

5 Adjust chain tension: Rotate one sprocket
to take up the slack in the lower strand.
Measure the sag in the upper strand as

(continues on page 10)

For single strand drives:

INSTALLAZIONE E
MANUTENZIONE
(Note sintetiche)

INSTALLAZIONE

1 Verificare le condizioni dei componenti
(alberi, cuscinetti, supporti, catene ruote
dentate).

2 Allineare gli alberi utilizzando una riga
per assicurarsi che gli alberi siano livellati
o sullo stesso piano. Utilizzare un calibro
per verificare il parallelismo (v. fig. 9). Le
tolleranze di parallelismo sono indicate
nelle formule F1 e F2 (v. tab. T1).

3 Allineare gli alberi e le ruote dentate
utilizzando un profilato metallico (v. fig.
10). Calcolare il massimo disassamento
con formula F3.

4 Installazione della catena: quando &
stato definita la lunghezza esatta della
catena, fissare la catena sulle ruote den-
tate facendo in modo che le due estremita
risultino alloggiate e tenute in posizione
nei fondi dente di una delle ruote den-
tate. Installare quindi (a maglia giunto
e assicurarla con le mollette oppure le
copiglie Regina 0SC. Quando possibile
evitare l'uso di piastre esterne a mon-
taggio facilitato o maglie false.

5 Regolazione della tensione della cate-
na; far ruotare una delle ruote dentate
per eliminare il gioco nel tratto inferio-
re.

Misurare la freccia della catenaria formata
dalla catena nel tratto superiore, come illu-

(continua a pag. 10)

Per catene ad una sola fila di rulli:

INSTALACION Y
MANTENIMIENTO
(Notas sintéticas)

INSTALACION
1 Controlar el estado de los componentes del
mando (ejes, cojinetes, cajas portarodamien-

tos, cadenas, ruedas dentadas).

2 Alinear los efes usando un nivel de burbuja
para asegurarse de que los ejes estén nivela

Fig.10

dos y sobre un mismo plano (ver fig. 9).

Con calibres apropiados controlar el paralelis-
mo de los ejes cuya tolerancia mdxima se cal-
cula con las férmulas F1 y F2 (ver tab. T1).

3 Alinear los ejes y las ruedas dentadas utr-
lizando una regla metdlica (ver fig.10).
Calcular la maxima desviacién de alineacién
de las ruedas con la formula F3.

4 Instalacion de la cadena: habiendo
obtenido la longitud correcta de la cadena,
instalar la cadena alrededor de los pifiones y
posicionar los dos extremos de aquella juntos
sobre un mismo pifidn, utilizando los dientes
del pifion para mantener los extremos libres
en posicidn. Luego colocar las placas union
sobre los pemos de la unidn y los clips o las
clavijas Regina 0SC a cuello de cisne. Evitar en

(continia a pdg10)

Para cadenas de una sola hilera de rodillos:

Tolerance (inches) = 0.050 x SL (ft)

For Muiﬂple Strand high horsepower drives:

Where SL: Shaft Length

Tolerance (inches) = 0.00133 C/ (Pxn) (inch/ft)

F2 or 0.111C/ (P xn) (mm/m)
Where C: center distance (* or mm);

P: chain pitch (* or mm);
n: N° of chain strands

F3 0.045x Chain Pitch [j_nches or mm)_

Tolleranza (mm) = 4,2 x SL (m)

Per catene multiple:

Tolerancia (mm) = 4,2 x SL (m)

Para cadenas de 2 o mas hileras de rodillos:

* Dove SL: Lunghezza dell’albero
Tolleranza (mm) = 0,111 G/ (P x n) (mm / m)

Dove C: interasse (in mm)

P: passo della catena (in mm);
Numero di file di rulli della catena

¥idasliliUu UlsdassdlllEllil =

_0!_045 x Passo della catena (mm)

n: Numero de hileras de rodillos de la cadena

Donde SL: Longitud del eje

Tolerancia (mm) = 0,111 C/ (Pxn) (mm/ m)

Donde C: distancia entre ejes (en mm);
P: paso de la cadena (en mm);

0,045 x Paso de la cadena (mm)

Tl



* Oil Field Roller Chain - Catene a Rulli per Perforazione Petrolio °
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8A-4  Ad4DPD-4 12,70 sTD 795 7,85 1207 15 1438 398 59,70 675 @ 176 550 690 @ 24 2% BB
10A-1  AB50PD 15,875  s1D 10,16 9,40 1508 20 - 509 2050 280 70 220 260 10 % 13
10A2 A50PD-2 15875  siD 10,16 9,40 1509 20 18,11 = 509 3840 466 140 440" 520 | 20 25 3
10A-3 AB50PD-3 15875 s 10,16 9,40 1508 | 20 18,1 508 56,40 645 210 650 780 | 30 25 3
10A-4 A50PD-4 15,875  sID 10,16 9,40 1508 20 1811 509 7450 826 280 87,0 104 40 25 W8
10A-5 AB50PD5 15,875  SID 10,16 9,40 1509 20 1811 509 93,00 1005 350 109 130 5,1 %5 K3
10A-6  AB50PD6 15,875  STD 10,16 9,40 1509 20 1811 509 111,00 1186 420 131 156 6.1 25 |18
12A-1  ABOPD 19,05 ST0 1191 1257 1808 | 23 - 596  25.80 330 105 315 370 14 25 M8
60H | ABOHPD 19,05 RENEH 11,91 1257 1808 | 32 - 596 29,50 387 115 Sl 370 B 2% A
- ABOHEPD 19,05 RENFHE 11,91 1257 1808 | 32 - 596 2950 387 115 49 530 Bhom 25 Be
12A-2  ABOPD-2 19,05 STD 1191 1257 1808 | 23 2278 | 596 48,80 580 210 63 750 | 2.8 2% 13
- ABOHPD-2 19,05 RENEH 11,91 1257 1808 | 32 2630 | 596 55,50 647 230 63 750 | 34 % Bia
12A-3  ABOPD-3 19,05 STD 11,91 1257 1808 | 23 2278 | 596 71,70 80,8 315 945 112 | 42 % BB
12A-4  ABOPD-4 19,06 STD 1191 1257 1808 | 23 2278 | 596 94,50 1037 420 126 149 56 % kB
12A5  ABOPD5 19,05 STD 1191 1257 1808 23 2278 | 596 11750 | 1250 525 57,5 186 | 7.0 2% 13
12A-6  AGOPD6 19,05 STD 11,91 1257 1808 23 2270 506 14050 1480 630 180 224 83 25 g
16A-1  ABOPD 25,40 PD 1588 1575 2413 32 - 7.94 3350 400 180 6500 720 25 0SC 13
16A-2  AB0PD-2 25,40 PD 1588 1575 2413 | 32 2929 | 7.94 62,70 735 360 500N 143 ESHBM 0SC BB
16A-3  ABOPD-3 25,40 PD 15,88 1575 2413 @ 32 2929 7,94 9170 1025 540 195 215 76  0SC 13
16A-4 A80PD-4 25,40 PD 1588 1575 2413 32 2929 | 794 12100 | 131.8 720 2600 286 | 100 0SC |13
16A-5 A80PD-5 25,40 PD 1588 1575 2413 32 2929 = 794 15050 1580 900 8950 357 Pi20N 0SC . b3
16A-6  A80PD-6 25,40 PD 1588 = 1575 2413 32 2929 794 18050 18700 1080 = 330 429 | 144 0SC 13
20A-1  A100PD 31,75 PD 19,05 1890 30,18 39 @ - 954 40,20 480 260 980 108 39 0SC 13
20A2  A100PD-2 31,75 PD 1905 1890 30,18 39 3576 954 76,0 88,7 520 T0658 216 DM O0sc 3
: AT00HEPD2 31,75 RENFHEPD 19,05 1890 30,18 47 3935 = 954 83,00 952 550 242 266 | 86 @ OSsc |13
20A-3 A 100PD-3 31,75 PD 1905 1880 30,18 39 3576 | 954 11250 | 1247 780 70500 225 BN 0SC Wi
20A-4  A100PD-4 31,75 PD 1905 1890 30,18 89 3576 954 14850 1607 1.040 893 432 153 0SC 13
20A-5 A100PD-5 31,75 PD 1905 1890 30,18 39 3576 954 18350 1920 1.300 492 541 191 0SC 13
20A6  A100PD6  31.75 PD 1905 1890 30,18 39 3576 954 21900 | 227,00 1560 = 590 649 229 0SC |13
20A-8 | A100PD-8 31,75 PD 1905 1890 3078 39 3576 954 29050 3000 2080 787 866 | 30,9 0SC 13
20A-10 | A100PD-10 31,75 PD 1905 1890 3018 39 3576 = 954 36250 3700 2600 984 1082 | 895 0SC 13
20 A-12 | A100PD-12 31,75 PD 1905 1880 30,18 39 3576 = 954 43370 | 4420 3120 1481 1.299 469 0sC 13
* Chains with pitch 12,70 mm., 15,875 mm., 19,05 mm. are riveted. =
* |as cadenas con paso 12,70 mm., 15,875 mm., 19,05 mm. son remachadas.

* Le catene di passo 12,70 mm., 15,875 mm., 19,05 mm. sona ribadite,




REGINA Cadenas a Rodillos para Perforaciones Petroliferas °

STD Standard design according to IS0 / ANSI Norms REINF-HE Reinforced, heavy duty series with
Catena standard a norma IS0 / ANSI thicker side plates and thru-hardened pins for
Cadena standard sequn normas IS0 / ANSI additional shock absorption resistance
Serie rinforzate con piastre a spessore maggiorato
PD Petroleun detachable series e perni bonificati per una superiore resistenza ai
Serie PD faciimente smontabile ed ad elevata resistenza alla fatica carichi a strappi
Serie PD facilmente desmontable y con elevada resistencia a la fatiga Serie reforzada con placos de major espesor y pemos templados

V¥ revenidos para una mayor resistencia a cargas subitas
REINF-H Reinforced, heavy duty series with thicker

side plates (ANS| H-standard) REINF-S Reinforced S type
Serie rinforzata con piastre a spessore maggiorato per applicazioni gravose Serie rinforzata speciale
Serte reforzada con placas de mayor espesor para aplicaciones Sene reforzada especial

particularmente exigentes

Chain Code Plates Pin/ Pemo / Ee Standart Loose Part

Codice Catena Piastre Parti staccate standard
Codigo Cadena | Placas é g .E s it | Piezas sueltos stondard
= & =§§ ; QEL':? £EE ‘-E‘..E‘g |
- 2 = TE 52 = 83E 8 SE=

S E owe o 25 Ew® E3E @22 ESS £5F 2% = =

sow mawav sBz SEE S55 252 32E ZBR 233 ELL s5F BoE IBD g25F 2P opp iIf Emc

SO N REGINA N© oo (= Ly - =T-] = LRy | ,‘_-&{ ==1= =l SE.: Swmn =00 LT L] ¢n.£ OEOD OoO=w

Dr W Hi Dp Al B
P Max.  Min. Max. s Tp Max. Max. Max.
mm mim mim mim mm mm mm mm mm mm? kN kN kg/m

24 A1 A120PD 3810 D 2223 |2ni2 3620 MATEN - 11,11 5040 = 60 390 134 147 5,6 0sC 13
24 A-2 A120PD-2° 38,10 PD 2223 | 25022 3620 @ 47 4544 {111 9600 1092 780 | 268 295 11,2 0SC 13
24 A-3 'A120PD-3° 38,10 'PD 2223 | 2522 3620 | 47 4544 1141 141,70 | 1549 1170 | 403 443 16,7  0SC 13
- A120 HEPD-3 38,10 REINFHEPD, 2223 2522 3620 56 4920 ' 1111 15240 1655 1230 496 546 192 0SC 13
24 A-4 /K120PD-4 38,10 PO 22,23 2520 3620 | 47 @ 4544 | 4111 18750 @ 2007 1560 | 537 591 223  0SC 13
- A 120 HEPD-4 38,10 RENFHEPD 22,23 | 2522 36,20 5.6 4920 1111 20150 2147 1640 662 728 25,6 0sC 13
24 A-5 [A120PD-5 3810 P 22,23 | 2522 3620 | 47 4544 11,11 232,50 | 242 1950 672 739 292 | 0SC 13
- A 120 HEPD-5 38,10 REINEHEPD 2223 | 2522 36,20 56 4920 1111 250,60 = 260 2050 828 910 321 0sC 13
24 A-6 A 120 PD-6 38,10 PD 22,23 2522 36,20 47 4544 1111 277,80 288 2340  B06 887 35,0 0sC 13
- A 120 HEPD-6 38,10 RENFHEPD 2223 ' 2522 3620 56 4920 11,11 300,00 310 2460 993 1093 = 384  0SC 13
24A-8 A120PD-8 3810 PD 2223 | 2522 3620 47 4544 | 1111 358,60 @ 379 3120 1075 1183 = 46,1 0SC 13
24 A-10 A 120 PD-10 38,10 PD 22,23 2622 3620 47 4544 11,11 459,50 = 469 3900 1344 1478 57,3 08C 13
28 A-1 /A 140 PD 44,45 PD 2540 | 2522 4224 | 56 - 1271 5420 @ 65 470 175 193 7,4 0sC 13
28A-2 A140PD-2 4445 PD 2540 25022 4224 = 56 4887 1271 10350 1183 040 350 385 147  0SC 13
28A-3 A140PD-3 4445 FD 2540 | 2522 4224 | 56 @ 4887 1271 15240 @ 1672 1410 | 525 578 220  0SC 13
28A-4 A140PD-4 4445 PD 2540 | 2522 4224 | 56 4887 1271 20200 @ 2168 1880 @ 700 770 298  0SC 13
28A-5 A140PD-5 4445 PD 2540 | 25022 4224 | 5B 4887 1271 250,00 @ 2605 2350 876 963 dri28l 0sc 13
= A140HEPD-5 44,45 REINFHEPD 2540 2522 4224 B4 5266 1271 26800 275 2475 1079 1187 = 40,5 0SC 13
28 A-6 A 140 PD-6 4445 PD 2540 2522 4224 5,6 48,87 1271 299,00 310 2820 1050 1155 44,7 0SC 13
- A 140 HEPD-6 44,45 RENFHEPD 2540 2522 4224 64 5266 1271 32040 326 2070 1204 1424 | 485  0SC 13
28 A-8 A 140 PD-8 4445 PO 2540 | 2522 4224 56 4887 1271 40000 408 3770 1401 1541 60,0 0sc 13
32 A-1 A 160 PD 50,80 PD 28,58 31,55 4826 6,4 - 14,29 64,50 77 645 224 246 97 0sc 13
- A1BOHEPD | 50,80 RENFHEPD 28,58 | 31,55 4826 7.0 - 1429 68,00 838 665 273 300 104  0SC 13
32 A-2 A160PD-2 50,80 PO 28,58 31,55 48,26 6,4 58,55 « 1429 123,50 1393 1290 449 494 19,3 0sC. 13
- A 160 HEPD-2 50,80 REINFHEPD 28,58 31,55 48,26 7,0 61,80 1429 129,80 1456 1330 547 602 20,6 0sc 13
32A-3 A1B0PD-3 50,60 PD 2858 | 31,55 4826 = 64 5855 1429 18250 <1983 1935 | 674 741 | 288  0SC 13
32A-4 A1B0PD-4 5080 PO 2858 | 3155 4826 | 64 5855 1429 241,30 257,01 2580 | 899 989 384  0SC 13
40 A-1 A 200 PD 63,50 PD 39,68 37,85 60,33 7.9 - 19,85 78,30 94 1090 381 419 16,0 0sC 13
40 A-2 A 200 PD-2 63,50 PD 3968 3785 6033 7.9 7155 19,85 150,40 = 1708 2180 762 838 n;7 0sC 13
40A-3 | A200PD-3 6350 PD 3968 8785 6033 79 7155 1985 22250 24290 3270 1143 1257 @ 475 0sC 13
40A-4 A200PD-4 6350 PD 3068 4785 6033 79 7155 1985 20450 31490 4360 1524 1676 634 0sC 13
- 64 S PD 63,50 RENESPD 3968 37,85 60,33 95 - 222 8490 1054 1275 = 483 531 19,3 0SC 13

< 64 8 PD-3 63,50 RENESPD 39,68 & 37,85 60,33 95 783 222 242,80 2632 3825 1449 1594 | 575 0sC 13




¢ Oil Field Roller Chain « Catene a Rulli per Perforazione Petrolio °
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8 A-1 A40FD 1/2 STD 0312 0.30 0.47 0.06 - 0157  0.65 0.90 0.06 3100 3800 0.40 25 13
8A-2  A40PD-2 1/2 STD 0.312 0.30 0.47 0.06 0.566 0:157 [t 1.52 013 6200 7700 0.81 25 13
8A-3 A4PD3 12 | sm 0312 030 047 006 0566 0157 178 209 020 9300 11500 121 | 25 13
8 A-4 A 40 PD-4 1/2 STD 0.312 0.30 0.47 0.06 0.566 0157 @ 235 2.65 0.27 12400 15400 1.61 25 13
10A-1  A50 PD 5/8 §TD 0.400 0.37 0.59 0.07 - 0.200  0.80 1.10 010 4900 5 800 0.68 25 13
10A-2  AS50PD-2 5/8 sTD 0.400 0.37 0.59 0.07 0713 0200 1.51 1.83 0.21 9800 11700 1.34 25 13
10A-3 AS50PD-3 5/8 STD 0.400 0.37 0.59 0.07 0.713 0200 222 2.53 032 14700 17 500 2.02 25 13
10A-4 AS0OPD-4 5/8 sTD 0.400 0.37 0.59 0.07 0713 0200 293 3.25 043 19600 23300 2569 25 13
10A-5 AS50PD-5 5/8 81D 0.400 0.37 0.59 0.07 0.713 0.200  3.66 3,95. 0.54 24 500 29 200 3.45 25 13
10A-6 AS50PD-6 5/8 STD 0.400 0.37 0.59 0.07 0.713 0.200 437 4,66 065 29400 35100 415 25 13
12A-1  ABOPD 3/4 STD 0.469 0.49 0.7 0.09 = 0235 101 1.29 0.16 7100 8300 0.96 25 13
GOH ABDHPD 3/4 REINFH 0.469 0.49 071 0.12 0235 116 1.52 0.17 7100 82300 1.14 25 13
A G0 HE PD 3/4 REINF HE 0.469 0.49 0. 012 - 0.235 1.16 1.52 017 10900 12 000 1.14 25 13
12A-2. ABOPD-2 3/4 STD 0.469 0.49 0.71 009 | 0897 0235 192 2.28 0.32 14200 16700 1.9 25 13
; ABOHFD-2 3/4 REINF H 0.469 0.49 0.71 N0z 1.035 0235 218 2_571_— 035 14200 16700 2.28 25 13
12A-3° ABOPD-3 3/4 STD 0.469 0.49 0.71 009 0897 0235 282 3.18 0.48 21300 25100 2386 25 13
12A-4  ABOPD-4 3/4 S0 0.469 0.49 071 0.09 0.897 0.235 372 4.08 0.65 28400 33500 3.80 25 13
12A-5° AG0PD-5 3/4 STD 0.469 0.49 0.71 0.09 0897 0235 462 492 0.81 35500 41900 470 25 13
12 A6 AGOPD-B 3/4 STD 0.469 0.49 0.71 0.09 0.894 0.235 553 5.82 0.97 42600 50200 5.60 25 13
16A-1 AB0DPD i PD 0.625 0.62 0.95 0.12 - 0313 13 1.57 027 14600 16000 1.73 080 13
16 A-2 A 80PD-2 1 FD 0.625 0.62 0.95 D12 1.153 0.313 246 2.89 055 29200 32100 342 0sc 13
16 A-3 A B80PD-3 1 PD 0.625 0.62 0.95 012 g5l 0313 2kl 4.03 0.83 43800 48200 5.1 0SC 13
16 A-4 A B0 PD-4 y 1 PD 0.625 0.62 0.95 0.12 1.153 0.313 476 518 111 58500 64300 6.81 080 13
16 A-5 AB0OPD-5 1 PD 0.625 0.62 0.95 0.12 1153 0313 592 6.22 139 73100 80400 8.6 0sC 13
16 A-6 A B80PD-6 1 PD 0.625 0.62 0.95 D.12 1.153 0.313  7.10 7.36 1.67 87700 96500 9.71 0SC 13
20A-1 A100PD 11/4 PO 0.750 0.74 1.18 0.15 - 0.376 1,58 1.89 040 22000 24 200 2.60 0SC 13
20 A-2 A 100PD-2 11/4 rD 0.750 0.74 1.18 0.15 1.408 0376 3.01 3.49 0.80 44100 48500 5.16 0sC 13
- A100HEPD-2 11/4 RENFHE PD  0.750 0.74 1.18 018  1.549° 0376 3.28 3.74 0.85 54400 59800 5.81 0SC 13
20 A-3 A 100 PD-3 11/4  rO 0.750 0.74 1.18 0.15 1.408 0376 442 4.90 1.20 66300 73000 7.72 0SC 13
20 A-4  A100PD-4 11/4 FO 0.750 0.74 1.18 0.15 1.408 0376 584 5.3_2 1.61 88400 97200 10.28 0sC 13
20A-5 A 100PD-5 11/4 PO 0.750 0.74 1.18 0.15 1.408 0376 7.22 7.55 2.01 110700 1217000 12.82 0SC 13
20A-6 A100PD-6 11/4  PD 0.750 0.74 1.18 0.15 1408 0376 862 8.93 241 132700 146000 1542  0SC 13
20A-8 A 100PD-8 11/4 | PD 0.750 0.74 1.18 0.15 1.408 0.376  11.48 11.81 3.22 177100 194800 20.83 0sC 13
20 A-10 A100PD-10 114 PO 0.750 0.74 1.18 0.15 1408 0376 1427 1456 403 221400 243500 2654 | 0SC 13
20 A-12 A100PD-12 11/4 PO 0.750 0.74 1.18 0.15 1.408 0376  17.07 17.40 483 265700 292200 31.54 0sC 13

* Chains with pitch 12,70 mm., 15,875 mm., 19,05 mm. are riveted.
* |ag cadenas con paso 12,70 mm,, 15,875 mm., 19,05 mm. son remachadas.
* Le catene di passo 12,70 mm., 15,875 mm,, 19,05 mm. sona ribadite,

Inches= Pallici= Pulgadas
Pounds= Libbre= Libras




REGINA

Cadenas a Rodillos para Perforaciones Petroliferas °

STD Standard design according to 1S0 / ANSI Norms
Catena standard a norma 1S0 / ANSI

Cadena standard segun normas I50 / ANSI

PD Pefroleum detachable series
Serie PD facilmente smontabile ed ad elevata resistenza alla fatica
Serie PD facilmente desmontable y con elevada resistencia a la fatiga

REINF-H Reinforced, heavy duty series with thicker

side plates (ANSI| H-standard)
Serie rinforzata con piastre a spessore maggiorato per applicazioni gravose
Serie reforzada con placas de mayor espesor para aplicaciones particularmente exigentes

REINF-HE

REINF-S

=rTic

Reinforced, heavy duty series with

thicker side plates and thru-hardened pins for
additional shock absorption resistance

Serie rinforzate con piastre a spessore maggiorato
e perni bonificati per una superiore resistenza ai
carichi a strappi
Serie reforzada con placas de major espesor y pemos templados
y revemidos para una mayor resistencia a cargas subitas

Reinforced S type
Serie rinforzata speciale
Serie reforzada especial

Chain Code Plates | Pin / Perno / e Standart Loose Part
Codice Catena Piastre 1 Parti staccate standard
Cadiga Cadena Plocos | % 'E A E .E 2s . Piezas suettas standard
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P Max. Min. Wax s Tp Max. Max Max.
inches inches inches inches inches inches inches inches inches sginches Pounds Pounds Pounds/ft
24 A1 A120PD 112 ro 0875 099 142 018 - 0437 198 236 060 30100 33100  3.80 0sc 13
24A2 A120PD-2 | 11/2 P0 | 0875 099 | 142 018 1789 0437 378 429 _ 120 60300 66300 7.54 0S¢ 13
24 A-3 A120PD-3 11/2 pD 0.875 099 | 142 0.18 1.789 0.437 5.57 6.09 1.81 90600 99700 11.28 0SC 13
= A120HEPD-3 11/2 RENFHE PD 0.675 099 142 021 1937 0437  6.00 6.51 190 111600 122700 1294  0SC 13
24 A-4 A 120 PD-4 11/2 FD 0.875 0.99 1.42 0.18 1.789 0.437 7.38 7.90 2.4 120 800 132800 15.03 08C 13
- A120 HEPD-4 11/2 RENFHEPD| 0.875 099 142 021 1937 0437 7.3 845 = 254 148900 163800 17.20 = OSC 13
24 A-5 A120PD-5 11/2 PD 0.875 0.99 1.42 0.18 1.789 0.437 9.15 9.52 3.02 151200 166300 19.62 0SC 13
- A120 HEPD-5  11/2 RENFHE PD| 0875 099 | 142 021 18937 0437 986 1023 317 186200 204800 2157  0SC 13
24 A6 A120PD-6 112 o 0875 099 {142 018  1.789 0437 1093 11.33 362 181300 1994000 2353  0SC 13
- A120HEPD-6 11/2 REINFHE PD 0.875 0.99 1.42 0.21 1.837 0437 11.61 12.20 3.81 223400 245800 25.80 0SC 13
24A8 A120PD-8 | 11/2 PD 0.875 099 142 018  1.789 0437 1441 1492 483 241800 266000 31.04  0OSC 13
24 A-10 A 120 PD-10 112 PD 0.875 0.99 1.42 0.18 1.789  0.437 18.00 18.46 6.04 302300 332600 38.55 050 13
28 A-1 A140PD 13/4 PD 1.000 0.99 1.66 0.21 - 0.500 213 2.55 072 39300 43300 5.00 05C 13
28 A2 A 140 PD-2 184 o 10000 099 166 021 1924 0500 = 407 465 145 78700 86600 9.91 0SC 13
28A-3 A140PD-3 18/4 pD 1000 099 166 021 1924 0500 600 658 218 118100 129900 1481  0SC 13
28A-4 A 140 PD-4 13/4 D 1000 089 166 021 1924 0500 795 853 291 157500 1732000 19.72 = 0SC 13
28A5 AT140PD-5 134 D 1000 099 166 021 1924 0500 984 1025 3p4 197000 216700 2503  0SC 13
- AT40HEPD-5 13/4 RENFHEPD 1000 099 166 025 2073 0500 _ 1055 10.82 3.83 242600 266900 27.22  0SC 13
28 A6 A 140 PD-6 18/4 f0 1000 099 186 021 | 1.924 0500 = 11.77 1220 437 236200 2598000 30.04  0SC 13
- A140HEPD-6 13/4 RENFHE PD 1.000 099 1.66 0.25 2.073 0.500 12,61 12.83 4.60 291200 320300 3259 0scC 13
28/A-8 A 140 PD-8 134 ro 1000 099 166 021 1924 0500 1574 1606 584 315200 346700 4032  0SC 13
32A-1 A160PD 2 PO 1125 124 190 025 - 0563 253 3.3 1.00 50400 55400 655 0sC 13
- A1B0HEPD 2 REINFHE, PD  1.125 124 | 180 027 - 0563 = 267 3.29 103 61400 67500 7.00 0SC 13
32 A-2 A 160 PD-2 2 PD 1.125 1.24 1.90 0.25 2.305 0.563 4.86 5.48 200 101000 111100 1298 0sC 13
: A160 HEPD-2 2 REINFHE, PD 1.125 124  1.90 027 2433 0563  5.11 573 206 123000 135300 13.88  0SC 13
32 A-3 A 160 PD-3 2 PD 1.125 1.24 1.90 0.25 2.305 0.563 7.18 7.80 2.99 151 600 166800 19.41 0SC 13
32A-4 A160PD-4 2 PD 1125 124 190 025 2305 0563 = 950 1012 399 202200 222500 2584  0SC 13
40 A1 A200PD 21/2  PD 15628 1.4 MZsTAE 031 B 0781  3.08 3.70 169 85700 94200 1075  0SC 13
40A-2 A200PD-2 21/2  PD 1562 149 287 031 | 2817 0781 @ 592 6.72 337 171400 188500 21.34 = 0SC 13
40A-3 A?200PD-3 21/2  PD 1562 149 237 031 2817 0781 876 956 507 257100 282600 3185 | 0SC 13
40A-4 A 200PD-4 21/2 PD 1562 149 237 031 2817 0781 1159 1239 676 342800 376800 4240 0SC 13
: 64 S PD 21/2 RENFS,PD 1562 149 237 @ 037 | - 0874 334 415 197 108600 119500 13.00 = 0SC 13
- 64 S PD-3 21/2 RENFS,PD  1.562 1.49 2.37 0.37 3.083 0.874 9.55 10.36 592 ° 326000 358600 38.69 0SC 13

Inches= Pollici= Pulgadas
Pounds= Libbre= Libras




(From page5)

illustrated (fig. 11). The slack, measured at
the mid point between the two sprockets,
should be approximately 1 to 2% of the
center distance. For drives that are inclined
45° to vertical or subject to high shock
loads the slack should be less than 2% of
center distance.

6 Install quards to prevent injuries to
personnel.

7 Proper lubrication is essential to guarantee
long life and satisfactory service. It resists
wear between pin and bushings, smooths
engagement of the chain rollers with the
sprockets, cushions roller to sprocket impact,
dissipates heat, flushes away wear debris and
foreign materials, and resists rust. For normal
installations a pure mineral oil is recommended.
Detergents normally are not necessary, but
anti-foam, anti-rust, and film strength
improving additives often are beneficial.
Table 2 (T2) shows the recommended lubricant
viscosity for various operating temperatures.

Types of lubrication:

Type I: Manual lubrication with a brush or
can, once every 8 hours, when power to the
drive is locked out.

Type II: Drip lubrication from a drip lubricator,
4 to 20 drops per minute depending on chain
speed. In both Type I and Type II lubrication
a red-brown discoloration of the lubricant in
the chain joint indicates that the oil is
inadequate. When rust discoloration is found,
remove, clean, relubricate and re-install chain
before continuing operation.

Type III: Oil bath or disc lubrication.
When this type of lubrication is used, the
lower strand of the chain runs through a
bath or pool of oil whose level is kept at
about the chain pitch line. Disc type
lubrication employs a rotating disc dipping
in an oil bath.

EE EC
-50 to +50 -46 to +10
-20 to +80 -29 to +27
-10 to +110 -12 to +43
+20t0 +130 -7 to +54
+30to +140 -1to +60
+40to0 150 +4 10 +66
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strato (v. fig. 11). Il valore della freccia,
misurato a meta fra le due ruote dentate,
dovrebbe essere contenuto tra I'1 e il 2%
della misura dell‘interasse. Per trasmissioni
inclinate (45°) o soggette a repentine
variazioni di carico, il valore della freccia
dovrebbe essere inferiore al 2% della misu-
ra dell’interasse.

6 Montare delle protezioni per evitare inci-
denti agli operatori.

7 Un'adeguata lubrificazione & essenziale
per garantire la lunga durata e la continuita
di servizio di una trasmissione a catena.
Previene l'usura tra perno e bussola, rende
pilt scorrevole il contatto tra i rulli e le
ruote dentate, ammortizza l'impatto tra i
rulli e le ruote dentate, dissipa il calore,
non fa penetrare scorie e corpi estranei e
protegge dall’ossidazione.

Per trasmissioni normali si raccomanda
l'uso di un buon olio minerale.
Normalmente non & necessario lutilizzo di
detergenti, mentre pud essere utile
l'impiego di antischiuma, antiruggine e
additivi che aumentano la resistenza della
pellicola lubrificante.

Nella tabella 2 (T2) viene indicata la vi
scosita necessaria per le diverse tempera-
ture di funzionamento.

Tipi di lubrificazione:

Tipo I: Lubrificazione manuale con un pen-
nello od un oliatore, ogni 8 ore, da appli-
care senza tiro sulla catena.

Tipo II: Lubrificazione a goccia tramite un
gocciolatore: da 4 a 20 gocce al minuto in
base alla velocita della catena.

In entrambi questi 2 tipi di lubrifi-
cazione, una colorazione rossastra del
lubrificante negli snodi della catena
indica che l'olio utilizzato non & il pid
adatto. Quando si rilevano delle tracce di

SAE 180 VG(DIN 51519)

5 15

10 22-32
20 46-68
30 100
40 150
50 220

(de pag.5)

lo posible el uso de placas union sin interfer-
encia y de medias mallos.

5 Ajustar la tensidn de la cadena: rotar el pifion
para que el tramo inferior quede tensionado.
Medir la flecha en el tramo superior como mue-
stra la figura 11. La flecha, medida en el punto
intermedio de la tangente a los dos pifiones
debe ser 1 a 2% de la distancia entre centros.
Para mandos inclinados de 45 a 90° o sujetos
a cargas muy bruscas deben tener flechas
menores al 2% de la distancia entre centros.

6 Instalar protecciones para evitar accidentes.

7 Una lubricacion apropiada es esencial para
garantizar una larga vida dtil y un trabajo sati-
sfactorio. Esta reduce el desgaste entre pemno y
buje, hace mds suave el engrane entre los rodil-
los de la cadena y los pifiones amortiguando el
impacto entre estos, disipa el calor generado,
expele las particulas generadas por el desgaste
y retarda la corrosion. Para instalaciones nor-
males se recomienda un aceite mineral puro.
No son necesarios detergentes, pero aditivos
antiespuma, anticorrosion y reforzantes de peli-
cula son beneficiosos. La tabla (T2) muestra
las viscosidades recomendadas para distintas
temperaturas de trabajo.

=
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Fig.11 Slack= Freccia= Flecha

Lubricacidn:

Dadoas las extremas condiciones de servicio al
cual este tipo de cadenas esta destinada se
aconseja uno de los siguientes tipos de lubn-
cacién dependiendo la misma del disefio del
equipo y del tipo de operacidn :



Type 1V: Forced lubrication is needed for
high speed, heavy duty drives. A pump
continuously sprays oil under pressure onto
the chain. The oil should be fed inside the
chain loop and at the lower strand just short
of the point of engaging the sprocket.

MAINTENANCE

A roller chain drive should be inspected after
the first 50 hrs of operation. After that,
heavy duty drives should be inspected every
200 hrs of operation. More ordinary drives
every 500 hrs, Items to be inspected:

1 Correct lubrication

2 Existence of drive interferences

3 Wear on chains and sprockets: Worn
chains or sprockets should be replaced.

A chain is considered completely worn out
when it has reached 3% wear elongation
(2% for chains up to 5/8" pitch). With large
sprockets (more than 60 teeth), allowable
wear is limited to 180/N (N: N° of teeth on
largest sprocket). On fixed center, non-
adjustable drives, allowable wear elongation
is limited to about one-half chain pitch.
Sprockets badly worn out on tooth working
face (i.e. with “hooked” tooth tips) do not
guarantee a proper engagement so they
should be replaced.

4 Sprocket alignment
5 Chain tension
6 Guards.

ruggine occorre rimuovere, pulire, rilu-
brificare e installare nuovamente la cate-
na prima di riavviare il sistema.

Tipo III: Lubrificazione a bagno d'olio e
a disco. Quando viene utilizzato questo
tipo di lubrificazione, la catena, nella
parte pitl bassa del suo percorso, passa
attraverso un bagno d‘olio il cui livello
viene mantenuto circa all'altezza della
linea del passo della catena. La lubrifi-
cazione a disco viene effettuata tramite
un disco che pesca nel bagno d'olio e
deposita poi l'olio sulla catena.

Tipo IV: Lubrificazione a circolazione
forzata. Questo tipo di lubrificazione &
necessario per trasmissioni ad alte
velocita o particolarmente impegnative.
Una pompa manda un getto d'olio diret-
tamente sulla catena. Il getto deve
essere indirizzato sul lato interno del-
l'anello di catena, possibilmente nel
tratto non in tiro e subito prima che la
catena ingrani con la ruota dentata.

MANUTENZIONE

Una trasmissione a catena andrebbe con-
trollata dopo le prime 50 ore di funziona-
mento, dopo di che, per trasmissioni piii
severe, andrebbe controllata ogni 200 ore
di funzionamento, mentre per trasmissioni
ordinarie ogni 500 ore. Elementi da control-
lare:

1 Corretta lubrificazione

2 Presenza di interferenze

Tipos de lubricacion:

Tipo I : Lubricacién manual con pincel o
engrasador, una vez cada 8 hrs, con el
mando quieto.

Tipo II: Lubricacién continua por goteo. 4 a
20 gotas por minuto de acuerdo a la veloc-
dad de la cadena.

Para los tipos I y II una coloracion rojo-mar-
16n del lubricante en la articulacion indica
que el lubricante es inadecuado. Cuando la
coloracion indica la degradacin del lubn-
cante, desmontar la cadena, limpiarla, relu-
bricarla y volver a instalarla antes de poner
en marcha el mando.

Tipo III: Bario de aceite continuo o lubri-
cacion por disco centrifugo. La cadena se
sumerge en el bafio de aceite cuyo nivel se
mantiene aproximadamente a la altura de la
inea de los pemos de la cadena. La lubri-
cacion con disco centrifugo utiliza un disco
que se sumerge en el bario de aceite.

Tipo IV: lubricacion forzada es necesaria

en mandos de alta velocidad y/o grandes
cargas. Una bomba pulveriza en forma con-
tinua aceite a presion sobre la cadena. El
aceite debe ser aplicado sobre el ramal inferi-
or sin carga de la cadena.

MANTENIMIENTO
Los mandos de las cadenas a rodillos deben
ser inspeccionados después de las primeras

50 horas de operacion. Luego de esto, los
mandos de gran potencia deben ser inspec-

T3

Chain N° Type | Lubrication Type Il Lubrication Type IIl Lubrication - Recommended type of lubrication as a
Codice catena  Lubrificazione Tipo | Lubrificazione Tipo Il Lubrificazione Tipo Ili function of the chain n° and the chain
(odigo cadena Lubrificacion Tipo I Lubrificacion Tipo IT Lubrificacién Tipo IIT speed.
ANSI N° Fi/min M/min Fi/min M/min - Tipi di lubrificazione raccomandati in
40 290 88 2200 670 For higher speeds INORS Ruioinmon. o fok
50 240 73 1930 588 Per velocita superiori
60 210 64 1740 530 Para mayores velocidades - Tipos de fﬁébﬂfmg” fefﬂg?endﬂdfs _
80 170 59 1480 451 Z‘ZJUHCIOH e la caaena vy de su veloqi
100 145 44 1300 396
120 125 38 1170 357
140 110 34 1080 329
160 100 30 1000 305
180 90 27 930 283
200 85 26 880 268
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Description of figures
Descrizione delle figure
Descripcion de las figuras

Fig 1:

- Technical office - Olginate plant

- Utficio tecnico - Stabilimento di
Olginate

- Oficina técnica - Planta de Olginate

Fig 2:

- Dimensional checking of parts

- Conirollo dimensionale di particolari
- Control dimensional de piezas

Fig 3:

- Heat freatement line

- Linea di trattamento termico
- Linea de tratamento térmico

Fig 4:

- Dinamic preloading
- Precarico dinamico
- Pre-estirado dindmico

Fig 5:

- Pre-lubrication line

- Linea di prelubrificazione
- Linea de prelubnificacidn

Fig 6:

- Assembly of chains

- Montaggio di catene
- Montaje de cadenas

Fig 7:

- Shot peening
- Pallinatura

- Granallado

Fig 8:
- Automatic feeder for plate sheering
machines
- Alimentatore automatico di
presse per la tranciatura di piastre
- Alimentador automdtico de prensas
para el corte de placas

3 Usura delle catene e delle ruote dentate:
le catene e le ruote dentate usurate
devono essere sostituite. Una catena
viene considerata completamente usurata
quando raggiunge il 3% di allungamento
per usura (2% per catene fino a passo
5/8"). Con ruote dentate piil grandi (piil
di 60 denti), 'allungamento percentuale
consentito & limitato ad un valore pari a
180/N (N = numero dei denti della ruota
dentata con il maggior numero di denti).
Per trasmissioni a centri fissi, non regola-
bili, l'allungamento per usura consentito &
pari a circa la meta del passo

della catena. Gli ingranaggi fortemente
usurati sulla superficie di lavoro del dente
(es.: estremita del dente piegate ad “unci-
no") non garantiscono un perfetto
ingranamento e devono quindi essere sos-
tituiti.

4 Allineamento delle ruote dentate.
5 Tensionamento della catena.

6 Protezioni.

cionados cada 200 horas de operacion y los
mandos de media y baja potencia cada 500
horas. Guia de items a ser inspeccionados:

1 Lubnicacidn.
2 Interferencias.

3 Desgaste de cadenas d engranajes.

Cadenas 6 engranajes desgastados deben ser
reemplazados. Se considera que una cadena ha
llegado al final de su vida dtil cuando el alar-
gamiento de la misma, respecto a su longitud
original, es del 3% 6 mds (en el caso de cade-
nas de hasta 5/8" de paso el alargamiento
para recambio se reduce al 2% ). Para caso de
engranajes de cierto tamafio ( mds de 60 dien-
tes ) el mdximo desgaste tolerado para una
operacion adecuada es igual al cociente 180/N
donde N es el niimero de dientes del engranaje
mds grande. En el caso de mandos no ajusta-
bles , con centros fijos, el maximo alargamien-
to tolerable en las cadenas es del orden del 50%
de paso de la misma. Los engranajes con un
desgaste excesivo en la superficie de los dientes
(del tipo forma de “gancho” ) no garantizan un
engrane adecuado y deben ser reemplazados.

4 Alineacion de los engranajes.

5 Tension de la cadena.

6 Protecciones.

HP KW
50 37
100 75
150 112
200 149
300 224
400 298

Liters/min

Gal/m Litri/min

Litros/min
0.25 0.95
0.50 1.89
0.75 2.84
1.0 3.78
1.5 5.68
2.0 7.57

- Required oil flow rates as a function of the horsepower transmitted
- Flussi di olio richiesti in funzione della potenza trasmessa
- Flujos de aceite necesarios en funcidn de la potencia transmitida



WARNING A

ATTENZIONE A

ATENCION A

USE CARE TO PREVENT
INJURY.

COMPLY WITH THE
FOLLOWING TO AVOID
SERIOUS PERSONAL
INJURY

Guards must be provided to all chain and
sprocket installations in accordance with
provisions of ANSI/ASME B15.1-1996 “Safety
Standards for Mechanical Power Transmission
Apparatus” and ASME B 20.1-1996 “Safety
Standard for Conveyors and Related
Equipment” and other applicable standards.
When revisions of these standards are
published, the updated edition shall apply.
Always lock out power switch before
installing, removing, lubricating or servicing
a chain drive.

When connecting or disconnecting a chain:
1 Eye protection is required. Wear safety
glasses and protective clothing.

2 Support the chain to prevent uncontrolled
movement.

3 Use of pressing tools is recommended.
Determine correct direction for pin/rivet
removal or insertion.

Please consult our Technical Service
Departments for more complete information.

MD)

Cambr]dge(

- USA
Plant / Stabilimato / Fébrica

AGIRE CON PRECAUZIONE
PER PREVENIRE GLI INFOR-
TUNI.

ATTENERSI ALLE PRE-
SCRIZIONI SOTTORIPOR-
TATE PER EVITARE DANNI
PERSONALI

Tutte le installazioni di catene e ruote
dentate devono essere dotate di protezioni
secondo quanto stabilito dalle normative
ANSI/ASME B15.1-1996 “Normative di
Sicurezza per apparecchiature di trasmis-
sione meccaniche” e ASME B 20.1-1996
“Normative di Sicurezza per Trasportatori e
relative Attrezzature”, Verificare le revi-
sioni di tali normative ed applicare le edi-
zioni pill aggiornate.

Chiudere sempre linterruttore di potenza
prima di installare, rimuovere, lubrificare o
riparare un sistema di trasmissione a cate-
na.

Quando si collega o scollega una catena:

1 Proteggersi gli occhi. Indossare occhiali
e indumenti di protezione.

2 Supportare adeguatamente la catena
durante il montaggio.

3 E raccomandato l'utilizzo di attrezzature
apposite di smontaggio.

Preghiamo di contattare il nostro servizio
di assistenza per informazioni pili det-
tagliate.

OPERE CON PRECAUCION
PARA PREVENIR ACCIDEN-
TES.

SIGA LAS SIGUIENTES
REGLAS DE SEGURIDAD
PARA EVITAR DANOS PER-
SONALES

1 Todas las instalaciones que utilicen
engranajes y cadenas deben ser conveniente-
mente protegidas con elementos de seguridad
conforme a la normas ANSI/ASME B15.1-1996
“Normas de sequridad para equipos mecdnicos
de transmision de potencia” y ASME B 20.1-
1996 “ Normas de seguridad para transporta-
dores y accesorios” y otras normas aplicables.
2 Siempre desconecte el mando de la fuente de
poder antes de realizar tareas de instalacion,
desmontaje, [ubricacion ¢ de mantenimiento
en general en un mando a cadena.

3 Cuando instale o desmonte una cadena
tenga en cuenta:

a Utilizar ropa, calzado y anteojos de segun-
dad.

b Fijar la cadena para evitar que la misma
pueda desplazarse peligrosamente.

¢ Utilizar herramientas de presion adecuadas.
d Considerar el sentido del movimiento de la
cadena para el correcto montaje y desmontaje
de las clavijas (chavetas).

Rogamos contactar nuestro Sevicio de
Asistencia Técnica para mayores informaciones.

Plant / Stabilimento / Fabrica
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