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BANDO

BANDO - iiber 100 Jahre Familientradition

BANDO ist seit iiber 100 Jahren ein Familienunternehmen das mit der Fertigung von Transmissionsriemen aus Baumwolle
begann und sich seitdem auf die Forschung, Entwicklung und Herstellung von Kautschuk- und Kunststoffprodukten
spezialisiert hat. Mit Uber 4.000 Mitarbeitern werden in Uber 10 Landern weltweit verschiedenste hochwertige Produkte
gefertigt wie z.B.

» Zahnriemen, Rund-, Flach- und Keilriemen

» Transport- und Forderbander

» Elastomerlager

» wasserdichte Gummibahnen

* Walzen und Abstreifer fiir Kopierer und Drucker
» Walzlager mit PU-Ummantelung

» Werkzeugwechselsysteme flr Roboter
 Folien fir Textilien, Mobel und Bodenbelage.

Durch jahrzehntelange Erfahrung sowie permanente Forschung und Entwicklung entstanden neue Technologien und
Produkte der Antriebstechnik, die BANDO zum flihrenden Hersteller von Antriebsriemen gemacht haben.

Ein weltweites Servicenetz mit umfangreichen Auslieferungslagern und qualifizierten Beratungsingenieuren steht den
Kunden von BANDO zur Verfligung.

Forschungs- und Entwicklungs-

Produktionsstatte fiir Neopren-
zentrum in Wakayama, Japan

Zahnriemen in Nankai, Japan

Geschichte des Zahnriemens:

Der ursprunglich in den USA entwickelte Zahnriemen kam in den 60-er Jahren nach Europa und wurde zum Beispiel
erstmalig dadurch bekannt, dass er 1962 in einem Auto der Firma Glas zum Einsatz kam. Mit 1000 ccm und 42 PS hatte
der Motor, den man zu den modernsten Motorkonzepten seiner Zeit zahlte, als erster Motor in Serie einen Zahnriemen
fur die Ventil-Steuerung und war damit seiner Zeit weit voraus.

Die Riemen mit dem Trapezprofil (MXL, XL, ... sowie T2,5, T5, ...) setzten sich dann auch in der Industrie immer starker
durch und so wurde in den 70-er Jahren die erste Weiterentwicklung in Form des HTD (bei BANDO HTS-Zahnriemen)
auf den Markt gebracht. Dieses Profil hat eine etwa halbkreisférmige Zahngeometrie. In den 80-er Jahren entwickelte die
Automobilindustrie als Nockenwellenantrieb ein noch moderneres Profil — den STS-Zahnriemen — der heute noch immer
als modernstes Profil gilt. Dieser ist ahnlich in der Geometrie wie ein Zahnrad (Evolvente) und setzt Massstabe bei der
Leistungsubertragung, der Laufruhe, den Gerauschen und einem minimalem Polygoneffekt. Dieser Riemen ist seit den
90-er Jahren auch Standard in der Industrie und wird in groBen Mengen eingesetzt wie z.B. bei Druckern, Scannern,
Kopierern, medizintechnischen Geraten, Werkzeugmaschinen.

Mit der sehr breiten Palette bei den STS-Zahnriemen, von 1,5 bis 14 mm Teilung, einer Uberaus umfangreichen
Langenvielfalt, diversen Sonderausfliihrungen sowie den leistungsgesteigerten Varianten ist BANDO hier der wohl starkste
Anbieter dieser hochmodernen Riemen.
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Der STS-Zahnriemen

Eine dem Zahnrad ahnliche Zahngeometrie bietet diesem modernen Zahnprofil STS viele Vorteile gegenuber den her-

kémmlichen Zahngeometrien.

Eigenschaften des STS-Zahnriemens

1. Ubertragung héherer Drehmomente

Durch die neuentwickelte Zahnsymmetrie und die daraus resultierenden Eingriffsverhaltnisse ist die Ubertragung
héherer Drehmomente als bei herkdmmlichen Trapezzahnriemen gewahrleistet.

2. Gerauscharmer Lauf

Durch den gleichmafigen und stol¥freien Einlauf der Zahne in die Zahnlicke wird die Gerauschbelastung erheblich

reduziert.

3. Langere Lebensdauer

Gegenulber den herkdmmlichen Trapezzahnriemen ergibt die gleichférmige Kraftlibertragung beim Zahneingriff
eine glinstigere Spannungseinleitung in den Zugstrangen und damit eine langere Lebensdauer.

4. Wartungsfreiheit

Eine Wartung durch Schmieren oder Nachspannen ist bei BANDO-STS-Zahnriemen nicht erforderlich.

Theorie der Eingriffsverhaltnisse beim STS-Zahnriemen

Beim BANDO-STS-Zahnriemen greifen Riemen und Scheibe wie nachfolgend beschrieben ineinander:

]
M

Eingriffsdarstellung

Der Zahnfull des Riemens liegt auf dem Radius im
Zahngrund der Zahnscheibe auf. Dadurch wird die
Belastung Uber den Zahn auf den Riemen gleichmalig
verteilt.

Der Zugstrang im Riemen wird bei dynamischer
Belastung in eine annahernd genaue Kreisform ver-
formt, so dafl eine Knickung (Polygon-Erscheinung)
vermieden wird. Die Ermidung des Zugstranges wird
dadurch wesentlich reduziert und die Lebensdauer
damit verlangert.

E ingriffs -Abla uf

Das Zahnprofil der Scheibe ist so gestaltet, dass der
Riemen durch die kreisférmige Flanke gleichmafig an
der Scheibe anliegt und somit ein weiches Ineinander-
greifen gewahrleistet.

Die erwahnte, besondere Zahnsymmetrie des STS-
Zahnriemens erlaubt eine groRere Dimensionierung
des Zahnes, die fiir hdhere Ubertragungsleistungen
notig ist. Eine die Lebensdauer beeintrachtigende
Kollision wie bei herkdmmlichen Zahnformen tritt
hierbei nicht auf.
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Der HPS-Zahnriemen

Der HPS-Hochleistungszahnriemen kann durch verbesserte Materialien deutlich héhere Krafte Ubertragen als der
STS-Zahnriemen. Durch die identische Geometrie kann er in den gleichen Riemenscheiben eingesetzt werden.

Eigenschaften des HPS-Zahnriemens

Neben den auf Seite 4 beschriebenen Vorteilen der STS-Standard-Zahnriemen bietet er folgende weitere Vorteile:
1. deutlich hdhere Ubertragbare Leistung

2. baut schmaler und ist somit noch leiser

3. lauft in den selben Riemenscheiben

Der KPS-Zahnriemen

Der KPS erdffnet neue Dimensionen in der Auslegung von Antrieben.

Uberlegene Eigenschaften bei niederen Drehzahlen und hohen Drehmomenten eréffnen ein Einsatzgebiet, das
bisher nur mit Rollenkettenantrieben geldst werden konnte.

Durch Einbringen von hochwertigen Sonderfasern in den Zahnful} erreichen wir zudem eine deutlich hdhere
Scherfestigkeit der Zahne.

Eigenschaften des KPS-Zahnriemens

Neben den Vorteilen der STS-Zahnriemen bietet er folgende weitere Vorteile:

1. héhere StoRRbelastung
wirkt schwingungsdampfend und absorbiert somit zum grofiten Teil auftretende StoRbelastungen

2. hohere Ol- und Chemikalienbestandigkeit
Riemen aus PU, dadurch 6l- und chemikalienbestandig

3. geringes Gewicht
geringeres Gewicht gegentber Ketten (Fliehkrafte)

4. lauft in den selben Riemenscheiben wie der STS-Zahnriemen
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Leistungsvergleich bei gleicher Riemen- Gerauschreduzierung durch Verwendung Gerauschreduzierung durch Verwendung
breite eines schmaleren und leistungsstarkeren des Clean-Type-Gewebes im Vergleich
HPS gegeniiber einem STS-Zahnriemen zu einem Standard STS-Zahnriemen
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Aufbau des STS-Zahnriemens
S2M  S3M

S1,5M (D)S2M (D)S3M (D)S4,5M S5M (D)S8M (D)S14M

/——\

PU Glasfaserzugstrang

/’_—\

Neopren Glasfaserzugstrang

Nylongewebe

normal verzahnt

Standardzahnprofile

Typ |[t(mm) | H, (mm) |H,(mm) W (mm)R (mm)

S15M| 1,5 1,12 0,57 0,98 1,30
1P
7 S 2M| 2,0 [1,31 1,40%| 0,76 1,30 1,30
N s S D i N— S 3M| 30 [210 2,00¢| 1,14 1,95 1,95
T o . ' S45M| 4,5 2.70 1,71 | 2,93 | 2,93
S 5M| 50 3,61 1,91 3,25 3,25
S 8M| 80 5,30 3,05 5,20 5,20
S 14M| 14,0 10,20 5,30 9,10 9,10
el 80 | 605 305 | 520 | 520
el 140 | 11,30 530 | 910 | 9,10
* Ausfiihrung PU
doppelt verzahnt
’* t > Typ |t(mm) | H, (mm) |H,(mm) W (mm)| R (mm)

LA ’ DS 2M| 2,0 1,90 0,76 1,30 | 1,30
/‘. ! ps aM| 30 2.80 1,14 1,05 | 1,95
— | | \_, DS45M| 4,5 3,95 1,71 2,93 | 2,93

F S W, WS Vg wa—
™ DS 8v| 8,0 7,30 3,05 520 | 5,20
T /:. DS 14M| 14,0 12,85 5,30 9,10 | 9,10
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Aufbau des HPS-Zahnriemens
HPS5M HPS8M HPS 14M

L '
]
[
e T D i N N i N —
g 21 4 '
Neopren -
Highdurometer Glasfaserzugstrang f
Nylongewebe verstéarkt

Typ | t(mm)| H, (mm) | H,(mm)| W (mm) | R (mm)
HPS 5M 5,0 3,61 1,91 3,25 3,25
HPS 8M 8,0 5,00 3,05 5,20 5,20
HPS 14M| 14,0 8,70 5,30 9,10 9,10
Aufbau des KPS-Zahnriemens
KPS 8M KPS 14M
< ! >
/——\ W
e :: ‘:’”- 238 :_‘-,,_',j;,“ AN ‘\ S S S S - /

Sonderfasern
Aramidzugstrang

PU

Typ |t(mm)| H, (mm) |H,(mm) W (mm)|R (mm)

KPS 8M 8,0 4,80 2,86 5,20 5,14

KPS14M| 14,0 8,60

5,00 9,10 9,00
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Materialeigenschaften, Bestandigkeiten

Der nachfolgenden Tabelle kénnen Sie den zulassigen Temperaturbereich und die elektrische Leitfahigkeit fur die un-
terschiedlichen STS-, HPS- und KPS-Zahnriemen entnehmen.

Riementype Zulassiger Umgebungstemperaturbereich elektrischer

100 300 20C 10C_0C_10C_20C_30C 40C 50C 60°C 70°C 80°C 90°C 100°C 110°C 120°C Widerstand
STS-Neopren kleiner 6 MQ
STS-Polyurethan 10* ~ 10° MQ
HPS-Neopren kleiner 6 MQ
KPS-Polyurethan 10* ~ 106 MQ
STS-Neopren HTR* isoliert > 100 MQ

* HTR (High Temperature Resistance) ist eine Sonderausfihrung. Bitte senden Sie uns lhre Anfrage.

Olbestandigkeit:

Polyurethan-Zahnriemen sind sehr gut geeignet fiir Einsatzbedingungen bei denen der Riemen mit Ol in Kontakt
kommt.

Neopren-Zahnriemen sind hierfir nur bedingt geeignet.

Ozon-Bestéandigkeit:
Polyurethan-Zahnriemen sind ozonbestandig, Neopren-Zahnriemen sind dies nur eingeschrankt.

Wasser-Bestandigkeit (Hydrolyse-Bestandigkeit):
Polyurethan-Zahnriemen sind nicht wasserbestandig.
Neopren-Zahnriemen sind beschrankt geeignet fir den Einsatz im Wasser.

Flammenresistenz (UL):

Polyurethan-Zahnriemen sind hierfir nicht gut geeignet. Die Riemen sind groRteils geprift und freigegeben nach
UL 94 HB.

Neopren-Zahnriemen sind hier schon besser geeignet. Die meisten Riemen wurden geprift und freigegeben nach
UL 94 - V1, héhere Klassen wurden noch nicht gepruift.

Gerauschemission:

Grundsatzlich sind die STS-Zahnriemen durch ihre moderne Evolventen-Zahngeometrie und dem dadurch leisen Einzah-
nen den anderen Zahnprofilen Uberlegen. Bei den Materialien ist der Neopren-Zahnriemen dem Polyurethan nochmals
Uberlegen. Durch Verwendung des Neopren-Zahnriemens mit dem speziellen ,CleanType“-Gewebe kdnnen die Gerausche
nochmals gesenkt werden auf ein Niveau welches bisher fir Zahnriemen in diesen Einsatzfallen nicht méglich war.

Vibrationen:
Antriebe mit starken Vibrationen kdnnen problemlos mit den sehr laufruhigen STS-Zahnriemen ausgestattet werden.

Wirkungsgrad:
Aufgrund der hochmodernen Zahngeometrie und dem sehr guten Einwalzen der Zdhne in die Zahnscheibe ist mit den
STS-Zahnriemen ein Wirkungsgrad bis 98% mdglich.

Riemengeschwindigkeit:

STS-Zahnriemen sind durch die Zahngeometrie und dem sich dadaurch ergebenden Einwalzen in die Riemenscheibe
hervorragend geeignet, auch bei hohen Riemengeschwindigkeiten eingesetzt zu werden. Bei Geschwindigkeiten tiber 33
m/s sollten jedoch die Riemenscheiben dynamisch gewuchtet werden.
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STS - Lieferprogramm

S15M

Bestellbeispiel Riemen:
40 S 1,5M 240 NG

Ausfuhrung

Wirklange (mm)

Teilung (1,5 mm)
Breite x 10 =

(4 mm)

Typ S 1,5M =1,5 mm Tlg. Typ S 1,5M = 1,5 mm Tlg.
Bezeichnung Wirklange Anz"ahl der Bezeichnung Wirklange Anz"ahl der

(mm) Zahne (mm) Zahne
S15M 92 91,5 61 S15M 261 261,0 174
S15M 93 93,0 62 S15M 263 262,5 175
S15M 95 94,5 63 S15M 273 273,0 182
S15M 98 97,5 65 S15M 281 280,5 187
S15M 99 99,0 66 S15M 288 288,0 192
S1,5M 101 100,5 67 S1,5M 303 303,0 202
S1,5M 102 102,0 68 S15M 305 304,5 203
S1,5M 108 108,0 72 S15M 315 315,0 210
S15M 119 118,5 79 S15M 335 334,5 223
S15M 134 133,5 89 S1,5M 390 390,0 260
S1,5M 150 150,0 100 S15M 441 441,0 294
S1,5M 158 157,5 105 S15M 444 4440 296
S15M 161 160,5 107 S15M 480 480,0 320
S1,5M 164 163,5 109 S1,5M 1116 1116,0 744
S1,5M 165 165,0 110
S1,5M 168 168,0 112
S15M 174 174,0 116
S1,5M 180 180,0 120
S1,5M 185 184,5 123
S1,5M 186 186,0 124
S1,5M 204 204,0 136
S1,5M 206 205,5 137
S1,5M 210 210,0 140
S15M 224 223,5 149
S15M 225 225,0 150
S1,5M 236 235,5 157
S1,5M 240 240,0 160
S1,5M 255 255,0 170

Riemenbreiten
Breitencode 40 60 100
mm 4 6 10
Standardausfiihrung

Neopren

NG Clean-Type Neoprenzahnriemen mit Glasfaserzugstrang und Sondergewebe zur Ge-
rauschreduzierung um mehr als 15% sowie Vermeidung des verschmutzenden
Gummiabriebs.

Zwischenbreiten und gro3ere Breiten sind ebenfalls lieferbar.

STS-Katalog D-02/2007


https://motor-reduktor.com.ua/bando-sts-s15m-zubchatye-remni

BANDO

STS - Lieferprogramm Polyurethan / Neopren
S2M /DS 2M
Bestellbeispiel Riemen: Bestellbeispiel Riemen:
60 S 2M 360 UG 60 S 2M 370 NG
Ausflihrung J — Ausfuihrung
Wirklange (mm) ——  Wirklange (mm)
Teilung (2 mm) Teilung (2 mm)
Breite x 10 = (6 mm) Breite x 10 = (6 mm)
Typ S 2M =2 mm Tlg. Typ S 2M =2 mm Tig. Typ S 2M =2 mm Tlg.
Bezeichnung W'(r::;”)ge A;gf]wed' UG | NG |D-NG | | Bezeichnung W'(rmk'ﬁ]")ge A%ﬂ:"ed' UG | NG D-NG | | Bezeichnung W'(rm“;")ge Aggmed' UG | NG| D-NG
S2M 76 76 38 |UG| -| - S2M158S| 158 79 |uG{NnG| - || s2m234 234 | 117 |UG| NG| -
S2m 78 78 39 |G| -| - 2M 160 160 80 [UG|NG| - [| s2m236 236 | 118 |UG| NG| -
S2M 80 80 40 |UG| - | - S 2M 162 162 81 |-[NG| - [| s2m238 238 | 119 |UG| NG| -
S2M 86 86 43 [UG| NG| - s2mie4 | 164 82 [uG[NG| - || s2m240 240 | 120 |UG|NG| -
S2M 88 88 44 | - | NG| - S 2M 166 166 83 |UG|NG| - || s2m242 242 | 121 | - |NG| -
S2M 90 90 45 |UG| NG| - s2m168 | 168 84 |uG[NG| - || s2m244 244 | 122 | -|NG| -
S2M 92 92 46 |UG| NG| - S2M 170 170 85 |[UG[NG| - || s2m248 248 | 124 | - |[NG| -
S2M 94 94 47 | - | NG| - sa2mi172 | 172 86 [UG|NG| - [| s2m2s0 250 | 125 |UG|NG| -
S2M 98 98 49 | - | NG| - S2M 174 174 87 |- (NG| - || s2m 254 254 | 127 | - |[NG| -
s2m100 | 100 50 |UG| NG| - s2mi76 | 176 88 |UG[NG| - || s2m2s6 256 | 128 |UG|NG| -
S 2M 102 102 51 |UG| NG| - S2M 178 178 89 |- (NG| - || s2m2s8 258 | 129 |UG|NG| -
S2mM104 | 104 52 | - | NG| - s2m180 | 180 90 |ug|NG| - || s2m2e0 260 | 130 |UG|NG| -
S2M106 | 106 53 |UG| NG| - S 2M 182 182 91 |- [NG| - || s2m262 262 | 131 | - |[NG| -
s2m108 | 108 54 | - | NG| - s2mi84 | 184 92 |ug|ING| - || s2m2e4 264 | 132 |UG|NG| -
s2m110 | 110 55 |UG| NG| - S2M 186 186 93 |uG[nNG| - || s2m266 266 | 133 |UG|NG| -
S 2M 112 112 56 |UG| NG| - s2m188 | 188 94 | -|NG| - || S2m268 268 | 134 | - |NG| -
S2mM114 | 114 57 |UG| NG| - S 2M 190 190 95 [UG[NG| - || s2m270 270 | 135 | - |NG| -
s2m116 | 116 58 |UG| NG| - s2m192 | 192 9% |- |NG| - || s2m272 272 | 136 | - |NG| -
s2m118 | 118 59 | - [ NG| - S 2M 194 194 97 |- [NG| - || s2m274 274 | 137 | - [NG| -
S2mM120 | 120 60 |UG| NG| - s2m196 | 196 98 |- |NG| - || s2m276 276 | 138 | - |NG| -
S2M 122 122 61 |UG| NG| - S2M 198 198 99 |- (NG| - || s2m278 278 | 139 | - |NG| -
S2mM124 | 124 62 |- | NG| - s2mM200 | 200 | 100 |UGING| - || s2m2s0 280 | 140 |UG|NG| -
S2M126 | 126 63 |UG| NG| - s2mM202 | 202 | 101 |- NG| - || s2m282 282 | 141 | - |[NG| -
s2m128 | 128 64 |UG| NG| - s2mM204 | 204 | 102 |- NG| - || s2m284 284 | 142 | - |[NG| -
s2M130 | 130 65 | - | NG| - S2M206 | 206 | 103 [UG|NG| - || s2m286 286 | 143 | - [NG| -
S 2M 132 132 66 |- |NG| - s2m208 | 208 | 104 |- [NG| - || s2m2ss 288 | 144 | - |NG| -
S2M134 | 134 67 | - | NG| - s2M210 | 210 | 105 |- |NG| - || s2m290 290 | 145 |UG|NG| -
S2M136 | 136 68 | - | NG| - sam212 | 212 | 106 |- NG| - || s2m292 292 | 146 | - |NG| -
S2M138 | 138 69 |UG| NG| - S2Mm214 | 214 | 107 [UG|NG| - || s2m296 296 | 148 |UG|NG| -
S2mMm140 | 140 70 |UG| NG| - s2m216 | 216 | 108 |UG|NG| - || s2m300 | 300 | 150 |UG|NG|D-NG
S 2M 142 142 71 |UG| NG| - s2Mm218 | 218 | 109 [UG|NG| - || S2m 304 304 | 152 | - |NG|D-NG
S2M144 | 144 72 |UG| NG| - s2m220 | 220 | 110 |UG|NG| - || s2m308 | 308 | 154 | - [NG|D-NG
S2M146 | 146 73 | - | NG| - s2m222 | 222 | 111 [-|NG| - [| s2m310 310 | 155 | - |NG|D-NG
s2m148 | 148 74 |UG| NG| - s2m224 | 224 | 112 |UG|NG| - || s2m312 | 312 | 156 | - [NG|D-NG
S2M150 | 150 75 | - | NG| - S2M226 | 226 | 113 |- |NG| - || s2m 314 314 | 157 | UG|NG|D-NG
S 2M 152 152 76 | - | NG| - s2m230 | 230 | 115 |UG|NG| - || s2m316 | 316 | 158 [UG|NG|D-NG
S2M156 | 156 78 | - | NG| - s2M232 | 232 | 116 [-|NG| - [| s2m 318 318 | 159 | - |NG|D-NG
Riemenbreiten
Breitencode 40 60 80 100
mm 4 6 8 10 Zwischenbreiten und grofRere Breiten sind ebenfalls lieferbar.
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STS - Lieferprogramm Polyurethan / Neopren

S2M /DS 2M
Typ S 2M =2 mm Tig. Typ S 2M =2 mm Tlg. Typ S 2M =2 mm Tlg.
Bezeichnung Wl(rrIT(]I;anr;ge A;gir:ed' UG | NG |D-NG Bezeichnung Wl(rmld;r;ge A;;?]:Ied' UG [ NG |D-NG Bezeichnung W;r:ql;?)ge Aggilgled. UG| NG|D-NG
S 2M 320 320 160 |UG|NG|D-NG S 2M 460 460 230 |UG|NG|D-NG| | S2M 726 726 363 - | NG|D-NG
S 2M 322 322 161 - [NG [D-NG S 2M 468 468 234 - |NG|D-NG| | S2M 742 742 371 - [NG|D-NG
S 2M 324 324 162 - | NG |D-NG S 2M 474 474 237 |UG| NG [D-NG S2M 752 752 376 - |NG|D-NG
S2M326 | 326 | 163 |- |[NG|D-NG| | s2m480 | 480 | 240 |UG|NG|D-NG||S2m 754 | 754 | 377 [UG|NG|D-NG
S 2M 328 328 164 - [NG [D-NG S 2M 486 486 243 - |NG|D-NG| | S2M 766 766 383 - | NG|D-NG
S$2M330 | 330 | 165 |- |[NG|D-NG|| s2mass | 488 | 244 |uG| - | - ||S2m 790 | 790 | 395 |[UG| - | -
S 2M 332 332 166 - [NG [D-NG S 2M 490 490 245 - |NG|D-NG| | S2M 796 796 398 - | NG|D-NG
s2M334 | 334 | 167 [UG|NG|D-NG|| S2m49a | 494 | 247 |UG|NG|D-NG||S2m 800 | 800 | 400 [UG|NG|D-NG
S 2M 336 336 168 - [NG [D-NG S 2M 500 500 250 |UG|NG|D-NG| | S2M 806 806 403 |UG| - -
s2m338 | 338 | 169 |- [NG|D-NG|| s2m504 | 504 | 252 |uG| - | - [|sS2m 810 | 810 | 405 |- |NG|D-NG
S 2M 340 340 170 |UG|NG |D-NG S 2M 506 506 253 - |NG|D-NG| | S2M 826 826 413 - | NG|D-NG
S 2M 342 342 171 - [NG [D-NG S 2M 520 520 260 |UG|NG|D-NG| | S2m 828 828 414 |UG|NG|D-NG
S 2M 344 344 172 - | NG |D-NG S 2M 524 524 262 - | NG [D-NG S2M 848 848 424 - |NG|D-NG
s2mM350 | 350 | 175 | - [NG|D-NG|| s2m530 | 530 | 265 |- [NG|D-NG||S2m 864 | 864 | 432 | - |NG|D-NG
S 2M 354 354 177 |UG| - - S 2M 532 532 266 - |NG|D-NG| | S2M 898 898 449 - | NG|D-NG
S2M360 | 360 | 180 [UG|NG|D-NG|| s2m540 | 540 | 270 |- [NG|D-NG||[S2m 900 | 900 | 450 [UG|NG|D-NG
S 2M 364 364 182 - | NG |D-NG S 2M 544 544 272 |UG]| - - S2M 940 940 470 - |NG|D-NG
s2mM370 | 370 | 185 [UG|NG|D-NG|| s2ms5a8 | 548 | 274 |uG| - | - ||S2m 946 | 946 | 473 |- [NG|D-NG
S 2M 372 372 186 - [NG [D-NG S 2M 550 550 275 - |NG|D-NG| | S2M 950 950 475 - | NG|D-NG
s2m374 | 374 | 187 |- |[NG|D-NG|| s2mss8 | 558 | 279 |- |NG|D-NG||S2m 976 | 976 | 488 |uG| - | -
S 2M 376 376 188 - [NG [D-NG S 2M 560 560 280 |UG|NG|D-NG| | S2m 984 984 492 - | NG|D-NG
S$2M380 | 380 [ 190 [UG|NG|D-NG|| s2m572 | 572 | 286 |- [NG|D-NG| [ S2m1000 | 1000 | 500 [UG|NG|D-NG
S 2M 386 386 193 - [NG [D-NG S 2M 580 580 290 |UG|NG|D-NG| | S 2M 1020 1020 510 - | NG|D-NG
S$2M390 | 390 | 195 |- |[NG|D-NG|| s2m594 | 594 | 297 |- [NG|D-NG| | S2m1024 | 1024 | 512 |- [NG|D-NG
S 2M 396 396 198 |UG|NG|D-NG S 2M 596 596 208 - | NG [D-NG| | S 2M 1032 1032 516 - | NG|D-NG
S$2M400 | 400 | 200 [UG|NG|D-NG|| s2me00 | 600 | 300 [UG|NG|D-NG||S2m1036 | 1036 | 518 |- |NG|D-NG
S 2M 406 406 203 - | NG |D-NG S 2M 604 604 302 - | NG [D-NG S 2M 1042 1042 521 - |NG|D-NG
s2M408 | 408 | 204 |- |NG|D-NG|| s2me06 | 606 | 303 |- [NG|D-NG| | S2m1064 | 1064 | 532 |- [NG|D-NG
S 2M 410 410 205 - [NG [D-NG S 2M 620 620 310 |UG|NG |D-NG| | S2M 1066 1066 533 - | NG|D-NG
s2M416 | 416 | 208 |- |[NG|D-NG| | s2me30 | 630 | 315 |UG|NG|D-NG||S2m1074 | 1074 | 537 |- |NG|D-NG
S 2M 420 420 210 - | NG |D-NG S 2M 632 632 316 - | NG [D-NG S 2M 1086 1086 543 - | NG|D-NG
S 2M 426 426 213 - [NG [D-NG S 2M 650 650 325 - | NG [D-NG| | S 2M 1094 1094 547 - | NG|D-NG
S 2M 428 428 214 - | NG |D-NG S 2M 652 652 326 - | NG [D-NG S 2M 1100 1100 550 - |NG|D-NG
S 2M 434 434 217 - [NG [D-NG S 2M 654 654 327 |UG|NG|D-NG| [ S2M 1110 1110 555 - | NG|D-NG
S 2M 436 436 218 | UG |NG |D-NG S 2M 656 656 328 - | NG |D-NG| | S2M 1136 1136 568 - | NG|D-NG
s2mM438 | 438 | 219 |- |[NG|D-NG| | s2me60 | 660 | 330 |- [NG|D-NG||S2m1154 | 1154 | 577 |- |NG|D-NG
S 2M 440 440 220 |UG|NG |D-NG S 2M 668 668 334 - | NG |D-NG| | S2M 1166 1166 583 - NG| -
S 2M 448 448 224 |UG | NG |D-NG S 2M 676 676 338 - | NG [D-NG| | S 2M 1224 1224 612 - [NG| -
S 2M 452 452 226 - | NG |D-NG S 2M 692 692 346 - | NG [D-NG S 2M 1228 1228 614 - NG| -
s2mM454 | 454 | 227 [UG|NG|D-NG||[ s2m700 | 700 | 350 |- |NG|D-NG
S 2M 456 456 228 - [NG [D-NG S 2M 710 710 355 |UG| NG |D-NG

Standardausfihrung

UG Polyurethan mit Glasfaserzugstrang

NG Neopren mit Glasfaserzugstrang

D-NG Doppeltverzahnter Neoprenzahnriemen mit Glasfaserzugstrang

Sonderausfihrungen

UK Polyurethan mit Kevlarzugstrang

NG Clean-Type Neoprenzahnriemen mit Glasfaserzugstrang und Sondergewebe zur Gerausch-
reduzierung um mehr als 15% sowie Vermeidung des verschmutzenden Gummi-
abriebs.
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BANDO

STS - Lieferprogramm Polyurethan / Neopren
S3M/DS 3M
Bestellbeispiel Riemen: Bestellbeispiel Riemen:
100 S 3M 327 UG 100 DS 3M 423 NG
e Ausflihrung T Ausfliihrung
Wirklange (mm) L————  Wirklange (mm)
Teilung (3 mm) ———— Teilung (3 mm)
Breite x 10 = (10 mm) Breite x 10 = (10 mm)
Typ S 3M =3 mm Tlg. Typ S 3M =3 mm Tlg. Typ S 3M =3 mm Tlg.
) Wirklange |Anzahl d. ) Wirklange |Anzahl d. ) Wirklange | Anzahl d.

Bezeichnung (mm) Zihne UG | NG |D-NG Bezeichnung (mm) Zihne UG NG |D-NG Bezeichnung (mm)g Zihne UG| NG| D-NG
S3M 93 93 31 - [NG| - S 3M 246 246 82 |UG|NG| - S 3M 369 369 123 - | NG|D-NG
S 3M 120 120 40 UG| - - S 3M 249 249 83 - [NG| - S 3M 372 372 124 - | NG|D-NG
S 3M 123 123 41 - [NG| - S 3M 252 252 84 |UG|NG| - S 3M 375 375 125 - | NG|D-NG
S 3M 129 129 43 - [NG| - S 3M 255 255 85 |UGING| - S 3M 378 378 126 | UG| NG |D-NG
S 3M 132 132 44 - [NG| - S 3M 258 258 86 - [NG| - S 3M 384 384 128 | UG| NG |D-NG
S 3M 141 141 47 - [NG| - S 3M 264 264 88 |UGING| - S 3M 387 387 129 - | NG|D-NG
S 3M 144 144 48 UG NG| - S 3M 267 267 89 |UG|NG| - S 3M 390 390 130 | UG|NG|D-NG
S 3M 147 147 49 - [NG| - S 3M 270 270 90 |UGING| - S 3M 396 396 132 | UG| NG |D-NG
S 3M 150 150 50 UG NG| - S 3M 273 273 91 - [NG| - S 3M 399 399 133 - | NG|D-NG
S 3M 156 156 52 - [NG| - S 3M 276 276 92 |UGING| - S 3M 402 402 134 | UG|NG|D-NG
S 3M 159 159 53 UG NG| - S 3M 279 279 93 - [NG| - S 3M 405 405 135 | UG|NG|D-NG
S 3M 162 162 54 UG| NG| - S 3M 282 282 94 - [NG| - S 3M 408 408 136 - | NG|D-NG
S 3M 168 168 56 - [NG| - S 3M 285 285 95 |UGING| - S 3M 417 417 139 | UG|NG|D-NG
S 3M 171 171 57 UG| NG| - S 3M 288 288 96 - [NG| - S 3M 420 420 140 | UG|NG|D-NG
S 3M 174 174 58 UG NG| - S 3M 291 291 97 - [NG| - S 3M 423 423 141 - | NG|D-NG
S 3M 177 177 59 UG| NG| - S 3M 294 294 98 - [NG| - S 3M 426 426 142 - | NG|D-NG
S 3M 180 180 60 - [NG| - S 3M 297 297 99 - [NG| - S 3M 432 432 144 | UG| NG |D-NG
S 3M 183 183 61 - [NG| - S 3M 300 300 100 | UG| NG |D-NG S 3M 438 438 146 - | NG|D-NG
S 3M 186 186 62 UG NG| - S 3M 303 303 101 - | NG [D-NG S 3M 444 444 148 - | NG|D-NG
S 3M 189 189 63 - [NG| - S 3M 306 306 102 - [ NG [D-NG S 3M 447 447 149 | UG| NG |D-NG
S 3M 192 192 64 UG NG| - S 3M 309 309 103 - | NG [D-NG S 3M 453 453 151 | UG| NG |D-NG
S 3M 195 195 65 UG| NG| - S 3M 312 312 104 | UG| NG |D-NG S 3M 456 456 152 - | NG|D-NG
S 3M 198 198 66 - [NG| - S 3M 315 315 105 - | NG [D-NG S 3M 459 459 153 | UG| NG |D-NG
S 3M 201 201 67 UG| NG| - S 3M 318 318 106 | UG| NG |D-NG S 3M 468 468 156 - | NG|D-NG
S 3M 204 204 68 UG NG| - S 3M 324 324 108 - | NG [D-NG S 3M 471 471 157 - | NG|D-NG
S 3M 207 207 69 - [NG| - S 3M 327 327 109 | UG| NG |D-NG S 3M 474 474 158 - | NG|D-NG
S 3M 210 210 70 UG NG| - S 3M 330 330 110 - | NG [D-NG S 3M 480 480 160 - | NG|D-NG
S 3M 213 213 71 UG| NG| - S 3M 333 333 111 - [ NG [D-NG S 3M 486 486 162 | UG| NG |D-NG
S 3M 219 219 73 UG NG| - S 3M 336 336 112 - | NG [D-NG S 3M 489 489 163 - | NG|D-NG
S 3M 222 222 74 UG| NG| - S 3M 339 339 113 | UG| NG |D-NG S 3M 492 492 164 - | NG|D-NG
S 3M 225 225 75 UG NG| - S 3M 342 342 114 | UG| NG |D-NG S 3M 498 498 166 - | NG|D-NG
S 3M 228 228 76 - [NG| - S 3M 351 351 117 - [ NG [D-NG S 3M 501 501 167 | UG|NG|D-NG
S 3M 234 234 78 UG NG| - S 3M 354 354 118 | UG| NG |D-NG S 3M 504 504 168 |UG| - -
S 3M 237 237 79 UG| NG| - S 3M 360 360 120 | UG| NG |D-NG S 3M 507 507 169 | UG|NG|D-NG
S 3M 240 240 80 UG NG| - S 3M 363 363 121 - | NG [D-NG S 3M 513 513 171 | UG| NG |D-NG
S 3M 243 243 81 - [NG| - S 3M 366 366 122 - | NG [D-NG S 3M 516 516 172 | UG| NG |D-NG

Riemenbreiten
Breitencode | 60 80 100 150
mm 6 8 10 15 Zwischenbreiten und gré3ere Breiten sind ebenfalls lieferbar.
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BANDO

STS - Lieferprogramm Polyurethan / Neopren

S3M /DS 3M
Typ S 3M =3 mm Tlg. Typ S 3M =3 mm Tlg. Typ S 3M =3 mm Tlg.

. Wirklange [Anzahl d. ) Wirkldnge [Anzahl d. . Wirklénge [ Anzahl d.

Bezeichnung (mm)g Zihne UG [ NG |D-NG Bezeichnung (mm)g Zihne UG| NG |D-NG Bezeichnung (mm)g Zihne UG [ NG| D-NG
S 3M 519 519 173 |UG [ NG |D-NG S 3M 681 681 227 |UG| NG [D-NG S3M 918 918 306 - |NG|D-NG
S 3M 522 522 174 | - [NG|D-NG S 3M 690 690 230 - | NG [D-NG S 3M 927 927 309 - |NG|D-NG
S 3M 525 525 175 - [NG [D-NG S 3M 699 699 233 |UG| NG [D-NG S3M 936 936 312 |UG|NG|D-NG
S 3M 534 534 178 | - [NG|D-NG S 3M 720 720 240 - | NG [D-NG S3M 951 951 317 |UG| - -
S 3M 537 537 179 |UG [ NG |D-NG S 3M 726 726 242 - | NG |D-NG S 3M 990 990 330 - |NG|D-NG
S 3M 540 540 180 | - [NG|D-NG S 3M 735 735 245 - | NG [D-NG S 3M 999 999 333 - |NG|D-NG
S 3M 549 549 183 - [NG [D-NG S 3M 741 741 247 - | NG [D-NG S 3M 1005 1005 335 |UG| - -
S 3M 552 552 184 | - [NG|D-NG S 3M 750 750 250 |UG| NG [D-NG S 3M 1050 1050 350 |UG|NG|D-NG
S 3M 555 555 185 | UG [NG [D-NG S 3M 765 765 255 |UG| - - S3M 1119 1119 373 - |NG|D-NG
S 3M 564 564 188 | UG [NG [D-NG S 3M 768 768 256 - | NG [D-NG S3M 1134 1134 378 - |NG|D-NG
S 3M 573 573 191 - [NG [D-NG S3M 771 771 257 - | NG [D-NG S 3M 1146 1146 382 |UG|NG|D-NG
S 3M 579 579 193 - [NG [D-NG S 3M 774 774 258 |UG| - - S3M 1176 1176 392 - |NG|D-NG
S 3M 588 588 196 |UG [NG [D-NG S 3M 789 789 263 |UG| NG [D-NG S3M 1188 1188 396 - |NG|D-NG
S 3M 597 597 199 | - [NG|D-NG S 3M 804 804 268 |UG| NG [D-NG S 3M 1260 1260 420 |UG| - -
S 3M 600 600 200 [UG|NG|D-NG S 3M 810 810 270 |UG| NG [D-NG S 3M 1299 1299 433 - |NG|D-NG
S 3M 609 609 203 [UG|NG|D-NG S 3M 825 825 275 - | NG [D-NG S 3M 1383 1383 461 |UG| - -
S 3M 621 621 207 - [NG [D-NG S 3M 852 852 284 - | NG [D-NG S 3M 1419 1419 473 - |NG|D-NG
S 3M 633 633 211 |UG [NG |D-NG S 3M 858 858 286 - | NG [D-NG S 3M 1530 1530 510 - |NG|D-NG
S 3M 636 636 212 - [NG [D-NG S 3M 882 882 294 - | NG |D-NG S 3M 1596 1596 532 |UG
S 3M 648 648 216 | - [NG|D-NG S 3M 885 885 295 |UG| NG [D-NG S 3M 1800 1800 600 |UG
S 3M 657 657 219 - [NG [D-NG S 3M 888 888 296 - | NG |D-NG S3M 2100 | 2100 700 |UG
S 3M 660 660 220 [UG|NG |D-NG S 3M 900 900 300 |UG|NG |[D-NG
S 3M 666 666 222 |UG|NG [D-NG S 3M 909 909 303 - | NG |D-NG

Standardausfihrung

UG Polyurethan mit Glasfaserzugstrang

NG Neopren mit Glasfaserzugstrang

D-NG Doppeltverzahnter Neoprenzahnriemen mit Glasfaserzugstrang

Sonderausfihrungen

UK Polyurethan mit Kevlarzugstrang

NG Clean-Type Neoprenzahnriemen mit Glasfaserzugstrang und Sondergewebe zur Gerausch-
reduzierung um mehr als 15% sowie Vermeidung des verschmutzenden Gummi-
abriebs.
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BANDO

STS - Lieferprogramm

S 4,5M /DS 4,5M

Neopren

Bestellbeispiel Riemen:
60 S 4,5M 563

L Wirklange (mm)

Teilung (4,5 mm)
Breite x 10 = (6 mm)

Bestellbeispiel Riemen:
60 DS 4,5M 563

Wirklange (mm)
Teilung (4,5 mm)
Breite x 10 = (6 mm)

Typ S 4,5M = 4,5 mm Tlg.

Typ DS 4,5M = 4,5 mm Tlg.

Bezeichnung Wirklange Anz"ahl der Bezeichnung Wirklange Anz"ahl der
(mm) Zahne (mm) Z&hne

S 4,5M 162 162,0 36 DS 4,5M 450 450,0 100

S 4,5M 180 180,0 40 DS 4,5M 491 490,5 109

S 4,5M 198 198,0 44 DS 4,5M 504 504,0 112

S 4,5M 225 225,0 50 DS 4,5M 518 517,5 115

S 4,5M 239 238,5 53 DS 4,5M 558 558,0 124

S 4,5M 252 252,0 56 DS 4,5M 563 562,5 125

S 4,5M 279 279,0 62 DS 45M 612 612,0 136

S 4,5M 284 283,5 63 DS 4,5M 630 630,0 140

S 4,5M 315 315,0 70 DS 45M 711 711,0 158

S 4,5M 324 324,0 72 DS 45M 729 729,0 162

S 4,5M 351 351,0 78 DS 4,5M 801 801,0 178

S 4,5M 383 382,5 85 DS 4,5M 1031 1030,5 229

S 4,5M 396 396,0 88

S 4,5M 450 450,0 100

S 4,5M 491 490,5 109

S 4,5M 504 504,0 112

S 4,5M 518 517,5 115

S 4,5M 558 558,0 124

S 4,5M 563 562,5 125

S 4,5M 612 612,0 136

S 4,5M 630 630,0 140

S4,5M 711 711,0 158

S 4,5M 729 729,0 162

S 4,5M 801 801,0 178

S 4,5M 1031 1030,5 229

S 4,5M 2111 2110,5 469

Riemenbreite

Breitencode | 60

75 100

150

mm 6

75 10

15

Zwischenbreiten und grof3ere Breiten sind ebenfalls lieferbar.

14

STS-Katalog D-02/2007


https://motor-reduktor.com.ua/bando-sts-s45m-zubchatye-remni

BANDO

STS - Lieferprogramm Neopren
S 5M / HPS 5M
Bestellbeispiel Riemen: Bestellbeispiel Riemen:
150 S5M 775 150 HPS 5M 775
Wirklange (mm) L———  Wirklange (mm)
Teilung (5 mm) -———— Teilung (5 mm)
Breite x 10 = (15 mm) Breite x 10 = (15 mm)

Typ S 5M = 5mm Teilung Typ S 5M = 5mm Teilung Typ S 5M = 5mm Teilung

Wirklange|Anzahl d. Wirklange |Anzahl d. Wirklange [Anzahl d.

Bezeichnung mm) | Zahne STS | D-STS |HPS | | Bezeichnung (mm) Zihne STS [ D-STS [HPS| | Bezeichnung (mm) | zahne STS | D-STS |HPS
S 5M 225 225 45 [STS| - |HPS||S 5M 560 560 112 | STS | D-STS|HPS| |S 5M 900 900 180 | STS|D-STS [HPS
S 5M 230 230 46 |STS - HPS| | S 5M 565 565 113 | STS | D-STS[HPS| |S 5M 920 920 184 | STS|D-STS [HPS
S 5M 255 255 51 [STS| - |HPS||S5M 570 570 114 | STS | D-STS|HPS| [S 5M 940 940 188 | STS|D-STS [HPS
S 5M 275 275 55 |STS - HPS| | S 5M 575 575 115 | STS | D-STS[HPS| |S 5M 950 950 190 | STS|D-STS [HPS
S 5M 285 285 57 [STS| - |HPS||S 5M 600 600 120 |[STS|D-STS|HPS| [S 5M 965 965 193 | STS|D-STS [HPS
S 5M 295 295 59 |STS - HPS| | S 5M 625 625 125 | STS | D-STS|HPS| |S5M 975 975 195 | STS|D-STS [HPS
S 5M 300 300 60 |STS - HPS| | S 5M 635 635 127 | STS|D-STS|HPS| [S 5M 1000| 1000 200 | STS|D-STS |HPS
S 5M 305 305 61 |STS - HPS| | S 5M 645 645 129 | STS | D-STS|HPS| |S5M 1025| 1025 205 | STS|D-STS |HPS
S 5M 320 320 64 |STS - HPS| | S 5M 650 650 130 |STS|D-STS|HPS| [S 5M 1050| 1050 210 | STS|D-STS |HPS
S 5M 325 325 65 |STS - HPS| | S 5M 665 665 133 | STS | D-STS|HPS| |S5M 1085| 1085 217 | STS|D-STS |HPS
S 5M 350 350 70 [STS| - |HPS||S5M 670 670 134 | STS|D-STS|HPS| |S5M 1125| 1125 225 | STS|D-STS |HPS
S 5M 375 S5 75 |STS - HPS| | S 5M 675 675 135 | STS | D-STS|HPS| |S5M 1135| 1135 227 | STS|D-STS |HPS
S 5M 380 380 76 [STS| - |HPS||S 5M 695 695 139 |STS|D-STS|HPS| |S5M 1145| 1145 229 | STS|D-STS |HPS
S 5M 390 390 78 |STS - HPS| | S 5M 700 700 140 | STS|D-STS|HPS| |S5M 1195| 1195 239 | STS|D-STS |HPS
S 5M 400 400 80 [STS| - |HPS||S5M710 710 142 | STS | D-STS|HPS| |S5M 1225| 1225 245 | STS|D-STS |HPS
S 5M 410 410 82 |STS - HPS| | S 5M 725 725 145 | STS | D-STS |[HPS| |S 5M 1250| 1250 250 | STS|D-STS |HPS

S 5M 420 420 84 |[STS [D-STS |HPS| | S 5M 740 740 148 | STS |D-STS|HPS| [S5M 1260| 1260 252 | STS|D-STS |HPS
S 5M 425 425 85 |STS [D-STS |HPS| | S 5M 750 750 150 |STS|D-STS|HPS| |S 5M 1270| 1270 254 | STS [D-STS |HPS
S 5M 435 435 87 |STS |D-STS |HPS| | S 5M 765 765 153 | STS |D-STS|HPS| [S5M 1295| 1295 259 | STS|D-STS |HPS
S 5M 440 440 88 |STS [D-STS |HPS| | S 5M 770 770 154 | STS | D-STS |HPS| [S 5M 1350 | 1350 270 | STS [D-STS |HPS
S 5M 445 445 89 |[STS [D-STS |HPS| | S 5M 775 775 155 | STS |D-STS|HPS| [S 5M 1420| 1420 284 | STS|D-STS |HPS
S 5M 450 450 90 |STS |[D-STS [HPS| | S 5M 780 780 156 | STS | D-STS |HPS| [S 5M 1595 | 1595 319 | STS [D-STS |HPS
S 5M 475 475 95 |[STS [D-STS |HPS| | S 5M 800 800 160 |[STS|D-STS|HPS| [S5M 1715| 1715 343 | STS|D-STS |HPS
S 5M 490 490 98 |STS |D-STS [HPS| | S 5M 810 810 162 | STS | D-STS |HPS| [S 5M 1800| 1800 360 | STS|D-STS |HPS
S 5M 500 500 100 |STS |D-STS [HPS| | S 5M 830 830 166 | STS | D-STS|HPS| |S 5M 2000| 2000 400 | STS|D-STS |HPS
S 5M 520 520 104 |STS |D-STS [HPS| [ S 5M 850 850 170 [ STS | D-STS |HPS
S 5M 525 525 105 |STS |D-STS [HPS| | S 5M 860 860 172 | STS | D-STS |HPS
S 5M 550 550 110 | STS | D-STS [HPS| [ S 5M 870 870 174 | STS | D-STS |HPS

Riemenbreite Austhrungen:
Breitencode | 100 150 200 250 STS - Standard
mm 01’8 200028 D-STS - Standard doppeltverzahnt (ab Sommer 2007)
HPS - Hochleistungszahnriemen

Clean-Type: Sondergewebe zur Gerauschreduzierung um mehr als 15% sowie Vermeidung des
verschmutzenden Gummiabriebs.

Zwischenbreiten und grofere Breiten sind ebenfalls lieferbar.
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BANDO

STS - Lieferprogramm
S8M/DS 8M/HPS 8M /KPS 8M

Neopren / Polyurethan

Bestellbeispiel Riemen:
400 S 8M 848

Wirklange (mm)

Teilung (8 mm)
Breite x 10 = (40 mm)

Bestellbeispiel Riemen:
400 HPS 8M 848

——— Wirklange (mm)
Teilung (8 mm)
Breite x 10 = (40 mm)

Typ S 8M =8 mm Teilung Typ S 8M =8 mm Teilung
) Wirklange | Anzahl der ) Wirklange | Anzahl der
Bezeichnung (mm) Zihne STS | D-STS| HPS KPS Bezeichnung (mm) Zihne STS | D-STS| HPS KPS
S8M 352 352 44 STS - HPS | - S 8M 1032 1032 129 STS | D-STS| HPS | KPS
S8M 384 384 48 STS - HPS | - S 8M 1040 1040 130 STS | D-STS| HPS -
S8M 408 408 51 STS - HPS | - S 8M 1056 1056 132 STS | D-STS| HPS | KPS
S8M 424 424 58 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1096 1096 137 STS | D-STS| HPS -
S8M 440 440 55 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1120 1120 140 STS | D-STS| HPS | KPS
S8M 456 456 57 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1136 1136 142 STS | D-STS| HPS -
S8M 480 480 60 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1152 1152 144 STS | D-STS| HPS | KPS
S8M 496 496 62 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1160 1160 145 STS | D-STS| HPS -
S8M 520 520 65 STS | D-STS| HPS | - S8M 1184 1184 148 STS | D-STS| HPS -
S8M 528 528 66 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1192 1192 149 STS | D-STS| HPS -
S8M 560 560 70 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1200 1200 150 STS | D-STS| HPS | KPS
S8M 584 584 73 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1216 1216 152 STS | D-STS| HPS -
S8M 600 600 75 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1224 1224 153 STS | D-STS| HPS -
S8M 632 632 79 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1240 1240 155 STS | D-STS| HPS -
S8M 640 640 80 STS | D-STS| HPS | KPS S 8M 1248 1248 156 STS | D-STS| HPS -
S8M 656 656 82 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1272 1272 159 STS | D-STS| HPS -
S8M 672 672 84 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1280 1280 160 STS | D-STS| HPS | KPS
S8M 680 680 85 STS | D-STS| HPS | KPS S 8M 1296 1296 162 STS | D-STS| HPS -
S8M 712 712 89 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1312 1312 164 STS | D-STS| HPS -
S8M 720 720 90 STS | D-STS| HPS | KPS S 8M 1344 1344 168 STS | D-STS| HPS -
S8M 728 728 91 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1352 1352 169 STS | D-STS| HPS -
S8M 760 760 95 STS | D-STS| HPS | KPS S 8M 1360 1360 170 - - - KPS
S8M 800 800 100 STS | D-STS| HPS | KPS S 8M 1384 1384 173 STS | D-STS| HPS -
S8M 824 824 103 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1392 1392 174 STS | D-STS| HPS -
S8M 840 840 105 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1400 1400 175 STS | D-STS| HPS -
S8M 848 848 106 STS | D-STS| HPS | KPS S 8M 1424 1424 178 STS | D-STS| HPS -
S8M 880 880 110 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1440 1440 180 STS | D-STS| HPS | KPS
S8M 888 888 111 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1480 1480 185 STS | D-STS| HPS -
S8M 896 896 112 STS | D-STS| HPS | KPS S 8M 1520 1520 190 STS | D-STS| HPS | KPS
S8M 920 920 115 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1552 1552 194 STS | D-STS| HPS -
S8M 944 944 118 STS | D-STS| HPS | KPS S 8M 1600 1600 200 STS | D-STS| HPS | KPS
S 8M 960 960 120 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1648 1648 206 STS | D-STS| HPS -
S8M 976 976 122 STS | D-STS| HPS - S 8M 1696 1696 212 - - - KPS
S8M 984 984 123 STS | D-STS| HPS | - S 8M 1728 1728 216 STS | D-STS| HPS -
S8M1000 | 1000 125 STS | D-STS| HPS | KPS S8M1760 | 1760 220 STS | D-STS| HPS -
S 8M 1024 1024 128 - - - KPS S 8M 1776 1776 222 STS | D-STS | HPS -
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STS - Lieferprogramm

S8M /DS 8M/HPS 8M /KPS 8M

Typ S 8M =8 mm Teilung
_ Wirkiange | Anzahl der
Bezeichnung (mm) Zihne STS | D-STS| HPS KPS
S 8M 1792 1792 224 - - - | KPS
S 8M 1800 1800 225 STS | D-STS| HPS | KPS
S 8M 1808 1808 226 STS | D-STS| HPS | -
S 8M 1880 1880 235 STS | D-STS| HPS | KPS
S 8M 1952 1952 244 STS | D-STS| HPS | -
S 8M 1960 1960 245 - - - | KPS
S 8M 2000 2000 250 STS | D-STS| HPS
S 8M 2040 2040 255 STS | D-STS| HPS
S 8M 2120 2120 265 STS | D-STS| HPS
S 8M 2160 2160 270 STS | D-STS| HPS
S 8M 2240 2240 280 STS | D-STS| HPS
S 8M 2304 2304 288 STS | D-STS| HPS
S 8M 2400 2400 300 STS | D-STS| HPS
S 8M 2496 2496 312 STS | D-STS| HPS
S 8M 2560 2560 320 STS | D-STS| HPS
S 8M 2600 2600 325 STS | D-STS| HPS
S 8M 2800 2800 350 STS | D-STS| HPS
S 8M 2880 2880 360 STS | D-STS| HPS
S 8M 2944 2944 368 STS | D-STS| HPS
S 8M 3200 3200 400 STS | D-STS| HPS
S 8M 3600 3600 450 STS | D-STS| HPS
S 8M 3720 3720 465 STS | D-STS| HPS
S 8M 3904 3904 488 STS | D-STS| HPS
S 8M 4400 4400 550 STS | D-STS| HPS
Long & Seamless-Zahnriemen
S 8M 4704 4704 588 STS -
S 8M 4712 4712 589 STS - -
S 8M 30000 | 30000 3750 STS - -

BANDO Long & Seamless-Zahnriemen:

Neopren / Polyurethan

Den BANDO Long & Seamless S 8M fertigen wir endlos; 588 Zahne bis 3750 Zahne (im Teilungsabstand von 8 mm).

Riemenbreite

Breitencode | 150 200 250 400 600 Zwischenbreiten und grofRere Breiten sind ebenfalls lieferbar.
mm 15 20 25 40 60

Ausfihrungen:

STS - Standard

D-STS - Standard doppeltverzahnt

HPS - Hochleistungszahnriemen

KPS - PU-Hochleistungszahnriemen

STS-Katalog D-02/2007
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STS - Lieferprogramm Neopren / Polyurethan
S14M / DS14M /[ HPS14M | KPS14M

Bestellbeispiel Riemen: Bestellbeispiel Riemen:
1000 S 14M 2380 1000 KPS 14M 2380
L Wirklange (mm) L Wirklange (mm)
Teilung (14 mm) L Teilung (14 mm)
Breite x 10 = (100 mm) Breite x 10 = (100 mm)
Typ S 14M = 14 mm Teilung Typ S 14M = 14 mm Teilung
, Wirkldnge | Anzahl der ) Wirklange | Anzahl der

Bezeichnung (mm) Zihne STS | D-STS | HPS KPS Bezeichnung (mm) Zihne STS | D-STS| HPS KPS
S 14M 994 994 71 - - - KPS S 14M 2506 2506 179 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1008 1008 72 STS | D-STS| HPS - S 14M 2590 2590 185 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1120 1120 80 STS | D-STS| HPS | KPS S 14M 2660 2660 190 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1190 1190 85 STS | D-STS| HPS | KPS S 14M 2800 2800 200 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1246 1246 89 STS | D-STS| HPS - S 14M 3150 3150 225 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1260 1260 90 = = = KPS S 14M 3248 3248 232 STS | D-STS| HPS =
S 14M 1400 1400 100 STS | D-STS| HPS | KPS S 14M 3500 3500 250 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1470 1470 105 - - - KPS S 14M 3556 3556 254 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1540 1540 110 STS | D-STS| HPS - S 14M 3850 3850 275 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1568 1568 112 = = = KPS S 14M 4004 4004 286 STS | D-STS| HPS =
S 14M 1610 1610 115 STS | D-STS| HPS - S 14M 4060 4060 290 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1652 1652 118 STS | D-STS| HPS | KPS S 14M 4326 4326 309 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1708 1708 122 - - - KPS S 14M 4508 4508 322 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1778 1778 127 STS | D-STS| HPS - S 14M 5012 5012 358 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1806 1806 129 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1890 1890 135 STS | D-STS| HPS | KPS Long & Seamless-Zahnriemen
S 14M 1904 1904 136 STS | D-STS| HPS -
S 14M 1960 1960 140 STS | D-STS| HPS | KPS S 14M 4704 4704 336 STS = = =
S 14M 2002 2002 143 STS | D-STS| HPS - S 14M 4718 4718 337 STS - - -
S 14M 2100 2100 150 STS | D-STS| HPS - ” " ” ! = = =
S 14M 2240 2240 160 STS | D-STS| HPS - ” ” g ” - - -
S 14M 2310 2310 165 STS | D-STS| HPS - ” " ” ! = = =
S 14M 2380 2380 170 STS | D-STS| HPS | KPS S 14M 29988 29988 2142 STS - - -
S 14M 2450 2450 175 STS | D-STS| HPS -

BANDO Long & Seamless-Zahnriemen
Den BANDO Long & Seamless S 14M fertigen wir endlos; 336 Zahne bis 2142 Zahne (im Teilungsabstand von 14 mm).

Riemenbreite

Breitencode | 400 600 800 1000 1200

mm 40 60 80 100 120

Zwischenbreiten und grof3ere Breiten sind ebenfalls lieferbar.

Ausfihrungen:

STS - Standard

D-STS - Standard doppeltverzahnt
HPS - Hochleistungszahnriemen
KPS - PU-Hochleistungszahnriemen
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STS - Lieferprogramm Polyurethan
S2M/S3M/S5M/S 8M open end

Bestellbeispiel Riemen: Bestellbeispiel Riemen:
50 S 2M 5500 -M LW 150 S 5M 30000 -M LW
L Ausfiihrung L Ausfiihrung
Wirklange (mm) ——— Wirklange (mm)
Teilung (2 mm) Teilung (5 mm)
Breite x 10 = (5 mm) Breite x 10 = (15 mm)
Typ S 2M =2 mm Tlg. Typ S 3M =3 mm Tlg.
Bezeichnung Riemenbreite | Rollenlange Bezeichnung Riemenbreite | Rollenlange
(mm) (mm) (mm) (mm)
50 S 2M 5 30.000 60 S 3M 6 60.000
100 S 2M 10 60.000 120 S 3M 12 60.000
150 S 2M 15 60.000 180 S 3M 18 60.000
200 S 2M 20 60.000 240 S 3M 24 60.000
250 S 2M 25 60.000 300 S 3M 30 60.000
300 S 2M 30 60.000 360 S 3M 36 60.000
350 S 2M 35 60.000 420 S 3M 42 60.000
400 S 2M 40 60.000 480 S 3M 48 60.000
Typ S 5M =5 mm Tlg. Typ S 8M =8 mm Tlg.
Bezeichnung Riemenbreite | Rollenlange Bezeichnung Riemenbreite | Rollenlange
(mm) (mm) (mm) (mm)
100 S 5M 10 50.000 150 S 8M 15 30.000
150 S 5M 15 50.000 200 S 8M 20 30.000
200 S 5M 20 50.000 250 S 8M 25 30.000
250 S 5M 25 50.000 300 S 8M 30 30.000
300 S 5M 30 50.000 400 S 8M 40 30.000
400 S 5M 40 50.000 500 S 8M 50 30.000
500 S 5M 50 50.000 750 S 8M 75 30.000
1000 S 8M 100 30.000
Standardausfihrung:
-M LW PU-Meterware offen mit Stahlcordzugstrang; Farbe hellgrau,

PU-Mischung mit niedrigerem Reibwert
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STS - Lieferprogramm Neopren
S2M/S3M/S5M/S 8M open end
Bestellbeispiel Riemen: Bestellbeispiel Riemen:
50 S 2M 5500 -M NG 200 S 5M 30000 -M NG
L— Ausflihrung Ausfiihrung

Wirklange (mm)

Teilung (2 mm)

Breite x 10 = (5 mm)

Wirklange (mm)
Teilung (5 mm)
Breite x 10 = (20 mm)

Typ S 2M =2 mm Tlg.

Typ S 3M =3 mm Tlg.

Bezeichnung Riemenbreite | Rollenlange Bezeichnung Riemenbreite | Rollenlange
(mm) (mm) (mm) (mm)
50 S 2M 5 40.000 50 S 3M 5 50.000
60 S 2M 6 35.000 60 S 3M 6 40.000
70 S 2M 7 30.000
80 S 2M 8 50.000

Typ S 5M =5 mm Tlg. Typ S 8M =8 mm Tlg.
Bezeichnung Riemenbreite | Rollenldnge Bezeichnung Riemenbreite | Rollenldnge
(mm) (mm) (mm) (mm)
80 S 5M 8 40.000 100 S 8M 10 40.000
100 S 5M 10 40.000 120 S 8M 12 48.000
150 S 5M 15 40.000 150 S 8M 15 50.000
200 S 5M 20 30.000 200 S 8M 20 40.000
250 S 5M 25 24.000 250 S 8M 25 30.000
300 S 8M 30 53.000
400 S 8M 40 38.000
500 S 8M 50 29.000
600 S 8M 60 24.000
Standardausfuhrung:

-M NG Neopren Meterware offen mit Glasfaserzugstrang
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Formelzeichen und Begriffe

a =  Achsabstand mm n, =  Drehzahl der kleinen Zahnscheibe min-*!
b =  Zahnriemenbreite mm n, =  Drehzahl der groRen Zahnscheibe min-"!
d =  Bohrungs-@ der Zahnscheibe mm P, = Berechnungsleistung W/KW
d,, = AuBen-@ der kleinen Zahnscheibe mm Py = Nennleistung Antriebsmotor W/KW
dag = AuBen-@ der grol’en Zahnscheibe mm P, = Ubertragungsleistung W/KW
d,, = Wirk-@ der kleinen Zahnscheibe mm R =  Flankenradius mm
d, = Wirk-@ dergrolen Zahnscheibe mm t =  Zahnteilung mm
F, =  Umfangskraft N v =  Riemengeschwindigkeit m/s
H, = Riemengesamthéhe mm w =  Zahngrundweite mm
H, = Zahnhohe mm z, =  Zahnezahl des Riemens -
L, = Trumlange mm z, =  Eingreifende Z&hnezahl -
L, = Zahnriemenwirklange mm z, =  Zahnezahl der kleinen Zahnscheibe -
z, =  Zahnezahl der gro3en Zahnscheibe -
B = Umschlingungswinkel Grad
Umrechnung - Drehmoment in Leistung Formel . Moment®
Sollten Sie nur eine Drehmomentangabe bei lhrem Antrieb P, = _M-n,
haben, dann kénnen Sie mit der nebenstehenden Formel 9,95
Moment dieses umrechnen in die Nennleistung welche in den P, : Nennleistung Antriebsmotor (W)
weiteren Formeln benétigt wird. M : Moment Antriebsmotor (Nm)
n, : Drehzahl Antriebsscheibe (min™')
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Berechnung von S 1,5M, S 2M- und S 3M-Antrieben

1. Schritt: Berechnung der Leistung P,
Die Antriebsleistung wird nach der Formel 1

berechnet.

Formel 1

Py, = Py (K, + K, +K,)

: Berechnungsleistung (W)

: Nennleistung Antriebsmotor (W)
. Uberlastungsfaktor (Tabelle 1)

: Spannrollen-Faktor (Tabelle 2)

. Ubersetzungszuschlag (Tabelle 3)

AAXNTT

w N = Z W

Tabelle 1 Korrekturfaktor fur Uberlastung K,

Maschinenanwendungsbeispiele:

Nicht aufgefuihrte Maschinen sind
der Gruppe zuzuordnen, die den
Belastungen entspricht.

Beispiele fir Antriebsmaschinen

bis 3-fachem bis 3-fachem
NENNMOMENT NENNMOMENT
Wechselstrommotoren (Standard- Elektromotoren (mit hohem Anlauf-
und Synchronmotoren) und Bremsmoment)
Gleichstromnebenschluf3-Motoren Gleichstrommotoren mit Doppel-
Verbrennungsmotoren mit zwei schlufd, Verbrennungsmotoren mit
oder mehr Zylindern. einem Zylinder

Tagliche Betriebsdauer (Stunden)

bis 5 bis 12 bis 24 bis 5 bis 12 bis 24

. Film-Projektoren
. Medizinische Gerate
. MeRgerate

1.0 | 1.2 14 | 1.2 14 | 1.6

. Fax-, Kopiergerate
. Haushaltsgerate
. Nahmaschinen

1.2 | 14 | 16 | 14 16 | 1.8

. Ticket-Automaten
. Verkaufsautomaten

13 | 14 | 16 | 14 16 | 1.8

. Kleine Drehbanke
. Elektroschrauber
. Zeichenmaschinen

14 | 16 | 1.8 1.6 1.8 | 2.0

. Bohrmaschinen
. Schleifmaschinen
. Mahlmaschinen

1.5 | 1.7 | 19 1.7 1.9 | 2.1

Tabelle 2 Korrekturfaktor fur Spannrolle K, Tabelle 3 Korrekturfaktor fiir Ubersetzung K,
Einbaulage der Spannrolle K, Ubersetzungsverhaltnis K,

+ Innenseite Leertrum 0,0 0,00 - 0,29 0,4
+  AuBenseite Leertrum 0,1 0,30 - 0,40 0,3
» Innenseite Lasttrum 0,1 0,41 - 0,57 0,2
+  AuBenseite Lasttrum 0,2 0,58 - 0,80 0,1
0,81 - 1,00 0,0

(nur fir Ubersetzungen ins Schnelle)
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2. Schritt: Typenauswahl

Die Auswahl des Riemenprofils erfolgt mit Hilfe des Diagramm 1 aufgrund der ermittelten Berechnungsleistung P,

und der Drehzahl der kleinen Zahnscheibe.

Wenn der Schnittpunkt beider Werte im Grenzbereich zwischen 2 Profilen liegt, sollte nach der Anwendungs-
zweckmaRigkeit und den gunstigeren Herstellkosten ausgewahlt werden.

Diagramm 1: Typenauswahl

F / /
{ /
7 7 //
/ Y.
5000 7 7 %4
/ / A
/
S 1,5M / // / / ) /
1000 / / /
Z— (D)S2m 4
/ /
V p 4 /
4 y.d
_. 500 y / //
c
£ 4 /' D)s3m /
g /| //
[0}
5 /| /
2 / / Bitte gehen Sie
& 100 / 7 7 zu Seite 33
~ / /
= // 4
R 50 £ )4
© / A /
4
[a) / ///
/
10 / /
1 5 10 50 100 500 1000 5000

3. Schritt: Scheibenauswahl

Berechnungsleistung P, [W]

Bei der Festlegung des Scheibendurchmessers mussen folgende Punkte beachtet werden:
1. Kontrolle des minimal zulassigen Scheibendurchmessers.

Beim Einsatz eines kleinen Scheibendurchmessers erhéht sich im Allgemeinen die Ermidung des Riemens
durch Biegung, wodurch die Lebensdauer beeintrachtigt wird.
Aus diesem Grund wird empfohlen gréRere Durchmesser als in der Tabelle 4 aufgefihrt zu benutzen.

Formel 2
— n1
Z,= Tz C
Ubersetzungsverhaltnis i = %
2
z, . Zahnezahl der kleinen Zahnscheibe
z, . Zahnezahl der gro3en Zahnscheibe
n, : Drehzahl der kleinen Zahnscheibe (min”')
n, : Drehzahl der groRen Zahnscheibe (min”)

Tabelle 4 Mindestzahnezahl
Drehzahl der Riemenprofil
Scheibe (min™) [ 's15M [ S2M S 3M

bis 900 16 14 14
Uber 900 - 1200 18 14 14
Uber 1200 - 1800 20 16 16
Uber 1800 - 3600 22 18 18
Uber 3600 24 20 20

STS-Katalog D-02/2007
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Das Verhaltnis zwischen der Zdhnezahl der Schei- Dieinder Tabelle nicht aufgefiihrten Z&dhnezahlen werden
be, dem AuRendurchmesser der Scheibe und dem nach folgender Formel berechnet:
Wirkdurchmesseristaus den Ubersichtstabellen der
Zahnscheiben zu entnehmen. Formel 3
d = t-z
w Y
t-z
d = — -2PLD
a T

d . Wirkdurchmesser der Zahnscheibe (mm)

d . Aullendurchmesser der Zahnscheibe (mm)
t . Teilung der Zahnscheibe (mm)
z

2

Tabelle 5 Differenz zwischen dem Wirk- u. dem

AuBendurchmesser d. Zahnscheibe - Zahnezahl der Zahnscheibe

PLD : Differenz zwischen dem Wirk- und dem
Riemenprofil S 1,5M S 2M S 3M Aullendurchmesser der Zahnscheibe

2 PLD (mm) 0,508 | 0,508 0,762 (Tabelle 5)

2. Kontrolle der Riemengeschwindigkeit

Formel 4
STS kann in der Geschwindigkeit tiber 33 m/s ein- v = d, n
gesetzt werden, wobei jedoch eine Auswuchtung ~ 19100

der Scheibe erforderlich ist. ) o
v : Riemengeschwindigkeit (m/s)

Die Riemengeschwindigkeit wird nach der Formel d, : Wirkdurchmesser der Scheibe (mm)
4 berechnet: n : Drehzahl (min”')

4. Schritt: Auslegung der Riemenlange

Mit der Formel 5 wird die Wirklange des Riemens Nach der ausgewihlten Wirklange des Riemens
L, berechnet. Aus den Tabellen auf Seite 9 bis 13 wird der dazu passende Achsabstand im Nachhinein
wird die entsprechende Standard-Riemenlange berechnet:

ausgewahlt:
Formel 5 Formel 6

_ 2

L =2a+157(d +d )+ M _ B+\/BZ—2(de—dwk)2

W wg wk 4a a = 4
L, : Wirklange des Riemens (mm) B = Lw-157(d +d)
a : Achsabstand (mm) o
dWg . Wirkdurchmesser der grof3en Scheibe (mm)
d,, : Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe (mm)

5. Schritt: Festlegung der Riemenbreite Formel 7
1. Korrekturbeiwert nach der eingreifenden z, dWg -d,,

Zahnezahl K, z= 51 - —5—)

Nach der Formel 7 wird die eingreifende Zah- z, @ Eingreifende Z&hnezahl

nezahl der kleinen Scheibe berechnet und aus z. : Zahnezahl der kleinen Scheibe

der Tabelle 6 wird der Korrekturbeiwert nach der d1 . Wirkdurch q Ren Scheib

eingreifenden Zahnezahl K, entnommen: wg * Wirkdurchmesser der groen Scheibe (mm)
d, - Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe (mm)
a ! Achsabstand (mm)
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2. Berechnung der Riemenbreite

Nach der Formel 8 wird der Riemenbreitenbeiwert K

berechnet :

Tabelle 6 Korrekturbeiwert nach der

Formel 8 P eingreifenden Zahnezahl K,

_ B
K, = P, K, Eingreifende Zahnezahl z, K,
Uber 6 1,00
K, Riemenbreitenbeiwert e 5 0.80
Py Berechnungsleistung (W) 4 0,60
Px Ubertragungsleistung (W) (Tabelle 9) 3 0’40
K, Korrekturbeiwert nach der eingreifenden 5 0’20
Zahnezahl (Tabelle 6) ’

Nach dem errechneten Riemenbreitenbeiwert K, geméal Formel 8 kann die entsprechende Riemenbreite aus der
Tabelle 7 entnommen werden.

Tabelle 7 a S1,5M/S 2M (Neopren) Tabelle 7 b S 3M (Neopren)
Riemenbreitenbeiwert K_ Riemenbreite (mm) Riemenbreitenbeiwert K Riemenbreite (mm)
K, < 1,00 4 K, < 0,62 4
1,01 < K, < 1,28 5 0,63 < K, < 0,81 5
1,29 < K, < 1,58 6 0,82 < K, < 1,00 6
1,59 < K, < 1,89 7 1,01 < K < 1,19 7
1,90 < K, < 2,20 8 1,20 < K, < 1,38 8
221 < K < 2,52 9 1,39 < K, < 1,58 O
253 < K < 284 10 1,59 < K < 1,79 10
2,85 < K, < 349 12 1,80 < K, < 2,20 12
3,50 < K, < 4,17 14 221 < K < 2,62 14
418 < K, < 4,51 15 263 < K < 2,84 15
452 < K, < 555 18 2,856 < K, < 349 18
556 < K, < 6,26 20 3,50 < K, < 3,94 20
Tabelle 7 ¢ S 2M (Polyurethan) Tabelle 7 d S 3M (Polyurethan)
Riemenbreitenbeiwert K_ Riemenbreite (mm) Riemenbreitenbeiwert K, Riemenbreite (mm)
K, < 0,33 2 K, < 0,33 3
0,34 < K, < 0,66 3 0,34 < K, < 0,54 4
0,67 < K, < 1,00 4 0,55 < K, < 0,75 5
1,01 < K, < 1,33 5 0,76 < K, < 1,00 6
1,34 < K, < 1,66 6 1,01 < K, < 1,16 7
1,67 < K, < 2,00 7 1,17 < K, < 1,37 8
2,01 < K, < 2,33 8 1,38 < K, < 1,58 9
2,34 < K < 2,66 9 1,59 < K, < 1,79 10
2,67 < K, < 3,00 10 1,80 < K, < 2,21 12
3,01 < K, < 3,66 12 2,22 < K, £ 2,63 14
3,67 < K, < 4,33 14 264 < K, < 2,84 15
4,34 < K < 4,66 15 2,85 < K, < 347 18
4,67 < K < 566 18 3,48 < K, < 3,88 20
567 < K, < 6,33 20 3,89 < K, < 4,93 25

Fur doppeltverzahnte STS-Zahnriemen gelten die gleichen Leistungswerte wie fir einfachverzahnte STS-Zahn-
riemen gleicher Teilung und Breite.
Die Ubertragungsleistung P, kann von jeder Seite des Doppelzahnriemens abgenommen werden.
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6. Schritt: Empfohlene Verstellbarkeit des Achsabstandes

Tabelle 8 Achsabstand-Verstellbarkeit

Wirklange d. Riemens

Verstellweg x

Verstellweg y

L, (mm) nach innen | nach aulRen
bis 500 2
500 - 1000 5 3
1000 - 2000 5
Uber 2000 10

Fir eine zwanglose Montage und zum Ausgleich von Toleranzen der Zahnriemen, Zahnscheiben und Achsabstande

empfehlen wir in nachfolgender Tabelle die Verstellmdglichkeit der Achsabstande.

26
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S 1,5M - Ubertragungsleistung P, [W/4mm] Tabelle 9a
Zahne 16 18 20 22 24 26 28 30 32
d, [mm] 7,64 8,59 9,55 10,50 11,46 12,41 13,37 14,32 15,28

50 1 1 1 1 1 1 1 1 2
100 1 1 2 2 2 2 2 3 3
200 2 2 3 3 3 4 4 4 5
300 3 3 4 4 5 5 6 6 7
400 3 4 5 5 6 7 7 8 8
500 4 5 5 6 7 8 9 9 10
600 4 5 6 7 8 9 10 11 12
700 5 6 7 8 9 10 11 12 13
800 5 6 8 9 10 1 12 14 15
900 6 7 8 10 11 12 14 15 16

1000 6 8 9 10 12 13 15 16 17
1100 6 8 10 1 13 14 16 17 19
1200 7 9 10 12 14 15 17 18 20
1300 7 9 1 13 14 16 18 19 21
1400 7 9 1 13 15 17 19 21 22
1500 8 10 12 14 16 18 20 22 23
1600 8 10 12 15 17 19 21 23 25

—| 1700 8 11 13 15 17 19 22 24 26

E 1800 9 11 13 16 18 20 22 25 27

5 1900 9 11 14 16 19 21 23 26 28

8| 2000 9 12 14 17 19 22 24 27 29

21 2100 9 12 15 17 20 23 25 27 30

§ 2200 10 12 15 18 21 23 26 28 31

<| 2300 10 13 16 19 21 24 27 29 32

N[ 2400 10 13 16 19 22 25 27 30 33

[

()

=| 2500 10 13 17 20 22 25 28 31 34

> 2600 10 14 17 20 23 26 29 32 35

31 2700 11 14 17 21 24 27 30 33 36

= 2800 11 14 18 21 24 27 30 33 36

_::rﬁ 2900 11 15 18 22 25 28 31 34 37

()

ol 3000 11 15 18 22 25 29 32 35 38
3200 12 15 19 23 26 30 33 36 40
3400 12 16 20 23 27 31 34 38 41
3600 12 16 20 24 28 32 36 39 43
3800 12 17 21 25 29 33 37 41 44
4000 13 17 21 26 30 34 38 42 46
4200 13 17 22 26 31 35 39 43 47
4400 13 18 22 27 32 36 40 45 49
4600 13 18 23 28 32 37 41 46 50
4800 13 18 23 28 33 38 42 47 51
5000 13 19 24 29 34 39 43 48 53
5500 13 19 25 30 36 41 46 51 56
6000 20 26 32 37 43 43 48 53 59
6500 20 26 33 39 45 45 50 56 61
7000 20 27 34 40 46 46 52 58 64

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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S 1,5M - Ubertragungsleistung P, [W/4mm] Tabelle 9a
Z3hne 34 36 38 40 44 48 50 54 60
d,[mm]| 1623 | 17,19 18,14 19,10 | 21,01 22,92 23,87 2578 | 28,65

50 2 2 2 2 2 2 2 3 3
100 3 3 3 3 4 4 4 5 5
200 5 6 6 6 7 8 8 9 9
300 7 8 9 9 10 1 11 12 13
400 8 10 11 11 12 13 14 15 17
500 10 12 13 13 15 16 17 18 20
600 12 13 14 15 17 18 19 21 23
700 13 15 16 17 19 21 22 24 26
800 15 17 18 19 21 23 24 26 29
900 16 18 20 21 23 25 27 29 32
1000 17 20 22 23 25 28 29 31 35
1100 19 21 23 24 27 30 31 34 37
1200 20 23 25 26 29 32 33 36 40
1300 21 24 26 28 31 34 35 38 42
1400 22 26 28 29 32 36 37 40 45
1500 23 27 29 31 34 37 39 42 47
1600 25 28 30 32 36 39 41 44 50

= 1700 26 30 32 34 37 41 43 47 52

£| 1800 27 31 33 35 39 43 45 49 54

=| 1900 28 32 34 36 41 45 47 51 56

3| 2000 29 33 36 38 42 46 48 52 58

| 2100 30 35 37 39 44 48 50 54 60

3| 2200 31 36 38 40 45 50 52 56 63

£| 2300 32 37 40 42 47 51 53 58 65

N| 2400 33 38 41 43 48 53 55 60 67

[}

5| 2500 34 39 42 44 49 54 57 62 69

~| 2600 35 40 43 45 51 56 58 63 70

8| 2700 36 41 44 47 52 57 60 65 72

=| 2800 36 42 45 48 53 59 61 67 74

8| 2900 37 43 46 49 55 60 63 68 76

[0}

Al 3000 38 44 47 50 56 62 64 70 78
3200 40 46 49 52 59 65 67 73 81
3400 41 48 52 55 61 67 70 76 85
3600 43 50 54 57 63 70 73 79 88
3800 44 52 56 59 66 72 76 82 92
4000 46 54 58 61 68 75 78 85 95
4200 47 55 59 63 70 77 81 88 98
4400 49 57 61 65 72 80 83 91 101
4600 50 59 63 67 74 82 86 93 104
4800 51 60 64 68 77 84 88 96 107
5000 53 62 66 70 79 87 91 98 110
5500 56 65 70 74 83 92 96 104 116
6000 59 69 74 78 88 97 101 110 123
6500 61 72 77 82 92 102 106 116 129
7000 64 75 81 86 96 106 111 121 135
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S 2M - Ubertragungsleistung P, [W/4mm] Tabelle 9b
Zahne 14 15 16 18 20 22 24 26 28
d, [mm] 8,91 9,55 10,19 11,46 12,73 14,01 15,28 16,55 17,83

50 1 1 1 2 2 2 2 3 3
100 2 2 2 3 3 4 4 5 5
200 3 4 4 5 6 7 7 8 9
300 5 5 6 7 8 9 10 11 12
400 6 7 8 9 10 12 13 14 16
500 7 8 9 1 13 14 16 17 19
600 8 9 10 13 15 16 18 20 21
700 9 10 12 14 16 19 21 23 24
800 10 1 13 16 18 21 23 25 27
900 1 12 14 17 20 23 25 28 30

1000 1 14 15 19 22 24 27 30 32
1100 13 15 16 20 23 26 29 32 35
1200 13 15 18 21 25 28 31 35 37
1300 14 17 18 23 26 30 34 36 39
1400 15 17 20 24 27 31 35 39 42
1500 15 18 20 25 29 33 38 41 44
1600 16 19 22 26 30 35 39 42 47

—| 1700 16 19 22 27 32 37 41 45 48

E 1800 17 20 24 29 34 39 42 47 51

35 1900 17 21 24 30 35 40 45 48 52

S| 2000 18 22 25 31 37 42 45 51 55

212200 19 23 26 32 39 44 50 54 58

é 2400 21 25 28 35 41 47 53 57 64

<[ 2600 21 25 30 37 44 50 55 62 67

N[ 2800 22 27 31 40 46 52 59 64 69

c

[}

S| 3000 23 28 33 41 49 56 61 69 74

~| 3200 23 28 33 43 50 57 65 71 76

3| 3400 25 30 36 44 53 61 67 75 81

=| 3600 25 32 36 47 54 62 71 76 82

_::r?n 3800 26 32 38 47 57 65 71 81 87

[}

Ol 4000 27 33 38 49 57 66 75 81 91
4500 29 35 40 53 62 71 81 88 99
5000 30 37 44 56 68 79 86 97 105
5500 30 38 46 58 72 83 90 102 110
6000 30 41 47 63 74 86 98 106 115
6500 33 41 51 65 76 88 101 115 124
7000 33 41 51 66 82 95 109 118 127

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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S 2M - Ubertragungsleistung P, [W/4mm] Tabelle 9b
Zahne | 30 32 34 36 40 44 48 50 60
d [mm]| 1910 | 2037 | 2165 | 2292 | 2546 | 2801 | 3056 | 3183 | 3820

50 3 3 3 3 4 4 5 5 6
100 5 6 6 6 7 8 8 8 10
200 9 10 11 11 13 14 15 15 18
300 13 14 15 16 18 19 21 22 25
400 17 18 19 20 22 24 26 27 32
500 20 21 23 24 27 29 31 33 38
600 23 25 26 28 31 34 37 37 44
700 26 28 30 31 35 38 41 42 49
800 29 31 33 35 39 43 45 47 55
900 32 34 36 38 42 47 49 51 60
1000 34 38 40 41 46 50 55 56 65
1100 38 40 43 45 49 54 59 61 71
1200 40 43 45 48 53 57 62 65 75
1300 42 45 48 50 56 62 65 68 79
1400 45 48 51 54 60 64 70 73 85
1500 47 50 53 56 63 69 73 76 88
1600 50 54 57 60 67 71 78 81 94

_| 1700 52 55 59 62 69 76 80 83 97
£| 1800 55 58 62 66 73 78 85 88 102

=| 1900 56 62 63 67 74 82 89 90 104
8| 2000 59 63 67 71 78 83 91 95 110
B| 2200 63 67 71 75 83 92 96 100 116
3| 2400 68 73 77 82 88 96 105 110 127
£| 2600 71 76 81 86 95 101 110 14 132
N| 2800 74 79 84 89 99 108 114 19 137
[

(0]
£| 3000 79 85 90 95 106 112 122 127 146
~| 3200 81 87 92 98 108 119 125 130 149
8| 3400 87 92 98 104 115 122 133 138 159
=| 3600 88 98 100 106 17 129 140 140 161
§| 3800 93 99 105 111 124 130 142 148 169
(0]
5| 4000 98 104 11 17 125 137 149 156 178

4500 | 106 112 119 126 134 148 161 167 191
5000 | 112 120 127 134 149 156 170 177 202
5500 | 118 126 133 141 156 172 178 185 210
6000 | 123 137 139 147 163 178 194 192 216
6500 | 133 141 150 159 176 183 199 207 233
7000 | 136 145 153 162 179 197 203 210 235
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S 3M - Ubertragungsleistung P, [W/6mm] Tabelle 9¢c
Zahne 14 15 16 18 20 22 24 26 28
d, [mm] 13,37 14,32 15,28 17,19 19,10 21,01 22,92 24,83 26,74

50 5 5 6 6 7 8 8 9 10
100 9 9 10 12 13 14 16 17 18
200 16 17 19 21 23 26 28 30 32
300 22 24 26 30 33 36 40 42 46
400 28 31 33 37 42 46 50 54 58
500 34 37 40 45 51 56 60 65 70
600 40 43 46 52 59 65 70 76 81
700 45 48 52 59 67 73 80 86 92
800 49 54 58 66 74 81 88 96 102
900 54 60 64 73 81 89 97 106 112

1000 59 65 70 79 88 97 106 115 122
1100 64 70 75 85 96 106 114 123 131
1200 68 74 80 92 102 113 123 132 142
1300 73 79 86 98 110 121 130 141 150
1400 77 84 91 104 115 127 138 150 159
1500 81 88 95 110 122 134 146 157 169
1600 86 93 100 114 129 141 154 165 178

= 1700 90 98 105 120 135 148 162 173 187

€| 1800 94 102 110 125 141 155 169 181 195

35 1900 98 106 115 131 147 162 177 189 203

3| 2000 102 110 119 136 153 168 183 196 211

21 2200 109 120 129 147 164 180 197 213 226

§ 2400 117 127 137 157 176 194 209 226 240
<[ 2600 123 136 147 167 186 205 223 242 257
N[ 2800 131 142 154 175 197 217 237 253 272
[
()

S| 3000 138 150 162 185 209 229 247 267 283

<1 3200 143 158 171 195 216 238 259 281 298

31 3400 149 165 179 204 226 249 271 294 312

=| 3600 156 172 186 213 236 260 283 306 325

E 3800 162 179 194 221 245 270 294 319 338

()

af 4000 167 185 201 229 254 280 305 330 350
4500 182 202 218 250 277 305 332 359 381
5000 195 216 235 268 298 327 357 386 408
5500 211 230 249 285 322 354 379 410 433
6000 222 242 263 306 339 373 406 431 464
6500 236 257 279 319 361 396 424 458 483
7000 244 271 295 337 374 411 447 483 510

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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S 3M - Ubertragungsleistung P, [W/6mm] Tabelle 9¢c
Zahne 30 32 34 36 40 44 48 50 60
d, [mm] 28,65 30,56 32,47 34,38 38,20 42,02 45,84 47,75 57,30

50 11 11 12 12 14 15 16 17 20
100 19 20 22 23 25 27 29 30 36
200 35 37 39 41 45 49 53 54 64
300 49 52 55 57 63 69 74 76 89
400 62 66 69 73 80 87 93 97 113
500 74 78 83 87 96 105 12 116 135
600 86 91 97 102 112 120 130 134 157
700 98 103 110 15 126 137 147 153 177
800 109 115 121 128 140 152 164 169 195
900 120 127 134 141 154 167 180 185 214
1000 131 138 145 154 167 181 195 201 232
1100 141 148 158 165 181 194 210 218 252
1200 150 160 168 176 193 210 226 232 268
1300 161 169 180 188 206 221 238 248 286
1400 171 180 189 200 217 235 253 260 300
1500 179 191 200 209 229 249 268 275 317
1600 188 201 211 220 241 262 278 290 333

=| 1700 197 208 221 231 253 275 291 303 349
€| 1800 206 217 231 241 264 287 304 317 364

S| 1900 215 226 240 251 275 299 317 330 378
3l 2000 223 238 250 261 286 310 328 342 392
2| 2200 239 255 267 279 306 331 356 365 418
| 2400 257 271 287 300 328 351 377 386 448
<| 2600 271 289 303 316 345 374 401 412 470
N| 2800 288 302 321 335 366 396 419 436 497
C
()
5| 3000 304 319 339 353 386 411 441 452 522
| 3200 319 335 351 371 399 431 462 473 547
8 3400 334 351 367 388 417 451 483 494 560
=| 3600 348 365 382 404 434 469 502 513 581
g 3800 362 379 396 419 450 486 520 532 600
()

Q| 4000 374 393 410 434 466 502 537 549 618
4500 407 427 446 471 505 544 581 593 664
5000 437 458 477 505 539 580 618 630 702
5500 464 485 514 534 580 611 650 675 748
6000 487 518 540 559 606 650 690 702 771
6500 517 540 572 592 641 672 712 738 805
7000 544 568 590 623 659 703 743 753 814
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Berechnung von S 4,5M-, S 5M-, S 8M- und S 14M-Antrieben
1. Schritt: Berechnung der Leistung P,

_ _ _ , Formel 1

Die Antriebsleistung wird nach der Formel 1

berechnet. Py = Py (Ki+ K, +K))
P Berechnungsleistung (kW)
Py Nennleistung Antriebsmotor (kW)
K, Uberlastungsfaktor (Tabelle 1)
K, Spannrollen-Faktor (Tabelle 2)
K, Ubersetzungszuschlag (Tabelle 3)

Tabelle 1 Korrekturfaktor fir Uberlastung K,

Beispiele fir Antriebsmaschinen

Maschinenanwendungsbeispiele:

bis 3-fachem Uber 3-fachem
Nicht aufgeflihrte Maschinen sind NENNMOMENT NENNMOMENT
der Gruppe zuzuorQnen, die den Wechselstrommotoren (Standard- Elektromotoren (mit hohem Anlauf-
Belastungen entspricht.
und Synchronmotoren) und Bremsmoment)
Gleichstromnebenschluf3-Motoren Gleichstrommotoren mit Doppel-
Verbrennungsmotoren mit zwei schlufd Verbrennungsmotoren mit
oder mehr Zylindern. einem Zylinder

Tagliche Betriebsdauer (Stunden)

bis 5 bis 12 bis 24 bis 5 bis 12 bis 24
. lzzﬁihllgeréte
o iimkameras
s Mefigerdte o Gerte 1.0 1.2 1.4 1.2 1.4 1.6
e Tachometer
Staubsauger

Baromaschinen 12 | 14 | 16 | 14 | 16 | 1.8

leichte Holzverarbeitungsmaschinen

Bandforderer fiir leichtes Gut

Yerpackungsmaschinen 1.3 1.5 1.7 1.5 1.7 1.9

Bohrmaschinen
Drehbanke
Gewindeschneidmaschinen

Hobelmaschinen 14 | 16 | 18 | 16 | 1.8 | 2.0

Waschmaschinen )
Papierverarbeitungsmaschinen

Rihrwerke (Beton, tei%ige Massen)
Bandférderer (Erz, Kohle, Sand)
gcﬂleiflmagfhinen

chnellhobler
Bohrmaschinen
Bohrmaschinen 1.5 1.7 1.9 1.7 1.9 2.1
Leichte Textiimaschinen
Kolbenverdichter

Saugpumpen
Reinigungsmaschinen

Generatoren 16 | 1.8 | 20 | 1.8 | 20 | 2.2

Gummiverarbeitungsmaschinen
Schwere Textilmaschinen

Zentriflﬁ‘?alscheider
Schwerforderanlagen

Papierknetmasahinen 1.7 1.9 | 21 1.9 | 21 2.3

Boérdelmaschinen
Mahlwerke

. éi:-ggrlwedirgﬁlﬁ?tigﬁgsanlagen 1 . 8 2 . O 2 . 2 2 . O 2 . 2 2 . 4
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Tabelle 2 Korrekturfaktor fur Spannrolle K, Tabelle 3 Korrekturfaktor fuir Ubersetzung K,
Einbaulage der Spannrolle K, Ubersetzungsverhaltnis K,
* Innenseite Leertrum 0,0 0,00 - 0,29 0,4
* AulBenseite Leertrum 0,1 0,30 - 0,40 0,3
* Innenseite Lasttrum 0,1 0,41 - 0,57 0,2
* AulBenseite Lasttrum 0,2 0,58 - 0,80 0,1
0,81 - 1,00 0,0

2. Schritt: Typenauswahl

(nur fiir Ubersetzungen ins Schnelle)

Die Auswanhl des Riemenprofils erfolgt mit Hilfe des Diagramm 1 aufgrund der ermittelten Berechnungsleistung P,

und der Drehzahl der kleinen Zahnscheibe.

Wenn der Schnittpunkt beider Werte im Grenzbereich zwischen 2 Profilen liegt, sollte nach der Anwendungs-
zweckmalfigkeit und den glinstigeren Herstellkosten ausgewahlt werden.

Diagramm 1: Typenauswabhl

y4 /
/
7
// '/ /
5000 v v
- S4,5M A v
% pd /]
// /| /// /
// S5M /1
1000 A ,/ /| 7
. s 8M y y
/ / /
500 z / // v
= A s14m W
E V1 /
= 4
5 // /// //
= / /
[$]
s /|
o ) /
] 100 7 7
~ / — " A
= 7 Bitte gehen Sie zu Seite
N / .
_qc‘_) 50 / ) 46 - HPS-Zahnriemen
&) 4 P e
/V
/ /
/ 4
10 / /
0,1 0,5 1,0 5,0 10 50 100 500

Berechnungsleistung P, [kW]
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3. Schritt: Scheibenauswahl

Bei der Festlegung des Scheibendurchmessers mussen folgende Punkte beachtet werden:

1. Kontrolle des minimal zulassigen Scheibendurchmessers.

Beim Einsatz eines kleinen Scheibendurchmessers erhéht sich im Allgemeinen die Ermiidung des Riemens
durch Biegung, wodurch die Lebensdauer beeintrachtigt wird.
Aus diesem Grund wird empfohlen gréRere Durchmesser als in der Tabelle 4 aufgefuhrt zu benutzen.

Formel 2
_ n1
22— TZ : Z1
. .. N
Ubersetzungsverhaltnis i = ™
2
z, Zahnezahl der kleinen Zahnscheibe
z, . Zahnezahl der groRen Zahnscheibe
n, : Drehzahl der kleinen Zahnscheibe (min™)
n, Drehzahl der groRen Zahnscheibe (min™')

Tabelle 4 Mindestzahnezahl
Drehzahl der Riemenprofil
Scheibe (min-) S45M | S5M | S8M | S14M

bis 870 12 14 22 34

Uber 870 - 1160 14 16 24 38

Uber 1160 - 1750 16 20 26 40

Uber 1750 - 3500 18 24 28 48

Uber 3500 - 4500 18 24 30 48

Uber 4500 - 5500 18 24 32 48

Uber 5500 18 24 34 48

Das Verhaltnis zwischen der Zahnezahl der Scheibe, dem AuRendurchmesser der Scheibe und dem Wirkdurch-
messer ist aus den Ubersichtstabellen der Zahnscheiben zu entnehmen.

Die in der Tabelle nicht aufgefihrten Zdhnezahlen werden nach folgender Formel berechnet:

Formel 3
d = t-z
w T
tz
d, = T-ZPLD

d, . Wirkdurchmesser der Zahnscheibe (mm)
d, : Aullendurchmesser der Zahnscheibe (mm)
t . Teilung der Zahnscheibe (mm)

z . Zahnezahl der Zahnscheibe

2 PLD : Differenz zwischen dem Wirk- und dem
Aullendurchmesser der Zahnscheibe

(Tabelle 5)

Differenz zwischen dem Wirk- u. dem
AuRendurchmesser d. Zahnscheibe

Tabelle 5

Riemenprofil S45M | S5M S8M | S14M

2 PLD (mm) 0,762 | 0,960 | 1,372 | 2,794

2. Kontrolle der Riemengeschwindigkeit

STS kann in der Geschwindigkeit Giber 33 m/s ein-
gesetzt werden, wobei jedoch eine prazise Aus-
wuchtung der Scheibe erforderlich ist.

Die Riemengeschwindigkeit wird nach der Formel 4
berechnet:

Formel 4
v = %o
19100
v : Riemengeschwindigkeit (m/s)
d, : Wirkdurchmesser der Scheibe (mm)
n : Drehzahl (min')

STS-Katalog D-02/2007
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4. Schritt: Auslegung der Riemenlange

Mit der Formel 5 wird die Wirklange des Riemens Nach der ausgewahlten Wirklange des Riemens wird
L, berechnet. Aus den Tabellen auf Seite 14 bis 18 der dazu passende Achsabstand im Nachhinein be-
wird die entsprechende Standard-Riemenlange im rechnet:

STS- / D-STS-Profil ausgewahlt:

Formel 5 Formel 6

_ (d,, - d)*
L, = 2a+ 1,57 (d, +d,)+ g . - Bf VB2 -42 (d,, - d,.)°
L, : Wirklange des Riemens (mm) B = Lw-157(d _+d )
a : Achsabstand (mm) ' wo Tk
dWg . Wirkdurchmesser der grof3en Scheibe (mm)
d,, : Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe (mm)

5. Schritt: Festlegung der Riemenbreite

1. Korrekturbeiwert nach der eingreifenden Zahnezahl K

Nach der Formel 7 wird die eingreifende Zahnezahl der kleinen Scheibe berechnet und aus der Tabelle 6 wird
der Korrekturbeiwert nach der eingreifenden Zahnanzahl K, entnommen:

Formel 7 Tabelle 6 Korrekturbeiwert nach der
] d,, - d. eingreifenden Zahnezahl K

z=5(1- 2"

° 2 Ta Eingreifende Zahnezahl z, K,
z, : Eingreifende Zahnezahl iiber 6 1,00
z, . Zahnezahl der kleinen Scheibe 5 0,80
d,, : Wirkdurchmesser der groen Scheibe (mm) 4 0,60
d,, : Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe (mm) 3 0,40
a : Achsabstand (mm) 2 0,20

2. Berechnung der Riemenbreite

Nach der Formel 8 wird der Riemenbreitenbeiwert K, K B
berechnet : b P K,

Riemenbreitenbeiwert
Berechnungsleistung (kW)
Ubertragungsleistung (kW) (Tabelle 9)
Korrekturbeiwert nach der eingreifenden
Zahnezahl (Tabelle 6)

Nach dem errechneten Riemenbreitenbeiwert K, gemal Formel 8 kann die entsprechende Riemenbreite aus der
Tabelle 7 entnommen werden.
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Tabelle 7 a S 45M /DS 4,5M Tabelle 7 b S 5M
Riemenbreitenbeiwert K Riemenbreite (mm) Riemenbreitenbeiwert K Riemenbreite (mm)
K, < 0,29 5 K, < 045 5
0,30 < K, < 0,35 6 0,46 < K, < 0,56 6
0,36 < K, < 042 7 057 < K, < 0,78 8
043 < K, < 0,49 8 079 < K, < 0,89 9
0,50 < K, < 0,63 10 0,90 < K, < 1,00 10
0,64 < K, < 0,78 12 1,01 < K, < 1,23 12
0,79 < K, < 1,00 15 1,24 < K < 1,59 15
1,01 < K, < 1,39 20 1,60 < K, < 2,20 20
1,40 < K, < 1,79 25 221 < K, < 2,84 25
1,80 < K, < 2,20 30 2,85 < K, < 3,50 30
221 < K, £ 2,63 35 3,91 < K, < 4,17 35
264 < K, < 3,06 40 418 < K, < 4,86 40
Tabelle 7 ¢ S 8M /DS 8M Tabelle 7 d S 14M / DS 14M
Riemenbreitenbeiwert K Riemenbreite (mm) Riemenbreitenbeiwert K Riemenbreite (mm)
K, < 0,21 15 K, < 0,21 30
0,22 < K, < 0,29 20 0,22 < K, < 0,29 40
0,30 < K, < 0,37 25 0,30 < K, < 0,37 50
038 < K < 045 30 0,38 < K, < 045 60
0,46 < K, < 0,63 40 0,46 < K, < 0,63 80
0,64 < K, < 0,81 50 0,64 < K, < 0,81 100
0,82 < K, < 1,00 60 0,82 < K, < 1,00 120
1,01 < K, < 1,19 70 1,01 < K, < 1,19 140
1,20 < K, < 1,39 80 1,20 < K, < 1,39 160
1,40 < K, < 1,79 100 1,40 < K, < 1,79 200
1,80 < K, < 2,31 125 1,80 < K, < 2,31 250
232 < K, < 2,84 150 2,32 < K, £ 2,84 300
2,85 < K, < 3,95 200
3,96 < K, < 6,26 300

e FuUr doppeltverzahnte STS-Zahnriemen gelten die gleichen Leistungswerte wie fiir einfachverzahnte STS-
Zahnriemen gleicher Teilung und Breite.
Die Ubertragungsleistung P, kann von jeder Seite des Doppelzahnriemens abgenommen werden.

e Seamless-STS-Zahnriemenauslegungen erfragen Sie bitte bei BANDO.

6. Schritt: Empfohlene Verstellbarkeit des Achsabstandes

Fir eine zwanglose Montage und zum Ausgleich von Toleranzen der Zahnriemen, Zahnscheiben und Achsabstande
empfehlen wir in nachfolgender Tabelle die Verstellmoglichkeit der Achsabstande.

Tabelle 8 Achsabstand-Verstellbarkeit
Wirklange d. Riemens| Verstellweg x | Verstellweg y
L, (mm) nach innen nach aulien
bis 500 (D)S 4,5M: 5 3
500 - 1000 S5M: 5 5
1000 - 2000 (D)S 8M: 15 10
Uber 2000 (D)S 14M: 15 15
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BANDO

S 4,5M - Ubertragungsleistung P, [KW/15mm] Tabelle 9a
Zahne 12 14 16 18 20 22 24 26 28
d,[mm]| 1719 | 20,05 22,92 25,78 28,65 31,51 34,38 37,24 40,11

50 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
100 0,01 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
200 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06
300 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 0,09 0,09
400 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,11 0,12
500 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15
600 0,08 0,09 0,11 0,12 0,13 0,15 0,16 0,17 0,18
700 0,09 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,20 0,22
800 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,21 0,23 0,25
900 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28
1000 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,29 0,31
1100 0,15 0,17 0,19 0,22 0,24 0,27 0,29 0,31 0,34
1200 0,16 0,18 0,21 0,24 0,26 0,29 0,32 0,34 0,37
1300 0,17 0,20 0,23 0,26 0,29 0,31 0,34 0,37 0,40
1400 0,18 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,37 0,40 0,43
1500 0,20 0,23 0,26 0,30 0,33 0,36 0,40 0,43 0,46
1600 0,21 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,42 0,46 0,49

—| 1700 0,22 0,26 0,30 0,34 0,37 0,41 0,45 0,49 0,52

£| 1800 0,24 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,47 0,51 0,55

=| 1900 0,25 0,29 0,33 0,38 0,42 0,46 0,50 0,54 0,58

3| 2000 0,26 0,31 0,35 0,40 0,44 0,48 0,53 0,57 0,61

8| 2200 0,29 0,34 0,39 0,44 0,48 0,53 0,58 0,63 0,68

@| 2400 0,32 0,37 0,42 0,47 0,53 0,58 0,63 0,68 0,74

£| 2600 0,34 0,40 0,46 0,51 0,57 0,63 0,68 0,74 0,80

N| 2800 0,37 0,43 0,49 0,55 0,61 0,68 0,74 0,80 0,86

(0]

S| 3000 0,40 0,46 0,53 0,59 0,66 0,72 0,79 0,85 0,92

~| 3200 0,42 0,49 0,56 0,63 0,70 0,77 0,84 0,91 0,98

S| 3400 0,45 0,52 0,60 0,67 0,75 0,82 0,89 0,97 1,04

=| 3600 0,47 0,55 0,63 0,71 0,79 0,87 0,94 1,02 1,10

8| 3800 0,50 0,58 0,67 0,75 0,83 0,91 1,00 1,08 1,16

(0]

Ol 4000 0,53 0,61 0,70 0,79 0,88 0,96 1,05 1,13 22
4500 0,59 0,69 0,79 0,89 0,98 1,08 1,17 1,27 37
5000 0,66 0,77 0,88 0,98 1,09 1,20 1,30 1,41 1,51
5500 0,73 0,85 0,96 1,08 1,20 1,32 1,43 1,55 66
6000 0,79 0,92 1,05 1,18 1,30 1,43 1,56 1,68 1,80
6500 0,85 0,99 1,13 1,27 1,41 1,55 1,68 1,81 1,95
7000 0,92 1,07 22 1,37 1,51 1,66 1,80 1,95 2,09
7500 0,98 1,14 1,30 1,46 1,62 1,77 1,93 2,08 2,22
8000 1,05 1,22 1,39 1,56 1,72 1,88 2,05 2,20 2,36
9000 1,18 1,37 1,56 1,74 1,93 2,11 2,28 2,45 2,62

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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BANDO

S 4,5M - Ubertragungsleistung P, [KW/15mm] Tabelle 9a
Z3hne 30 32 34 36 38 40 44 50 60
d, [mm]| 4297 | 4584 48,70 51,57 54,43 57,30 63,03 71,62 85,94

50 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03
100 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07
200 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,09 0,10 0,11 0,13
300 0,10 0,11 0,11 0,12 0,13 0,13 0,15 0,17 0,20
400 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 0,19 0,22 0,26
500 0,16 0,18 0,19 0,20 0,21 0,22 0,24 0,27 0,33
600 0,20 0,21 0,22 0,24 0,25 0,26 0,29 0,33 0,40
700 0,23 0,25 0,26 0,28 0,29 0,31 0,34 0,38 0,46
800 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33 0,35 0,39 0,44 0,53
900 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 0,44 0,49 0,59
1000 0,33 0,35 0,37 0,40 0,42 0,44 0,48 0,55 0,66
1100 0,36 0,39 0,41 0,44 0,46 0,48 0,53 0,60 0,72
1200 0,40 0,42 0,45 0,47 0,50 0,53 0,58 0,66 0,79
1300 0,43 0,46 0,49 0,51 0,54 0,57 0,63 0,71 0,85
1400 0,46 0,49 0,52 0,55 0,58 0,61 0,68 0,77 0,92
1500 0,49 0,53 0,56 0,59 0,63 0,66 0,72 0,82 0,98
1600 0,53 0,56 0,60 0,63 0,67 0,70 0,77 0,88 1,05

—| 1700 0,56 0,60 0,63 0,67 0,71 0,75 0,82 0,96 1,11

| 1800 0,59 0,63 0,67 0,71 0,75 0,79 0,87 0,98 1,18

| 1900 0,63 0,67 0,71 0,75 0,79 0,83 0,91 1,04 1,24

3| 2000 0,66 0,70 0,75 0,79 0,83 0,88 0,96 1,09 1,30

2| 2200 0,72 0,77 0,82 0,87 0,91 0,96 1,06 1,20 1,43

3| 2400 0,79 0,84 0,89 0,94 1,00 1,05 1,15 1,30 1,56

£| 2600 0,85 0,91 0,97 1,02 1,08 1,13 1,24 1,41 1,68

N| 2800 0,92 0,98 1,04 1,10 1,16 1,22 1,34 1,51 1,80

C

[}

S| 3000 0,98 1,05 1,11 1,18 1,24 1,30 1,43 1,62 1,93

~| 3200 1,05 12 1,18 1,25 1,32 1,39 1,52 1,72 2,05

S| 3400 1,11 18 1,26 1,33 1,40 1,47 1,61 1,82 2,16

=| 3600 1,18 25 1,33 1,41 1,48 1,56 1,71 1,93 2,28

S| 3800 1,24 1,32 1,40 1,48 1,56 1,64 1,80 2,03 2,40

[}

Q| 4000 1,33 1,39 1,47 1,56 1,64 1,72 1,88 2,13 2,51
4500 1,46 1,56 1,64 1,74 1,84 1,93 2,10 2,37 2,78
5000 1,62 1,72 1,82 1,93 2,03 2,12 2,32 2,60 3,05
5500 1,77 1,88 1,99 2,10 2,22 2,32 2,54 2,83 3,29
6000 1,93 2,05 2,16 2,28 2,40 2,51 2,73 3,05 3,52
6500 2,08 2,20 2,33 2,45 2,58 2,69 2,93 3,25 3,73
7000 2,22 2,36 2,49 2,62 2,75 2,87 3,11 3,45
7500 2,37 2,51 2,65 2,79 2,92 3,05 3,29 3,63
8000 2,51 2,66 2,80 2,94 3,08 3,21 3,46 3,80
9000 2,79 2,94 3,10 3,24 3,39 3,52 3,77
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BANDO

S 5M - Ubertragungsleistung P, [KW/10mm] Tabelle 9b
Z3hne 14 15 16 18 20 22 24 26 28
d [mm]| 2228 | 2387 | 2546 | 2865 | 3183 | 3501 | 3820 | 4138 | 4456

50 | 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04
100 | 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07
200 | 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12
300 | 0,07 0,08 0,09 0,10 0,12 0,13 0,15 0,16 0,17
400 | 0,09 0,10 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,22
500 | 0,11 0,12 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,27
600 | 0,13 0,14 0,16 0,18 0,21 0,23 0,26 0,28 0,31
700 | 0,15 0,16 0,18 0,21 0,24 0,27 0,29 0,32 0,35
800 | 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,33 0,36 0,39
900 | 0,18 0,20 0,22 0,25 0,29 0,33 0,36 0,40 0,43
1000 | 0,19 0,21 0,23 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,47
1100 | 0,21 0,23 0,25 0,30 0,34 0,38 0,42 0,47 0,51
1200 | 0,22 0,25 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
1300 | 0,23 0,26 0,29 0,34 0,39 0,44 0,49 0,53 0,58
1400 | 0,25 0,28 0,30 0,36 0,41 0,46 0,51 0,56 0,61
1500 | 0,26 0,29 0,32 0,38 0,43 0,49 0,54 0,60 0,65
1600 | 0,27 0,31 0,34 0,40 0,46 0,51 0,57 0,63 0,68

= 1700 | 029 0,32 0,35 0,42 0,48 0,54 0,60 0,66 0,72

£| 1800 | 030 0,33 0,37 0,43 0,50 0,56 0,63 0,69 0,75

=| 1000 | 031 0,35 0,38 0,45 0,52 0,59 0,65 0,72 0,78

8| 2000 | 032 0,36 0,40 0,47 0,54 0,61 0,68 0,75 0,81

©| 2200 | 0,35 0,39 0,43 0,50 0,58 0,66 0,73 0,80 0,87

3| 2400 | 037 0,41 0,45 0,54 0,62 0,70 0,78 0,86 0,93
£| 2600 | 0,39 0,43 0,48 0,57 0,66 0,74 0,83 0,91 0,99
N| 2800 | 041 0,46 0,51 0,60 0,69 0,79 0,87 0,96 1,05
[
()

§| 3000 [ 043 0,48 0,53 0,63 0,73 0,83 0,92 , 10

~| 3200 | 045 0,50 0,56 0,66 0,76 0,87 0,96 , 15

8| 3400 | 047 0,52 0,58 0,69 0,80 0,90 1,01 , 21

=| 3600 | 048 0,54 0,60 0,72 0,83 0,94 1,05 , 26

§| 3800 | 050 0,56 0,63 0,75 0,86 0,98 1,09 , 1,30

()

0| 4000 | 052 0,58 0,65 0,77 0,89 01 1,13 1,24 1,35
4500 | 0,56 0,63 0,70 0,84 0,97 10 1,22 1,34 1,46
5000 | 0,59 0,67 0,75 0,90 1,04 1,18 1,31 1,44 1,57
5500 | 0,63 0,71 0,80 0,95 1,10 1,25 1,39 1,53 1,66
6000 | 0,66 0,75 0,83 1,00 1,16 1,32 1,47 1,61 1,75
6500 | 0,69 0,78 0,87 1,05 1,22 1,38 54 68 1,82
7000 | 0,72 0,81 0,91 1,09 1,27 1,44 1,60 75 1,89
7500 | 0,74 0,84 0,94 1,14 1,32 1,49 66 1,81 1,95
8000 | 0,76 0,87 0,97 1,17 1,36 1,54 1,71 86 2,01
8500 | 0,78 0,89 1,00 21 1,40 1,58 75 1,91 2,05
9000 | 0,80 0,01 1,03 1,24 1,44 1,62 1,79 1,94 2,08

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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BANDO

S 5M - Ubertragungsleistung P, [KW /10mm] Tabelle 9b
Zahne 30 32 34 36 40 44 48 50 60
d, [mm]| 47,75 | 50,93 54,11 57,30 63,66 70,03 76,39 79,58 95,49

50 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08
100 0,07 0,08 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12 0,15
200 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22 0,22 0,27
300 0,19 0,20 0,21 0,23 0,25 0,28 0,30 0,32 0,38
400 0,24 0,26 0,27 0,29 0,32 0,36 0,39 0,40 0,48
500 0,29 0,31 0,33 0,35 0,39 0,43 0,47 0,49 0,58
600 0,33 0,36 0,38 0,41 0,45 0,50 0,54 0,57 0,68
700 0,38 0,41 0,43 0,46 0,51 0,57 0,62 0,64 0,77
800 0,42 0,45 0,48 0,51 0,57 0,63 0,69 0,72 0,86
900 0,47 0,50 0,53 0,57 0,63 0,70 0,76 0,79 0,94
1000 0,51 0,54 0,58 0,62 0,69 0,76 0,83 0,86 1,02
1100 0,55 0,59 0,63 0,67 0,74 0,82 0,89 0,93 1,11
1200 0,59 0,63 0,67 0,71 0,80 0,88 0,96 1,00 1,18
1300 0,63 0,67 0,72 0,76 0,85 0,93 1,02 1,06 1,26
1400 0,66 0,71 0,76 0,81 0,90 0,99 1,08 1,12 1,34
1500 0,70 0,75 0,80 0,85 0,95 1,05 14 1,19 1,41
1600 0,74 0,79 0,84 0,90 1,00 1,10 20 1,25 1,48

—| 1700 0,77 0,83 0,89 0,94 1,05 1,15 26 1,31 1,55

| 1800 0,81 0,87 0,93 0,98 1,10 1,21 1,31 1,37 1,62

| 1900 0,84 0,91 0,97 1,03 1,14 1,26 37 1,42 1,69

3| 2000 0,88 0,94 1,00 1,07 1,19 1,31 1,42 1,48 1,75

2| 2200 0,94 1,01 1,08 1,15 1,28 1,41 1,53 1,59 1,88

3| 2400 1,01 1,08 1,15 1,23 1,36 1,50 1,63 1,69 2,00

£| 2600 1,07 1,15 1,23 1,30 1,45 1,59 1,73 1,79 2,11

N| 2800 1,13 1,21 1,29 1,37 1,53 1,68 1,82 1,89 2,22

C

[}

5| 3000 1,19 1,28 1,36 1,44 61 1,76 1,91 1,98 2,32

~| 3200 1,25 1,34 1,43 1,51 68 1,84 1,99 2,07 2,41

8| 3400 1,30 1,40 1,49 1,58 1,75 1,92 2,08 2,15 2,50

=| 3600 1,36 1,45 1,55 1,64 1,82 1,99 2,15 2,23 2,58

8| 3800 1,41 1,51 1,61 1,70 1,89 2,06 2,23 2,30 2,66

[}

Al 4000 1,46 1,56 1,66 1,76 1,95 2,13 2,30 2,37 2,73
4500 1,58 1,69 1,80 1,90 2,10 2,28 2,45 2,53 2,87
5000 1,69 1,80 1,92 2,02 2,23 2,41 2,58 2,66 2,96
5500 1,79 1,91 2,02 2,13 2,34 2,52 2,68 2,75 3,01
6000 1,88 2,00 2,12 2,23 2,43 2,61 2,75 2,82 3,01
6500 1,96 2,08 2,20 2,31 2,51 2,67 2,80 2,85 2,95
7000 2,03 2,15 2,27 2,38 2,56 2,71 2,81 2,84 2,84
7500 2,09 2,21 2,32 2,43 2,60 2,72 2,79 2,80 2,66
8000 2,14 2,26 2,37 2,46 2,61 2,70 2,73 2,72 2,42
8500 2,18 2,29 2,39 2,48 2,60 2,66 2,64 2,60 2,12
9000 2,21 2,31 2,40 2,48 2,57 2,58 2,51 2,44 1,74

Achtung: Geschwindigkeit grosser 33 m/s; Zahnscheiben missen dynamisch ausgewuchtet werden!
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BANDO

S 8M - Ubertragungsleistung P, [KW/60mm] Tabelle 9¢
Zahne 20 21 22 24 26 28 30 32 34
d, [mm]| 5093 | 5348 56,02 61,12 66,21 71,30 76,39 81,49 86,58

50 0,37 0,39 0,40 0,44 0,48 0,51 0,55 0,59 0,62
100 0,73 0,77 0,81 0,88 0,95 1,03 1,10 1,17 1,25
200 1,47 1,54 1,61 1,76 1,91 2,05 2,20 2,35 2,49
300 2,20 2,31 2,42 2,64 2,86 3,08 3,30 3,52 3,74
400 2,94 3,08 3,23 3,52 3,82 4,11 4,40 4,69 4,99
500 3,67 3,85 4,03 4,40 4,77 5,13 5,50 5,87 6,23
600 4,40 4,62 4,84 5,28 5,72 6,16 6,60 7,04 7,48
700 5,13 5,39 5,65 6,16 6,67 7,18 7,70 8,21 8,72
800 5,87 6,16 6,45 7,04 7,62 8,21 8,79 9,38 9,96
900 6,60 6,93 7,26 7,92 8,57 9,23 9,89 | 10,54 11,20
1000 7,33 7,70 8,06 8,79 9,52 1025 | 10,98 | 11,71 12,43
1100 8,06 8,46 8,86 9,67 10,47 11,27 | 12,07 | 1287 13,67
1200 8,79 9,23 9,67 10,54 11,42 12,29 | 13,16 | 14,03 14,90
1300 9,52 10,00 10,47 11,42 12,36 13,30 | 14,25 | 15,19 16,12
1400 | 10,25 10,76 11,27 12,29 13,30 1432 | 1533 | 16,34 17,35
1500 | 10,98 11,53 12,07 13,16 14,25 1533 | 1641 | 17,49 18,57
1600 11,71 12,29 12,87 14,03 15,19 16,34 | 17,49 | 1864 19,79

= 1700 | 1243 13,05 13,67 14,90 16,13 17,35 | 1857 | 19,79 21,00

£| 1800 | 13,16 13,81 14,46 15,77 17,06 18,35 | 1964 | 2093 22,21

=| 1900 | 13,88 14,57 15,26 16,63 18,00 19,36 | 20,71 | 22,07 23,41

2l 2000 | 14,61 15,33 16,05 17,49 18,93 20,36 | 21,78 | 23,20 24,61

2| 2200 | 16,05 16,85 17,64 19,22 20,79 2235 | 2390 | 2545 26,99

3| 2400 | 1749 18,36 19,21 20,93 22,63 2433 | 26,01 | 27,69 29,35

£| 2600 [ 1893 19,86 20,78 | 22,63 24,47 2629 | 2810 | 29,90 31,69

N| 2800 | 2036 | 21,36 2235 | 24,33 26,29 2824 | 30,18 | 3210 33,99

[

(]

5| 3000 | 21,78 | 22,85 23,90 | 26,02 28,11 30,18 | 32,23 | 34,26 36,27

~| 3200 | 2320 | 2433 2545 | 27,69 29,90 32,09 | 3426 | 3641 38,52

S| 3400 | 24,61 25,81 26,99 | 29,35 31,69 3399 | 3627 | 3852 40,74

=| 3600 | 26,01 27,27 28,52 | 31,00 33,45 3587 | 3826 | 40,61 42,92

8| 3800 | 2741 28,73 30,04 | 32,64 35,20 37,73 | 4022 | 42,66 45,06

)

Ol 4000 | 2880 | 30,18 31,55 | 34,27 36,94 39,57 | 4215 | 44,69 47,16
4200 | 30,18 | 31,62 33,04 | 3587 38,65 41,38 | 44,05 | 46,67 49,23
4400 | 31,55 | 33,05 34,53 | 3747 40,35 4317 | 4593 | 48,63 51,25
4600 | 32,91 34,47 36,00 | 39,05 42,02 4493 | 47,77 | 50,54 53,22
4800 | 3426 | 3587 37,46 | 40,61 43,68 46,67 | 4958 | 52,42 55,15
5000 | 35,61 37,27 38,91 42,15 45,31 4838 | 51,36 | 54,25 57,03
5200 | 36,94 | 3865 40,35 | 4368 46,92 50,06 | 53,10 | 56,04 58,85
5400 | 3826 | 40,03 41,76 | 4519 48,50 51,71 54,81 | 57,79 60,63
5600 | 39,57 | 41,38 4317 | 46,68 50,07 5334 | 56,48 | 5949 62,35
5800 | 40,87 | 42,73 4456 | 4814 51,60 5492 | 5811 | 61,14 64,01
6000 | 4215 | 44,06 4593 | 49,59 53,11 56,48 | 59,69 | 62,74 65,61

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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BANDO

S 8M - Ubertragungsleistung P, [KW /60mm] Tabelle 9¢c
Zahne 36 38 40 44 48 50 60 72 84
d [mm]| 9167 | 96,77 101,86 | 112,05 | 122,23 | 127,32 | 152,79 | 183,35 | 213,90

50 0,66 0,70 0,73 0,81 0,88 0,92 1,10 1,32 1,54
100 1,32 1,40 1,47 1,61 1,76 1,83 2,20 2,64 3,08
200 2,64 2,79 2,94 3,23 3,52 3,67 4,40 5,28 6,16
300 3,96 4,18 4,40 4,84 5,28 5,50 6,60 7,92 9,23
400 5,28 5,58 5,87 6,45 7,04 7,33 8,79 10,54 | 12,29
500 6,60 6,97 7,33 8,06 8,79 9,16 10,98 13,16 | 15,33
600 7,91 8,35 8,79 9,67 | 10,54 | 10,98 13,16 15,76 | 18,35
700 9,23 9,74 10,25 | 11,27 | 1229 | 12,80 15,33 18,36 | 21,35
800 10,54 11,13 11,71 12,87 | 14,03 | 14,61 17,49 20,93 | 24,33
900 11,85 12,51 13,16 | 14,46 | 1576 | 16,41 19,64 2348 | 2727
1000 13,16 13,89 14,61 16,05 | 17,49 | 18,21 21,78 26,01 30,18
1100 14,46 15,26 16,05 | 17,64 | 19,21 | 20,00 23,91 2852 | 33,05
1200 15,76 16,63 17,49 | 19,22 | 20,93 | 21,78 26,01 31,00 | 3587
1300 17,06 18,00 18,93 | 20,79 | 22,63 | 2355 28,11 33,45 | 38,65
1400 18,35 19,36 20,36 | 22,35 | 24,33 | 2531 30,18 35,87 | 41,38
1500 19,64 20,71 21,78 | 23,91 26,01 | 27,06 32,23 38,26 | 44,05
1600 | 20,93 22,07 2320 | 2545 | 27,69 | 28,80 34,26 40,61 | 46,67

—| 1700 | 22,21 23,41 2461 | 2699 | 2935 | 30,52 36,27 42,92 | 49,23

| 1800 | 2348 24,75 26,01 | 2852 | 31,00 | 3223 38,26 4519 | 51,71

S| 1900 | 2475 26,08 27,41 | 30,04 | 3264 | 33,92 40,22 47,41 54,13

3| 2000 | 26,01 27,41 28,80 | 3155 | 3426 | 3560 42,15 49,59 | 56,48

3| 2200 | 2852 30,04 31,55 | 3453 | 37,47 | 3891 45,93 53,79 | 60,93

3| 2400 | 31,00 32,63 3426 | 37,47 | 4061 | 42,15 49,59 57,79 | 65,05

£| 2600 | 3345 35,20 36,94 | 40,35 | 43,68 | 4531 53,11 61,54 | 68,79

N| 2800 | 35,87 37,72 39,57 | 4317 | 46,67 | 48,38 56,48 6505 | 72,13

C

[}

5| 3000 | 3826 40,21 4215 | 4593 | 4959 | 51,36 59,70 68,28 | 75,03

| 3200 | 40,61 42,65 4468 | 4863 | 5241 | 5425 62,74 7122 | 7747

S| 3400 | 42,91 45,04 4716 | 5125 | 5515 | 57,03 65,61 73,84 | 79,41

=| 3600 | 45,18 47,39 4959 | 5380 | 57,79 | 59,69 68,28 76,14 | 80,83

8| 3800 | 47,41 49,68 51,95 | 56,26 | 60,32 | 62,24 70,75 78,08 | 81,69

[}

Q| 4000 | 49,59 51,92 5425 | 5864 | 62,74 | 64,67 73,00 79,65 | 81,96
4200 | 51,71 54,10 56,48 | 60,94 | 6505 | 66,97 75,03 80,83 | 81,61
4400 | 53,79 56,22 58,64 | 6314 | 67,23 | 69,12 76,82 81,60 | 80,61
4600 | 55,82 58,28 60,73 | 6524 | 6929 | 71,14 78,37 81,94
4800 | 57,78 60,26 62,74 | 6724 | 71,22 | 73,00 79,65 81,84
5000 | 59,69 62,18 64,67 | 69,13 | 73,00 | 74,71 80,66 81,26
5200 | 61,54 64,03 66,52 | 70,91 74,65 | 76,25 81,39 80,20
5400 | 63,33 65,81 6828 | 7257 | 76,14 | 77,63 81,83
5600 | 65,05 67,50 69,95 | 7412 | 77,47 | 7882 81,96
5800 | 66,70 69,12 7153 | 7554 | 7865 | 7984 81,77
6000 | 68,28 70,64 73,00 | 76,83 | 7965 | 80,66 81,26

Achtung: Geschwindigkeit grosser 33 m/s; Zahnscheiben missen dynamisch ausgewuchtet werden!
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S 14M - Ubertragungsleistung P, [KW/120mm] Tabelle 9d
Z3hne 28 30 32 34 36 38 40 42 44
d, [mm]| 12478 | 13369 | 14260 | 15152 | 16043 | 169,34 | 17825 | 187,17 | 196,08

20 1,12 1,20 1,28 1,36 1,44 1,52 1,60 1,68 1,76
40 2,24 2,40 2,56 2,72 2,88 3,04 3,20 3,36 3,52
60 3,36 3,60 3,84 4,08 4,32 4,56 4,79 5,03 5,27
80 4,47 4,79 5,11 5,43 5,75 6,07 6,39 6,71 7,03
90 5,03 5,39 5,75 6,11 6,47 6,83 7,19 7,55 7,91
100 5,59 5,99 6,39 6,79 7,19 7,59 7,99 8,39 8,79
200 11,18 | 11,98 12,78 13,58 14,38 | 15,18 15,97 16,77 17,56
300 16,77 | 17,96 19,16 20,35 2155 | 22,74 23,93 25,13 26,32
400 22,34 | 23,93 25,52 27,11 28,70 | 30,29 31,87 33,45 35,03
500 27,91 | 29,89 31,87 33,85 3582 | 37,80 39,77 41,74 43,70
600 33,45 | 3582 38,19 40,56 42,92 | 45027 47,62 49,97 52,31
700 38,98 | 41,74 44,49 47,24 49,97 | 52,70 55,43 58,15 60,85
800 44,49 | 47,63 50,75 53,87 56,98 | 60,08 63,17 66,25 69,31
900 49,97 | 53,48 56,98 60,47 63,94 | 67,39 70,83 74,26 77,67
1000 5543 | 59,31 63,17 67,01 70,84 | 74,63 78,42 82,19 85,92
1100 60,85 | 65,09 69,31 73,50 77,67 | 81,80 85,92 90,01 94,06
1200 66,25 | 70,84 75,40 79,93 84,43 | 88,88 93,32 97,72 | 102,06

=| 1300 71,60 | 76,54 81,43 86,30 91,12 | 9587 | 100,62 | 10530 | 109,93

£| 1400 76,92 | 82,19 87,41 92,59 97,71 | 102,75 | 107,79 | 112,75 | 117,63

=| 1500 82,19 | 87,78 93,32 98,81 | 10422 | 109,54 | 114,85 | 120,05 | 125,18

3| 1600 87,41 | 93,32 99,17 | 10494 | 110,63 | 116,20 | 121,77 | 127,20 | 132,54

3| 1700 9259 | 9880 | 104,94 | 110,99 | 116,94 | 122,74 | 128,54 | 134,19 | 139,71

3| 1800 97,72 | 104,22 | 11063 | 116,94 | 12314 | 129,16 | 13517 | 141,00 | 146,68

£| 1900 | 102,79 | 10957 | 116,24 | 122,80 | 12922 | 13543 | 14163 | 147,62 | 153,44

N| 2000 | 107,80 | 11485 | 12177 | 12855 | 13517 | 14155 | 147,93 | 15405 | 159,97

(]

5| 2200 | 11764 | 12517 | 132,54 | 139,71 | 14668 | 153,33 | 159,97 | 166,27 | 172,31

~| 2400 | 127,20 | 13517 | 142,90 | 150,40 | 157,63 | 164,43 | 171,23 | 177,59 | 183,61

S| 2600 | 136,48 | 144,80 | 152,83 | 160,56 | 167,94 | 174,79 | 181,63 | 187,91 | 193,77

=| 2800 | 14543 | 154,04 | 162,29 | 170,15 | 177,58 | 184,35 | 191,11 | 197,16 | 202,69

8| 3000 | 154,05 | 162,86 | 171,23 | 179,12 | 186,50 | 193,05 | 199,59 | 20525 | 210,28

)

Ol 3200 | 16229 | 171,23 | 179,63 | 187,44 | 19463 | 200,81 | 206,99 | 212,11 | 216,44
3400 | 170,15 | 179,12 | 187,44 | 19506 | 201,93 | 207,60 | 213,26 | 217,64 | 221,09
3600 | 177,59 | 186,50 | 194,63 | 201,93 | 208,34 | 213,33 | 21831 | 221,76 | 224,12
3800 | 184,58 | 193,33 | 201,16 | 208,01 | 213,82 | 217,95 | 222,08 | 224,40 | 22544
4000 | 191,12 | 199,59 | 206,99 | 213,26 | 218,31 | 221,40 | 224,49 | 22547 | 224,96
4200 | 197,16 | 20525 | 212,10 | 217,64 | 221,76 | 22362 | 22547 | 224,89 | 222,58
4400 | 202,69 | 210,28 | 216,44 | 221,09 | 224,12 | 224,54 | 224,96 | 222,58 | 218,20
4600 | 207,68 | 214,64 | 219,98 | 223,58 | 22533 | 224,11 | 222,88 | 21844 | 211,73
4800 | 212,11 | 218,31 | 222,67 | 22506 | 22535 | 22225 | 219,15 | 212,41 | 203,08
5000 | 21595 | 221,26 | 224,49 | 22549 | 224,12 | 218,92 | 213,71 | 204,39

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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S 14M - Ubertragungsleistung P, [KW/120mm] Tabelle 9d
Zahne 48 50 54 58 60 66 72 78 84
d [mm]| 21390 | 222,82 | 240,64 | 25847 | 267,38 | 294,12 | 320,86 | 347,59 | 374,33

20 1,92 2,00 2,16 2,32 2,4 2,64 2,88 3,12 3,36
40 3,84 4,00 4,32 4,63 4,79 5,27 5,75 6,23 6,71
60 5,75 5,99 6,47 6,95 7,19 7,91 8,63 9,35 10,07
80 7,67 7,99 8,63 9,27 9,59 10,55 11,5 | 12,46 13,42
90 8,63 8,99 9,71 10,42 | 10,78 11,86 12,94 | 14,02 15,09
100 9,59 9,99 10,79 11,58 | 11,98 13,18 14,38 | 1558 16,77
200 19,16 | 19,95 21,54 23,13 | 2393 26,32 28,7 | 31,08 33,45
300 28,70 | 29,89 32,26 34,63 | 3582 39,37 42,92 | 46,45 49,97
400 38,19 | 39,77 42,91 46,06 | 47,63 52,31 56,98 | 61,61 66,24
500 47,62 | 49,58 53,47 57,36 | 59,31 65,08 70,84 | 76,51 82,18
600 56,98 | 59,31 63,92 68,53 | 70,84 77,64 84,43 | 91,07 97,71
700 66,24 | 68,93 74,23 79,54 | 82,19 89,95 97,71 | 10523 | 112,75
800 75,40 | 7843 84,39 90,34 | 93,32 | 101,98 | 110,63 | 118,92 | 127,20
900 84,43 | 87,78 94,36 | 100,93 | 104,22 | 113,68 | 123,14 | 132,07 | 140,99
1000 9332 | 96,99 | 104,13 | 111,28 | 114,85 | 12501 | 13517 | 144,61 | 154,04
1100 | 102,06 | 106,01 | 113,67 | 121,34 | 12517 | 13593 | 146,68 | 156,48 | 166,27
1200 | 110,63 | 114,85 | 122,98 | 131,11 | 13517 | 146,40 | 157,63 | 167,61 | 177,58

—| 1300 | 119,01 | 12348 | 132,01 | 14054 | 1448 | 156,37 | 167,94 | 177,93 | 187,91
| 1400 | 127,20 | 131,88 | 140,74 | 149,61 | 154,04 | 16581 | 177,58 | 187,37 | 197,16
=| 1500 | 13517 | 140,03 | 149,16 | 15829 | 16286 | 174,68 186,5 | 195,88 | 205,25
3| 1600 | 142,90 | 147,93 | 157,25 | 166,57 | 171,23 | 182,93 | 194,63 | 203,37 | 212,10
2| 1700 | 150,39 | 155,55 | 164,98 | 174,41 | 179,12 | 190,53 | 201,93 | 209,78 | 217,63
@| 1800 | 157,62 | 162,87 | 172,32 | 181,77 | 1865 | 197,42 | 208,34 | 21505 | 221,76
£| 1900 | 164,57 | 169,87 | 17925 | 18864 | 19333 | 20358 | 213,82 | 219,11 | 224,40
N| 2000 | 171,23 | 176,55 | 18577 | 194,98 | 199,59 | 20895 | 218,31 | 22189 | 22547
[}

S| 2200 | 18361 | 188,84 | 19742 | 20599 | 210,28 | 217,20 | 224,12 | 22335 | 222,58

x| 2400 | 194,63 | 19959 | 207,08 | 214,57 | 218,31 | 221,83 | 22535 | 218,88 | 212,41

8| 2600 | 204,17 | 208,67 | 214,59 | 220,50 | 22346 | 222,52 | 221,58

=| 2800 | 212,10 | 21594 | 219,75 | 22356 | 22547 | 21894 | 212,41

N| 3000 | 21831 | 22126 | 22240 | 22355 | 224,12

[}
0| 3200 | 222,67 | 224,49 | 22235 | 220,22 | 219,15
3400 | 225,06 | 22549 | 21943 | 213,36 | 210,33
3600 | 22535 | 224,12 | 216,34
3800 | 223,42 | 220,24
4000 | 219,15 | 213,71
4200 | 212,41 | 204,39
4400 | 203,09
4600
4800
5000

Achtung: Geschwindigkeit grosser 33 m/s; Zahnscheiben missen dynamisch ausgewuchtet werden!
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Berechnung von HPS 5M-, HPS 8M- und HPS 14M-Antrieben

1. Schritt: Berechnung der Leistung P,
Die Antriebsleistung wird nach der Formel 1

berechnet.

Formel 1

B

AANAXNTT

w N = Z W

P, = P, (K+K,+K,)

Berechnungsleistung (kW)
Nennleistung Antriebsmotor (kW)
Uberlastungsfaktor (Tabelle 1)
Spannrollen-Faktor (Tabelle 2)
Ubersetzungszuschlag (Tabelle 3)

Tabelle 1 Korrekturfaktor fur Uberlastung K,

Maschinenanwendungsbeispiele:

Nicht aufgefuhrte Maschinen sind
der Gruppe zuzuordnen, die den
Belastungen entspricht.

Beispiele flr Antriebsmaschinen

bis 3-fachem
NENNMOMENT

Uber 3-fachem
NENNMOMENT

Wechselstrommotoren (Standard-
und Synchronmotoren)
Gleichstromnebenschlu3-Motoren
Verbrennungsmotoren mit zwei
oder mehr Zylindern.

Elektromotoren (mit hohem Anlauf-
und Bremsmoment)
Gleichstrommotoren mit Doppel-
schlufly Verbrennungsmotoren mit
einem Zylinder

Tagliche Betriebsdauer (Stunden)

bis 5 bis 12 bis 24

bis 5 bis 12 bis 24

Zahlgerate
Filmkameras
MeRgerate
Medizinische Gerate
Tachometer

10| 1.2 | 14

1.2 | 14 | 1.6

Staubsauger

Nahmaschinen

Biromaschinen

leichte Holzverarbeitungsmaschinen

1.2 | 14 | 1.6

14 | 16 | 1.8

Bandforderer fir leichtes Gut
Verpackungsmaschinen
Siebmaschinen

1.3 | 15 | 1.7

1.5 | 1.7 | 1.9

Bohrmaschinen

Drehbanke
Gewindeschneidmaschinen
Kreissagen

Hobelmaschinen
Waschmaschinen
Papierverarbeitungsmaschinen

14 | 16 | 1.8

16 | 1.8 | 2.0

Ruhrwerke (Beton, teigige Massen)
Bandférderer (Erz, Kohle, Sand)
Schleifmaschinen

Schnellhobler

Bohrmaschinen

Frasmaschinen

Leichte Textilmaschinen
Kolbenverdichter

1.5 1.7 | 1.9

1.7 1 1.9 | 21

Saugpumpen
Reinigungsmaschinen

Geblase

Generatoren
Gummiverarbeitungsmaschinen
Schwere Textilmaschinen

16 | 1.8 | 2.0

1.8 | 20 | 22

Zentrifugalscheider
Schwerforderanlagen
Hammermuhlen
Papierknetmaschinen
Bérdelmaschinen
Mahlwerke

1.7 1 1.9 | 21

19 | 21 2.3

Ziegeleimaschinen
« Be-und Entliftungsanlagen

1.8 | 20 | 22

20 | 22 | 24
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Tabelle 2 Korrekturfaktor fur Spannrolle K,

Einbaulage der Spannrolle K,
¢ Innenseite Leertrum 0,0
¢ Aullenseite Leertrum 0,1
¢ Innenseite Lasttrum 0,1
¢ Aullenseite Lasttrum 0,2

2. Schritt: Typenauswabhl

Tabelle 3 Korrekturfaktor fur Ubersetzung K,

Ubersetzungsverhaltnis K,
0,00 - 0,29 0,4
0,30 - 0,40 0,3
0,41 - 0,57 0,2
0,58 - 0,80 0,1
0,81 - 1,00 0,0

(nur fiir Ubersetzungen ins Schnelle)

Die Auswahl des Riemenprofils erfolgt mit Hilfe des Diagramm 1 aufgrund der ermittelten Berechnungsleistung
P, und der Drehzahl der kleinen Zahnscheibe.

Wenn der Schnittpunkt beider Werte im Grenzbereich zwischen 2 Profilen liegt, sollte der nach der Anwendungs-

zweckmafigkeit und den ginstigeren Herstellkosten ausgewahlt werden.

Diagramm 1. Typenauswabhl

y4
/
/
74
/ A
5000 V4
// / 4 //
V]
yd /
/[ | HPs 5M // /
1000 / /
// Y
/ HPS 8M y 7

7 7
_. 500 / / pd
E 7 )
E A 4
8 / / /[ HPS14m
—_ 4 4
2 / / /
3 // // y % /
(0]
5 100 7
X
< 7 p4 z
E 50 / il Bitte gehen Sie zu
g / / // '/ Seite 58 - KPS-Zahnriemen

// / / /
/ 7
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A /|
10 /
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Berechnungsleistung P, [kW]
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3. Schritt:  Scheibenauswahl
Bei der Festlegung des Scheibendurchmessers missen folgende Punkte beachtet werden:
1. Kontrolle des minimal zuldssigen Scheibendurchmessers.
Beim Einsatz eines kleinen Scheibendurchmessers erhoht sich im Allgemeinen die Ermidung des Riemens
durch Biegung, wodurch die Lebensdauer beeintrachtigt wird.
Aus diesem Grund wird empfohlen grofiere Durchmesser als in der Tabelle 4 aufgeflihrt zu benutzen.
Formel 2 Tabelle 4 Mindestzéhnezahl
n, Drehzahl der Riemenprofil
%=, % Scheibe (min")  |HPS 5M| HPS 8M | HPS 14M
- A U] bis 870 14 22 34
Ubersetzungsverhaltnis i = m, iber 870 - 1160 16 o4 38
z Zahnezahl der kleinen Zahnscheibe lfber 1160 - 1750 20 26 40
L . Uber 1750 - 3500 24 28 48
z, . Zahnezahl der gro3en Zahnscheibe -
: . . . Uber 3500 - 4500 24 30 48
n Drehzahl der kleinen Zahnscheibe (min™) -
n1 Drehzahl der groRen Zahnscheibe (min-') uber 4500 - 5500 24 32 48
2 uber 5500 24 34 48
Das Verhaltnis zwischen der Zdhnezahl der Scheibe, dem AuRendurchmesser der Scheibe und dem Wirkdurch-
messer ist aus den Ubersichtstabellen der Zahnscheiben zu entnehmen.
Die in der Tabelle nicht aufgefuhrten Zéhnezahlen werden nach folgender Formel berechnet:
Formel 3 Tabelle 5 Differenz zwischen dem Wirk- u. dem
g t-z AuRendurchmesser d. Zahnscheibe
" T Riemenprofil HPS5M | HPS 8M | HPS 14M
q, = n-z 2 PLD 2 PLD (mm) 0,960 1,372 2,794
d, . Wirkdurchmesser der Zahnscheibe (mm)
d . AuRendurchmesser der Zahnscheibe (mm)
t . Teilung der Zahnscheibe (mm)
z . Zahnezahl der Zahnscheibe
2 PLD : Differenz zwischen dem Wirk- und dem
AuRendurchmesser der Zahnscheibe
(Tabelle 5)
2. Kontrolle der Riemengeschwindigkeit Die Riemengeschwindigkeit wird nach der Formel 4
berechnet:
HPS kann in der Geschwindigkeit tber 33 m/s ein- Formel 4
gesetzt werden, wobei jedoch eine prazise Aus- q
wuchtung der Scheibe erforderlich ist. v = 9, n
19100
v : Riemengeschwindigkeit (m/s)
d, : Wirkdurchmesser der Scheibe (mm)
n : Drehzahl (min”)
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4. Schritt: Auslegung der Riemenlange

Durch die Formel 5 wird die Wirklange des Riemens Nach der ausgewahlten Wirklange des Riemens wird der
L, berechnet. Aus den Tabellen auf Seite 15 bis 18 dazu passende Achsabstand im Nachhinein berechnet:
wird die entsprechende Standard-Riemenlange im

HPS-Profil ausgewahilt:

Formel 5 , Formel 6

_ (dyg - d)
L, = 2a+157(d,, +d,)+ = L. B+ \ 32-42 (d,, - d,.)’
L, : Wirklange des Riemens (mm) B = Lw-1,57(d +d.)
a : Achsabstand (mm) ’ wo o Twk
d,, : Wirkdurchmesser der groen Scheibe (mm)
d,, : Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe (mm)

5. Schritt: Festlegung der Riemenbreite

1. Korrekturbeiwert nach der eingreifenden Zahnezahl K

Nach der Formel 7 wird die eingreifende Zahnezahl der kleinen Scheibe berechnet und aus der Tabelle 6 wird
der Korrekturbeiwert nach der eingreifenden Zahnanzahl K_, entnommen:

Formel 7 Tabelle 6 Korrekturbeiwert nach der
_z, 1 d,, - d, eingreifenden Zahnezahl K,
2= ) Eingreifende Z&hnezahl z, K,
z, . Eingreifende Z&hnezahl Uber 6 1,00
z, : Zahnezahl der kleinen Scheibe 5 0,80
dWg : Wirkdurchmesser der grof3en Scheibe (mm) 4 0,60
d,, : Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe (mm) 3 0,40
a : Achsabstand (mm) 2 0,20

2. Berechnung der Riemenbreite

Formel 8

Nach der Formel 8 wird der Riemenbreitenbeiwert K K = Py

berechnet : b P K. K
K, : Riemenbreitenbeiwert
Py : Berechnungsleistung (kW)
Py : Ubertragungsleistung (kW) (Tabelle 9)
K, Korrekturbeiwert nach der eingreifenden

Zahnezahl (Tabelle 6)

K, : Korrekturfaktor Riemenlange (Tabelle 7)
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Tabelle 7a - HPS 5M

Tabelle 7a - HPS 5M

Tabelle 7b - HPS 8M

Tabelle 7b - HPS 8M

HPS 14M 2100
HPS 14M 2240
HPS 14M 2310

HPS 14M 4508

HPS 14M 5012

Langenfaktor Langenfaktor Léngenfaktor Léngenfaktor
Bezeichnung K, Bezeichnung K, Bezeichnung K, Bezeichnung K,
HPS 5M 225 HPS 5M 700 HPS 8M 352 0,90 HPS 8M 1200
HPS 5M 255 HPS 5M 710 HPS 8M 384 HPS 8M 1216
HPS 5M 275 HPS 5M 725 HPS 8M 408 HPS 8M 1224 1,00
HPS 5M 295 HPS 5M 740 HPS 8M 424 HPS 8M 1240
HPS 5M 300 HPS 5M 750 HPS 8M 440 0,92 HPS 8M 1248
HPS 5M 320 0.96 HPS 5M 765 1,00 HPS 8M 456 HPS 8M 1272
HPS 5M 325 ’ HPS 5M 770 HPS 8M 480 HPS 8M 1280
HPS 5M 350 HPS 5M 775 HPS 8M 496 HPS 8M 1296
HPS 5M 375 HPS 5M 800 HPS 8M 520 HPS 8M 1312
HPS 5M 380 HPS 5M 810 HPS 8M 528 HPS 8M 1344
HPS 5M 390 HPS 5M 830 HPS 8M 560 0,94 HPS 8M 1352
HPS 5M 400 HPS 5M 850 HPS 8M 584 HPS 8M 1384
HPS 5M 410 HPS 5M 860 HPS 8M 600 HPS 8M 1392
HPS 5M 420 HPS 5M 870 HPS 8M 632 HPS 8M 1400 1,02
HPS 5M 425 HPS 5M 900 HPS 8M 640 HPS 8M 1424
HPS 5M 435 HPS 5M 920 1,02 HPS 8M 656 HPS 8M 1440
HPS 5M 440 HPS 5M 940 HPS 8M 672 HPS 8M 1480
HPS 5M 445 HPS 5M 950 HPS 8M 680 0,96 HPS 8M 1520
HPS 5M 450 HPS 5M 965 HPS 8M 712 HPS 8M 1552
HPS 5M 475 0,98 HPS 5M 975 HPS 8M 720 HPS 8M 1600
HPS 5M 490 HPS 5M 1000 HPS 8M 728 HPS 8M 1728
HPS 5M 500 HPS 5M 1025 HPS 8M 760 HPS 8M 1760
HPS 5M 520 HPS 5M 1050 HPS 8M 800 HPS 8M 1776
HPS 5M 525 HPS 5M 1125 HPS 8M 824 HPS 8M 1800
HPS 5M 550 HPS 5M 1135 HPS 8M 840 HPS 8M 1808 1.04
HPS 5M 560 HPS 5M 1145 HPS 8M 848 HPS 8M 1880
HPS 5M 565 HPS 5M 1195 1,04 HPS 8M 880 HPS 8M 1952
HPS 5M 570 HPS 5M 1225 HPS 8M 888 HPS 8M 2000
HPS 5M 575 HPS 5M 1250 HPS 8M 896 0,98 HPS 8M 2040
HPS 5M 600 HPS 5M 1260 HPS 8M 920 HPS 8M 2120
HPS 5M 625 HPS 5M 1270 HPS 8M 944 HPS 8M 2160
HPS 5M 635 1,00 HPS 5M 1295 HPS 8M 960 HPS 8M 2240
HPS 5M 645 HPS 5M 1350 106 HPS 8M 976 HPS 8M 2304 106
HPS 5M 650 HPS 5M 1420 ’ HPS 8M 984 HPS 8M 2400 '
HPS 5M 665 HPS 5M 1595 1,08 HPS 8M 1000 HPS 8M 2496
HPS 5M 670 HPS 5M 1715 1,10 HPS 8M 1032 HPS 8M 2560
HPS 5M 675 HPS 5M 1800 120 HPS 8M 1040 HPS 8M 2600
HPS 5M 695 HPS 5M 2000 HPS 8M 1056 HPS 8M 2800
HPS 8M 1096 HPS 8M 2880 108
HPS 8M 1120 HPS 8M 2944 ’
Tabelle 7c - HPS 14M Tabelle 7¢c - HPS 14M HPS 8M 1136 1,00 HPS 8M 3200
Langenfaktor Langenfaktor HPS 8M 1152 HPS 8M 3600
Bezeichnung K Bezeichnung K
L L HPS 8M 1160 HPS 8M 3720 1,10
HPS 14M 1008 0,98 HPS 14M 2380 HPS 8M 1184 HPS 8M 3904
HPS 14M 1120 HPS 14M 2450 HPS 8M 1192 HPS 8M 4400 112
HPS 14M 1190 HPS 14M 2506 1,06
HPS 14M 1246 1,00 HPS 14M 2590
HPS 14M 1400 HPS 14M 2660
HPS 14M 1540 HPS 14M 2800
HPS 14M 1610 HPS 14M 3150
HPS 14M 1652 1,02 HPS 14M 3248
HPS 14M 1778 HPS 14M 3500 1,08
HPS 14M 1806 HPS 14M 3556
HPS 14M 1890 HPS 14M 3850
HPS 14M 1904 HPS 14M 4004
HPS 14M 1960 HPS 14M 4060 1,10
HPS 14M 2002 1,04 HPS 14M 4326
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Nach dem errechneten Riemenbreitenbeiwert K, gemals Formel 8 kann die entsprechende Riemenbreite aus der
Tabelle 8 enthommen werden.

Tabelle 8 a HPS 5M Tabelle 8 b HPS 8M
Riemenbreitenbeiwert K Riemenbreite (mm) Riemenbreitenbeiwert K Riemenbreite (mm)
K, < 045 5 K, < 0,21 15
0,46 < K < 0,56 6 0,22 < K, < 0,29 20
0,57 < K, < 0,78 8 0,30 < K, < 0,37 25
0,79 < K, < 0,89 9 0,38 < K, < 045 30
0,90 < K, < 1,00 10 0,46 < K < 0,63 40
1,01 < K, < 1,23 12 0,64 < K, < 0,81 50
124 < K < 1,59 15 0,82 < K, < 1,00 60
1,60 < K, < 2,20 20 1,01 < K, < 1,19 70
221 < K < 2,84 25 1,20 < K, < 1,39 80
2,85 < K < 3,50 30 1,40 < K, < 1,79 100
351 < K, < 417 35 1,80 < K, < 2,31 125
418 < K, < 4,86 40 232 < K, < 2,84 150
4,87 < K, < 6,26 50 2,85 < K < 3,95 200
6,27 < K, < 7,71 60 3,96 < K, < 6,26 300
Tabelle 8 ¢ HPS 14M
Riemenbreitenbeiwert K Riemenbreite (mm)
K, < 0,21 30
0,22 < K, < 0,29 40
0,30 < K, < 0,37 50
0,38 < K, < 045 60
0,46 < K, < 0,63 80
0,64 < K, < 0,81 100
0,82 < K, < 1,00 120
1,01 < K, < 1,19 140
1,20 < K, < 1,39 160
1,40 < K < 1,79 200
1,80 < K, < 2,31 250
232 < K, < 284 300

6. Schritt: Empfohlene Verstellbarkeit des Achsabstandes

Fur eine zwanglose Montage und zum Ausgleich von Toleranzen der Zahnriemen, Zahnscheiben und Achsabstande
empfehlen wir in nachfolgender Tabelle die Verstellmdglichkeit der Achsabstande.

X
Tabelle 9 Achsabstand-Verstellbarkeit | |

Wirklange d. Riemens | Verstellweg x | Verstellweg y

L, (mm) nach innen nach aufden -
bis 500 3

—
/

AN

|
500 - 1000 :E: :m 1: 5 T
1000 - 2000 | 5 10
tber 2000 ' 15 L . ,
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BANDO

HPS 5M - Ubertragungsleistung P, [KW/10mm bei L =800 mm] Tabelle 9a
Zahne 14 16 18 20 22 24 25 26 28
d, [mm]| 2228 | 2546 28,65 31,83 35,01 38,20 39,79 41,38 44,56

50 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06
100 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 0,10 0,11 0,12
200 0,10 0,11 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22
300 0,14 0,16 0,19 0,21 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32
400 0,18 0,21 0,25 0,28 0,31 0,34 0,37 0,38 0,42
500 0,22 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42 0,45 0,47 0,51
600 0,26 0,31 0,35 0,40 0,45 0,50 0,53 0,55 0,61
700 0,30 0,35 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61 0,64 0,70
800 0,34 0,40 0,46 0,52 0,58 0,64 0,69 0,72 0,79
900 0,38 0,44 0,51 0,58 0,65 0,72 0,76 0,80 0,87
1000 0,42 0,49 0,56 0,64 0,71 0,79 0,84 0,88 0,96
1100 0,46 0,53 0,61 0,69 0,77 0,86 0,91 0,96 1,05
1200 0,49 0,57 0,66 0,75 0,84 0,93 0,99 1,03 1,13
1300 0,53 0,62 0,71 0,80 0,90 1,00 1,06 1,11 1,22
1400 0,57 0,66 0,76 0,86 0,96 1,07 1,13 1,19 1,30
1500 0,60 0,70 0,81 0,91 02 1,13 1,20 1,26 1,38
1600 0,64 0,74 0,86 0,97 08 1,20 1,27 1,34 1,46

= 1700 0,67 0,78 0,91 1,02 1,14 1,27 1,35 1,41 1,54

£| 1800 0,71 0,82 0,95 1,07 20 1,33 1,41 1,48 1,62

=| 1900 0,74 0,86 1,00 1,13 1,26 1,40 1,48 1,56 1,70

2| 2000 0,78 0,90 1,05 1,18 1,32 1,46 55 63 1,78

2| 2100 0,81 0,94 1,09 23 1,38 1,52 1,62 1,70 1,86

@ 2200 0,85 0,98 1,14 1,28 1,43 1,59 1,69 1,77 1,93

£| 2300 0,88 1,02 1,18 1,33 1,49 1,65 1,75 84 2,01

N| 2400 0,91 1,06 23 1,38 1,55 1,71 1,82 1,91 2,09

(]

5| 2500 0,95 : 1,27 1,43 1,60 1,77 1,89 1,98 2,16

~| 2600 0,98 : 1,32 1,48 1,66 1,84 1,95 2,04 2,24

S| 2700 1,01 : 1,36 1,53 1,71 1,90 2,02 2,11 2,31

=| 2800 1,05 : 1,40 1,58 1,77 1,96 2,08 2,18 2,38

8| 2900 1,08 : 1,45 1,63 1,82 2,02 2,14 2,24 2,45

)

Al 3000 11 1,29 1,49 1,68 1,87 2,08 2,21 2,31 2,53
3200 A7 1,36 1,57 1,77 1,98 2,19 2,33 2,44 2,67
3400 1,23 1,43 1,65 1,87 2,08 2,31 2,45 2,57 2,81
3600 1,30 1,50 1,74 1,96 2,18 2,42 2,57 2,69 2,94
3800 1,36 1,57 1,82 2,05 2,28 2,53 2,69 2,82 3,08
4000 1,41 1,64 1,89 2,13 2,38 2,64 2,80 2,94 3,21
4400 1,53 1,77 2,05 2,31 2,57 2,85 3,03 3,17 3,46
4800 1,64 1,90 2,19 2,47 2,76 3,05 3,24 3,39 3,71
5000 1,69 1,96 2,26 2,55 2,84 3,15 3,34 3,50 3,83
5500 1,82 2,11 2,43 2,74 3,06 3,38 3,59 3,76 4,11
6000 1,94 2,25 2,59 2,92 3,25 3,60 3,82 4,00 4,37
6500 2,05 2,37 2,74 3,09 3,44 3,80 4,04 4,23 4,61
7000 2,16 2,49 2,88 3,24 3,61 3,99 4,23 4,43 4,84
7500 2,25 2,60 3,00 3,38 3,76 4,16 4,41 4,62 5,04
8000 2,34 2,70 3,11 3,50 3,90 4,31 4,57 4,78 5,22
8500 2,42 2,79 3,21 3,61 4,02 4,44 4,71 4,93 5,37
9000 2,48 2,86 3,30 3,70 4,12 4,55 4,82 5,05 5,50

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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BANDO

HPS 5M - Ubertragungsleistung P, [KW/10mm bei L =800 mm] Tabelle 9a
Zahne 30 32 34 36 40 44 48 50 60
d, [mm]| 4775 50,93 54,11 57,30 63,66 70,03 76,39 79,58 95,49

50 0,07 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12 0,15
100 0,13 0,14 0,15 0,16 0,19 0,21 0,23 0,23 0,28
200 0,24 0,27 0,29 0,31 0,36 0,39 0,43 0,44 0,52
300 0,35 0,39 0,42 0,45 0,52 0,57 0,61 0,64 0,75
400 0,46 0,50 0,54 0,58 0,68 0,74 0,80 0,83 0,97
500 0,56 0,61 0,66 0,71 0,83 0,90 0,97 1,01 1,19
600 0,66 0,72 0,78 0,84 0,97 1,06 1,15 1,19 1,40
700 0,76 0,83 0,90 0,97 1,12 1,22 1,32 1,37 1,61
800 0,86 0,94 1,01 1,09 1,26 1,37 1,49 1,54 1,81
900 0,95 1,04 1,13 1,21 1,40 1,53 1,65 1,71 2,02
1000 1,05 1,15 1,24 1,33 1,54 1,68 1,81 1,88 2,21
1100 1,14 1,25 1,35 1,45 1,68 1,83 1,97 2,05 2,41
1200 1,23 1,35 1,46 1,57 1,81 1,97 2,13 2,21 2,60
1300 1,32 1,45 1,56 1,68 1,95 2,12 2,29 2,37 2,79
1400 1,41 1,55 1,67 1,80 2,08 2,26 2.44 2,53 2,98
1500 ,50 1,65 1,78 1,91 2,21 2,40 2,60 2,69 3,17
1600 1,59 1,74 1,88 2,02 2,34 2,54 2,75 2,85 3,35

—| 1700 1,68 1,84 1,98 2,13 247 2,68 2,90 3,01 3,53

| 1800 1,77 1,93 2,09 2,24 2,59 2,82 3,05 3,16 3,71

= 1900 1,85 2,03 2,19 2,35 2,72 2,96 3,19 3,31 3,89

3| 2000 1,94 2,12 2,29 2,46 2,84 3,09 3,34 3,46 4,07

2| 2100 2,02 2,21 2,39 2,57 2,97 3,23 3,49 3,61 4,24

§ 2200 2,10 2,30 2,49 2,67 3,09 3,36 3,63 3,76 4,42

<| 2300 2,19 2,40 2,58 2,78 3,21 3,49 3,77 3,91 4,59

N| 2400 2,27 2,49 2,68 2,88 3,33 3,62 3,91 4,05 4,76

(0]

£l 2500 2,35 2,57 2,78 2,98 3,45 3,75 4,05 4,20 4,93

x| 2600 243 2,66 2,87 3,09 3,57 3,88 4,19 4,34 5,10

8| 2700 2,51 2,75 2,97 3,19 3,68 4,00 4,32 4,48 5,26

=| 2800 2,59 2,84 3,06 3,29 3,80 413 4,46 4,62 5,42

‘5'3 2900 2,67 2,92 3,15 3,39 3,91 4,25 4,59 4,76 5,59

(0]

Q| 3000 2,75 3,01 3,24 3,48 4,03 4,38 4,73 4,90 5,75
3200 2,90 3,18 3,42 3,68 4,25 4,62 4,99 5,17 6,06
3400 3,05 3,34 3,60 3,87 4,47 4,86 5,24 5,43 6,37
3600 3,20 3,50 3,78 4,06 4,68 5,09 5,50 5,70 6,68
3800 3,35 3,66 3,95 4,24 4,90 5,32 5,74 5,95 6,97
4000 3,49 3,82 4,12 4,42 5,10 5,55 5,98 6,20 7,27
4400 3,77 4,12 4,44 4,77 5,50 5,98 6,45 6,68 7,83
4800 4,03 4,41 4,75 5,10 5,89 6,39 6,89 7,14 8,36
5000 4,16 4,55 4,90 5,26 6,07 6,59 7,11 7,36 8,62
5500 4,46 4,88 5,26 5,64 6,51 7,07 7,62 7,89 9,23
6000 4,75 5,19 5,59 6,00 6,92 7,51 8,09 8,38 9,79
6500 5,01 5,48 5,90 6,33 7,29 7,91 8,53 8,83 10,31
7000 5,25 5,74 6,18 6,63 7,64 8,28 8,92 9,23 10,77
7500 5,47 5,98 6,43 6,90 7,94 8,61 9,27 9,59 11,18
8000 5,66 6,18 6,65 7,13 8,21 8,90 9,57 9,90 11,54
8500 5,83 6,36 6,84 7,34 8,44 9,14 9,83 10,17 11,83
9000 5,96 6,51 7,00 7,50 8,62 9,33 10,03 10,38 12,06

Achtung: Geschwindigkeit grosser 33 m/s; Zahnscheiben missen dynamisch ausgewuchtet werden!
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BANDO

HPS 8M - Ubertragungsleistung P, [KW/60mm bei L =1200 mm] Tabelle 9b
Zahne 20 21 22 24 26 28 30 32 34
d, [mm]| 5093 | 5348 56,02 61,12 66,21 71,30 76,39 81,49 86,58

50 0,56 0,62 0,67 0,77 0,89 1,01 1,13 1,25 1,37
100 1,06 1,17 1,27 1,47 1,68 1,90 2,14 2,37 2,60
200 2,01 2,22 2,39 2,77 3,17 3,59 4,04 4,46 4,89
300 2,91 3,21 3,47 4,01 4,58 5,20 5,85 6,45 7,07
400 3,78 4,17 4,50 5,21 5,95 6,75 7,59 8,37 9,18
500 4,63 5,11 5,52 6,37 7,29 8,26 9,29 10,24 11,23
600 5,46 6,02 6,50 7,51 8,59 9,73 10,94 12,06 13,23
700 6,28 6,92 7,47 8,63 9,87 11,18 12,57 13,86 15,20
800 7,08 7,81 8,43 9,74 11,13 | 12,61 14,17 15,62 17,13
900 7,87 8,68 9,37 10,82 12,37 | 14,01 15,74 17,35 19,03
1000 8,65 9,54 10,29 11,89 13,59 | 15,39 17,30 19,06 20,90
1100 9,42 10,39 11,21 12,94 14,79 | 16,75 18,83 20,74 22,74
1200 | 10,17 11,22 12,11 13,98 1598 | 18,10 20,33 22,41 24,56
1300 | 10,92 12,05 13,00 15,01 17,15 | 19,42 21,82 24,05 26,36
1400 11,67 12,86 13,88 16,03 18,31 | 20,73 23,30 25,67 28,13
1500 | 12,40 13,67 14,75 17,03 19,46 | 22,03 24,75 27,27 29,89
1600 | 13,12 14,47 15,61 18,02 20,59 | 23,31 26,19 28,85 31,62

—| 1700 | 13,84 15,26 16,46 19,00 21,71 | 24,58 27,61 30,41 33,33

| 1800 | 14,54 16,04 17,31 19,97 2281 | 2583 29,01 31,95 35,02

=| 1900 | 15,24 16,81 18,14 20,93 2391 | 27,06 30,39 33,48 36,69

2| 2000 | 1594 17,57 18,96 21,88 2499 | 2828 31,76 34,98 38,34

o] 2200 | 17,30 19,07 20,57 23,74 27,11 | 30,68 34,46 3794 | 4158

@| 2400 | 18,63 20,53 22,15 25,56 29,18 | 33,02 37,08 40,83 | 44,74

£| 2600 | 19,92 21,96 23,69 27,33 31,20 | 35,31 39,64 4365 | 47,82

N| 2800 | 21,19 23,36 25,20 29,06 33,17 | 37,53 42,14 46,39 50,82

(]

5| 3000 | 2243 24,72 26,66 30,74 3509 | 39,70 44,57 49,06 53,73

~| 3200 | 2363 26,04 28,08 32,38 36,96 | 41,81 46,93 51,65 56,57

S| 3400 | 24,80 27,33 29,47 33,98 38,77 | 4385 49,22 54,17 59,32

=| 3600 | 2593 28,57 30,81 35,52 40,53 | 45,83 51,43 56,60 61,98

8| 3800 [ 27,03 29,78 32,11 37,02 42,23 | 47,75 53,58 58,96 64,55

)

Ol 4000 | 28,09 30,95 33,37 38,46 43,87 | 49,60 55,65 61,23 67,03
4500 | 30,59 33,69 36,32 41,84 47,711 | 53,93 60,49 66,53 72,82
5000 | 32,83 36,16 38,97 44,88 51,16 | 57,80 64,81 71,26 77,97
5500 | 34,81 38,33 41,30 47,54 5417 | 61,19 68,58 75,38 82,45
6000 | 36,51 40,19 43,30 49,81 56,73 | 64,05 71,76 78,84 86,20

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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BANDO

HPS 8M - Ubertragungsleistung P, [KW/60mm bei L =1200 mm] Tabelle 9b
Zahne 36 40 44 48 50 60 72 84 96
d, [mm] | 9167 | 101,86 | 112,05 | 122,23 | 127,32 | 152,79 | 183,35 | 213,90 | 244,46

50 1,50 1,73 1,98 2,21 2,32 2,83 3,38 3,89 4,40
100 2,84 3,27 3,73 4,18 4,38 5,34 6,36 7,32 8,27
200 5,34 6,16 7,03 7,85 8,24 10,02 11,94 13,73 15,48
300 7,73 8,91 10,15 11,34 | 11,89 14,46 17,22 19,78 22,30
400 10,03 | 11,55 13,16 14,70 | 1542 18,74 22,30 | 25,61 28,86
500 12,26 | 14,13 16,09 17,97 | 18,84 22,89 2723 | 31,26 35,22
600 14,45 | 16,64 18,96 21,17 | 22,19 26,95 32,04 | 36,77 | 4142
700 16,59 | 19,11 21,76 24,30 | 2547 30,92 36,75 | 42,17 | 47,48
800 18,70 | 21,53 24,52 27,37 | 28,69 34,82 41,38 | 47,46 53,43
900 20,77 | 23,91 27,23 30,39 | 31,85 38,65 4592 | 5265 59,26
1000 22,81 | 26,26 29,90 33,36 | 34,97 42,42 50,38 | 57,76 65,00
1100 24,82 | 28,57 32,53 36,30 | 38,04 46,13 54,78 | 62,79 70,65
1200 26,81 | 30,86 35,12 39,19 | 41,06 49,79 59,11 67,74 76,21
1300 28,77 | 33,11 37,68 42,04 | 44,05 53,40 63,39 | 72,62 81,69
1400 30,70 | 35,33 40,20 44,85 | 47,00 56,96 67,60 | 77,44 87,09
1500 32,61 | 37,52 42,70 47,63 | 49,90 60,48 71,75 | 82,18 92,41
1600 34,50 | 39,69 45,16 50,37 | 52,78 63,94 75,85 | 86,87 97,66

—| 1700 36,36 | 41,83 47,59 53,08 | 55,61 67,37 79,90 | 91,48 | 102,84
| 1800 3821 | 43,95 49,99 55,75 | 58,41 70,75 83,89 | 96,04 | 107,94
| 1900 40,03 | 46,04 52,36 58,39 | 61,17 74,08 87,83 | 100,53 | 112,98
3| 2000 41,82 | 48,110 54,71 61,00 | 63,90 77,37 91,72 | 104,97 | 117,94
3| 2200 4535 | 52,15 59,30 66,12 | 69,26 83,83 99,34 | 113,65 | 127,66
@| 2400 48,80 | 56,10 63,78 7110 | 74,47 90,11 | 106,75 | 122,09 | 137,11
£| 2600 52,15 | 59,94 68,15 7595 | 79,55 96,22 | 113,95 | 130,29 | 146,28
N| 2800 55,42 | 63,69 72,39 80,67 | 84,49 | 102,16 | 120,94 | 138,24 | 155,16
[}
5| 3000 58,59 | 67,33 76,51 8525 | 89,28 | 107,92 | 127,72 | 14594 | 163,76
~| 3200 61,68 | 70,86 80,52 89,70 | 93,93 | 11351 | 134,28 | 153,39 | 172,07
S| 3400 64,67 | 74,28 84,39 94,00 | 9843 | 11890 | 140,61 | 160,58 | 180,09
=| 3600 67,57 | 77,60 88,14 98,16 | 102,78 | 124,11 | 146,72 | 167,50 | 187,80
8| 3800 70,36 | 80,79 91,76 | 102,18 | 106,97 | 129,13 | 152,59 | 174,15 | 195,19
[}

Al 4000 73,06 | 83,87 9524 | 106,04 | 111,00 | 133,95 | 15823 | 180,52

4500 79,34 | 91,04 | 10333 | 114,99 | 120,35 | 14510 | 171,22 | 19517
5000 84,93 | 97,40 | 110,49 | 122,90 | 12860 | 154,88 | 182,57

5500 89,78 | 102,90 | 116,66 | 129,70 | 13568 | 163,21

6000 93,83 | 107,47 | 121,77 | 13530 | 141,49 | 169,98

Achtung: Geschwindigkeit grosser 33 m/s; Zahnscheiben missen dynamisch ausgewuchtet werden!
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BANDO

HPS 14M - Ubertragungsleistung P, [KW/120mm bei L _=1400 mm] Tabelle 9c
Zahne 28 30 32 34 36 40 42 44 48
dW [mm] 124,78 133,69 142,60 151,52 160,43 | 178,25 187,17 196,08 204,99
20 2,16 2,43 2,68 2,95 3,22 3,72 3,98 4,25 4,50
40 4,09 4,61 5,08 5,58 6,10 7,04 7,53 8,04 8,51
60 5,94 6,69 7,38 8,10 8,85 10,21 10,92 11,65 12,34
80 7,74 8,71 9,60 10,54 11,52 13,29 14,21 15,16 16,05
100 9,49 10,68 11,78 12,93 14,13 16,29 17,42 18,58 19,68
150 13,74 15,46 17,05 18,71 20,44 23,57 25,20 26,87 28,45
200 17,86 20,08 22,15 24,30 26,55 30,60 32,71 34,87 36,92
250 21,87 24,59 27,12 29,75 32,49 37,44 40,02 42,67 4517
300 25,79 29,00 31,98 35,08 38,31 44,14 47,18 50,29 53,23
350 29,65 BEISY 36,75 40,31 44,02 50,71 54,19 57,77 61,14
400 33,44 37,60 41,44 45,46 49,63 57,17 61,10 65,12 68,92
450 37,18 41,80 46,07 50,53 55,17 63,54 67,89 72,36 76,58
500 40,87 45,94 50,63 55,53 60,62 69,81 74,59 79,50 84,13
600 48,11 54,07 59,59 65,34 71,33 82,13 87,74 93,50 98,93
700 55,19 62,02 68,34 74,93 81,79 94,15 100,58 107,18 113,39
800 62,12 69,81 76,91 84,32 92,03 105,92 113,14 120,55 127,53
900 68,92 77,43 85,31 93,52 102,06 117,44 125,44 133,65 141,38
= 1000 75,58 84,92 93,55 102,54 111,89 128,74 137,50 146,48 154,94
€| 1100 82,13 92,26 101,62 111,38 121,53 139,81 149,31 159,06 168,23
35 1200 88,54 99,46 109,55 120,06 130,99 150,66 160,89 171,38 181,26
3l 1300 94,84 106,52 117,32 128,56 140,26 161,31 172,25 183,46 194,02
211400 101,02 113,45 124,94 136,91 149,35 171,73 183,37 195,30 206,53
3| 1500 107,08 120,24 132,41 145,08 158,25 181,95 194,27 206,89 218,77
% 1600 113,02 126,90 139,73 153,09 166,98 191,95 204,93 218,24 230,75
l;l 1700 118,83 133,42 146,90 160,93 175,51 201,74 215,37 229,34 242,48
(O]
S| 1800 124,52 139,80 153,91 168,60 183,86 211,31 225,57 240,19 253,93
~| 1900 130,09 146,04 160,76 176,09 192,02 220,66 235,54 250,78 265,11
3| 2000 135,53 152,13 167,46 183,41 199,99 | 229,78 245,26 261,12 276,02
= 2200 146,02 163,88 180,36 197,51 215,33 | 247,34 263,96 280,99 296,99
E 2400 155,97 175,02 192,58 210,86 229,85 | 263,94 281,64 299,77 316,79
o
Ol 2600 165,36 185,52 204,10 223,43 243,51 279,54 298,24 317,40 335,38
2800 174,16 195,35 214,88 235,19 256,29 294,11 313,74 333,84 352,70
3000 182,35 | 204,49 224,89 246,10 268,12 307,58 328,06 349,02 368,68
3200 189,90 212,91 234,09 256,12 278,98 319,93 341,16 362,90 383,28*
3400 196,77 | 220,56 242,45 265,21 288,82 331,08 352,99 *| 375,42 *( 396,42*
3600 202,94 227,42 249,93 273,33 297,60 340,99* | 363,49 *| 386,50 *| 408,05*
3800 208,39 | 233,46 256,50 280,43 305,26 349,61* | 372,59 *| 396,10 *| 418,09*
4000 213,07 | 238,63 262,10 286,49 311,77*| 356,88* | 380,25 *| 404,15*| 426,49*
4500 221,23 | 247,56 271,68 *| 296,71*| 322,64*| 368,79* | 392,66 *| 417,06 *| 439,81*
5000 223,94 250,30 * | 274,40*| 299,38*| 325,22*( 371,04* | 394,70 *| 418,86 *| 209,43*
* - ACHTUNG! Sie befinden sich in einem Bereich mit 2 Einschrankungen:
- Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt
- Die Geschwindigkeit ist grésser 33 m/s; Zahnscheiben missen dynamisch
ausgewuchtet werden!
Bitte sprechen Sie dartber mit lhrem BANDO-Partner!

Die Lebensdauer wird beim Betrieb in diesem Bereich beeintrachtigt.
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BANDO

HPS 14M - Ubertragungsleistung P, [KW/120mm bei L _=1400 mm] Tabelle 9c
Zahne 48 50 60 64 72 84 96 120 144
d, [mm]| 21390| 222,82 | 267,38 | 28521 | 320,86 | 374,33 | 427,81 | 534,76 | 641,71

20 4,75 4,98 6,08 6,52 7,26 8,37 9,46 11,61 | 13,72
40 8,99 9,43 11,49 12,31 13,72 | 15,79 17,84 21,86 | 25,81
60 13,03 | 13,67 16,65 17,84 19,86 | 22,86 25,81 31,61 | 37,29
80 16,95 | 17,78 21,65 23,19 2581 | 29,69 33,52 41,03 | 48,38
100 20,77 | 21,78 26,52 28,40 31,61 | 36,35 41,03 50,20 | 59,17
150 30,03 | 31,49 38,31 41,02 4563 | 52,45 59,16 72,32 | 8519
200 38,96 | 40,86 49,68 53,19 59,15 | 67,96 76,63 93,61 | 110,20
250 47,66 | 49,97 60,74 65,03 72,29 | 83,03 9359 | 114,27 | 134,46
300 56,17 | 58,89 71,55 76,59 8513 | 97,75 | 110,15 | 134,42 | 158,11
350 64,51 67,63 82,15 87,93 97,71 | 11216 | 126,36 | 154,15 | 181,25
400 72,71 76,22 92,57 99,07 | 110,07 | 126,32 | 142,28 | 173,50 | 203,94
450 80,79 | 84,68 | 102,82 | 110,03 | 122,23 | 140,24 | 157,93 | 192,52 | 226,23
500 88,75 | 93,02 | 11292 | 120,83 | 134,21 | 153,95 | 173,34 | 211,24 | 248,16
600 | 104,36 | 109,38 | 132,72 | 141,99 | 157,68 | 180,80 | 203,51 | 247,87 | 291,05
700 | 119,61 | 12534 | 152,04 | 162,64 | 180,56 | 206,97 | 232,90 | 283,51 | 332,76
800 | 134,51 | 140,96 | 170,92 | 182,81 | 202,91 | 23252 | 261,58 | 31828 | 37341
900 | 149,10 | 156,24 | 189,39 | 202,54 | 224,76 | 257,49 | 289,59 | 352,21 | 413,06

—| 1000 | 163,40 | 171,20 | 207,47 | 221,86 | 246,15 | 281,92 | 316,99 | 38536 | 451,78

£| 1100 | 177,40 | 18587 | 22517 | 240,77 | 267,08 | 30581 | 34377 | 417,76 | 489,59

S| 1200 | 191,13 | 20023 | 24251 | 259,28 | 287,56 | 329,18 | 369,97 | 449,41 | 526,51

3| 1300 | 204,58 | 214,31 | 259,49 | 277,41 | 307,61 | 352,05 | 39558 | 480,34 | 562,56

3| 1400 | 217,75 | 228,10 | 276,12 | 29515 | 327,23 | 374,41 | 420,61 | 510,54 | 597,73

@| 1500 | 230,65 | 241,59 | 292,38 | 312,51 | 346,41 | 396,26 | 44506 | 540,02 | 632,04

£| 1600 | 24327 | 254,80 | 30828 | 32947 | 36515 | 417,60 | 468,93 | 568,77

N| 1700 | 25561 | 267,71 | 32382 | 346,05 | 38345 | 43843 | 49221 | 596,79

[}

5| 1800 | 267,67 | 280,33 | 33899 | 362,22 | 401,31 | 458,73 | 514,90 | 624,06

| 1900 | 279,44 | 29264 | 353,79 | 378,00 | 41871 | 47851 | 536,98

8| 2000 | 290,92 | 304,64 | 36821 | 39337 | 43565 | 497,75 | 55845

=| 2200 | 312,99 | 327,71 | 39587 | 422,84 | 468,12 | 534,58 | 599,50

N| 2400 | 33382 | 34948 | 421,93 | 450,58 | 498,64 | 569,14

[}

0| 2600 | 353,36 | 369,89 | 446,31 | 47651 | 527,13 | 601,32
2800 | 371,55 | 388,88 | 468,93 | 500,55 | 553,49
3000 | 388,34 | 406,39 | 489,72 | 522,62 | 577,62
3200 | 403,65 | 422,35 | 508,59 | 542,61
3400 | 417,43 | 436,69 | 52546 | 560,45
3600 | 429,59 | 449,34 | 540,23
3800 | 440,08 | 460,22 | 552,82
4000 | 448,83 | 469,27
4500 | 462,57 | 483,33
5000

Achtung: Geschwindigkeit grosser 33 m/s; Zahnscheiben missen dynamisch ausgewuchtet werden!
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Berechnung von KPS 8M- und KPS 14M-Antrieben

Bitte senden Sie uns hierzu die Daten lhres Antriebes damit wir lhnen fiir diese PU-Hochleistungszahnriemen
eine entsprechende Auslegung machen kénnen. Sie kdnnen hierzu das Formblatt am Ende des Kataloges ver-
wenden.

Eine grobe Vorauswahl Giber die bendtigte Teilung und die Riemenscheiben kénnen Sie dem unten stehenden
Diagramm und den Daten auf der nachsten Seite entnehmen.

1. Schritt: Typenauswabhl

Die Auswahl des Riemenprofils erfolgt mit Hilfe des Diagramm 1 aufgrund der Berechnungsleistung P (sie-
he auch Seite 46) und der Drehzahl der kleinen Zahnscheibe.

Wenn der Schnittpunkt beider Werte im Grenzbereich zwischen 2 Profilen liegt, sollte nach der Anwen-
dungszweckmaligkeit und den glinstigeren Herstellkosten ausgewahlt werden.

Diagramm 1: Typenauswahl

5000 //
)4
/ ] Pq
// /1
/| /
1000 d /
KPS 8M 7 By
7
y /
/ /
—. 500 AN /
£ / /
£ v
2 / d
E // /]
s L KPS 14M | /
o %
= /I /
o 100 // //
= 7
S / //’
& 50
Va /
/ ///
; / Y’
/1
A %
/1
10 /
0,1 0,5 1,0 50 10 50 100 500

Berechnungsleistung P, [kW]

58 STS-Katalog D-02/2007



BANDO

2. Schritt: Scheibenauswahl

Bei der Festlegung des Scheibendurchmessers mussen folgende Punkte beachtet werden:

1. Kontrolle des minimal zulassigen Scheibendurchmessers.

Beim Einsatz eines kleinen Scheibendurchmessers erhoht sich im allgemeinen die Ermidung des Riemens
durch Biegung, wodurch die Lebensdauer beeintrachtigt wird.
Aus diesem Grund wird empfohlen gréRere Durchmesser als in der Tabelle 1 aufgefuhrt zu benutzen.

Formel 1

l’]1
zZ,= — 2
2 I’]2 1

o s . . n
Ubersetzungsverhaltnis i = ﬁ
2

Zahnezahl der kleinen Zahnscheibe
Zahnezahl der grof’en Zahnscheibe
Drehzahl der kleinen Zahnscheibe (min-')
Drehzahl der grolRen Zahnscheibe (min-')

D5 O3 N N

NT SN =

Tabelle 1 Mindestzahnezahl
Drehzahl der Riemenprofil
Scheibe (min™) KPS 8M KPS 14M

bis 870 18 22

Uber 870 - 1160 18 22

Uber 1160 - 1750 20 24

Uber 1750 - 3500 22 26

Uber 3500 - 4500 22 26

Uber 4500 - 5500 24 26

Das Verhaltnis zwischen der Zahnezahl der Scheibe, dem AuRendurchmesser der Scheibe und dem Wirkdurch-

messer ist aus den Ubersichtstabellen der Zahnscheiben zu entnehmen.

Die in der Tabelle nicht aufgefihrten Zdhnezahlen werden nach folgender Formel berechnet:

AuRendurchmesser der Zahnscheibe
(Tabelle 5)

Formel 2

_ tz
d, = &

t-z

d, = — -2PLD
d, . Wirkdurchmesser der Zahnscheibe (mm)
d, : Aullendurchmesser der Zahnscheibe (mm)
t . Teilung der Zahnscheibe (mm)
z : Zahnezahl der Zahnscheibe
2 PLD : Differenz zwischen dem Wirk- und dem

2. Kontrolle der Riemengeschwindigkeit

KPS kann in der Geschwindigkeit bis 30 m/s ein-
gesetzt werden, darlber reduziert sich die Lebens-
dauer des Riemens.

Tabelle 2 Differenz zwischen dem Wirk- u. dem
AuRendurchmesser d. Zahnscheibe

Riemenprofil KPS 8M KPS 14M

2 PLD (mm) 1,372 2,794

Die Riemengeschwindigkeit wird nach der Formel 3
berechnet:

Formel 3
_ d, n
V' 7 99100
v : Riemengeschwindigkeit (m/s)
, . Wirkdurchmesser der Scheibe (mm)
n : Drehzahl (min"')
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Berechnung von Linearantrieben (open end)

1. Schritt: Berechnung der maximalen Umfangskraft F__
Bei einem Linearantrieb (reversierend) wird die maximale Umfangskraft F __ am Riemen mit der Formel 1 berechnet.

Formel 1
1000 - P,,

max \Y

_ d-m-'n
Vv = —w

60 000

nax - Maximale Umfangskraft (N)

: Nennleistung Antriebsmotor (kW)

: Riemengeschwindigkeit (m/s)

: Wirkdurchmesser der Riemenscheibe (mm)
: Drehzahl der Riemenscheibe (min)

o_T

S5 o<

= —_—

o T

2. Schritt: Berechnung der korrigierten Umfangskraft F
Mit der Formel 2 wird die korrigierte Umfangskraft errechnet. Hierbei spielen verschiedene Korrekturfaktoren

eine Rolle.

Formel 2

F, = F_ (K +K,+K)

u max

F, : korrigierte Umfangskraft (N)

F .o - Maximale Umfangskraft (N)

K, : Betriebsdauer-Faktor (Tabelle 1)
K, : Spannrollen-Faktor (Tabelle 2)
K, : Anzahl der Spannrollen

Tabelle 1 Korrekturf. flr tagliche Betriebsdauer K,

3 -5 Std./Tag 8 - 10 Std./Tag 16 - 24 Std./Tag

1,0 1,2 1,3

Tabelle 2 Korrekturfaktor fur Spannrolle K,

3. Schritt: Scheibenauswahl

Einbaulage der Spannrolle K,
Innenseite Leertrum 0,0
Aulenseite Leertrum 0,1
Innenseite Lasttrum 0,1
Aulenseite Lasttrum 0,2

Bei der Festlegung des Scheibendurchmessers muss folgender Punkt beachtet werden:

Kontrolle des minimal zulassigen Scheibendurchmessers.

Beim Einsatz eines kleinen Scheibendurchmessers erhéht sich im Allgemeinen die Ermidung des Riemens
durch Biegung, wodurch die Lebensdauer beeintrachtigt wird.
Aus diesem Grund wird empfohlen, grof3ere Durchmesser, als in der Tabelle 3 aufgefiihrt, zu benutzen.

Formel 3
— n1
Z,= n, - Z
. n
Ubersetzungsverhéltnis i = —
2
z, . Zahnezahl der kleinen Zahnscheibe
z, : Zahnezahl der groRen Zahnscheibe
n, : Drehzahl der kleinen Zahnscheibe (min-)
n, : Drehzahl der groRen Zahnscheibe (min™)
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Tabelle 3b

Mindestzahnezahl fur Polyurethan

Tabelle 3a Mindestzahnezahl fir Neopren
Drehzahl der Riemenprofil
Scheibe (min”) S2M | S3M | S5M | S8M

bis 870 14 14 14 22

Drehzahl der Riemenprofil
Scheibe (min") S2M | S3M | S5M | S8Mm
bis 870 27 27 16 22
tber 870 - 1160 27 27 16 24
dber 1160 - 1750 27 27 20 26
Uber 1750 - 3500 27 27 24 28
Uber 3500 27 27 24 28

Uber 870 - 1160 | 14 14 16 24
Uber 1160 - 1750 16 16 20 26
Uber 1750 - 3500 18 18 24 28
Uber 3500 20 20 24 28
4. Schritt: Festlegung der Riemenbreite

Die Riemenbreite wird mit Hilfe der Tabellen 4 ermittelt wobei Formel 4 immer gelten muss!

Formel 4
I:u‘ < Fu zul.
F,  korrigierte Umfangskraft (N)
F,,,. . maximal zulassige Umfangskraft (N)
(Tabelle 4)
Tabelle 4a Neopren (open end)
Typ Riemenbreite (mm) F, . (N)
S 2M 5 40
6 50
8 70
S 3M 5 50
6 80
8 140
S 5M 10 310
15 450
20 680
25 850
30 1.050
S 8M 10 340
15 560
20 750
25 950
30 1.150
40 1.550
50 1.960
60 2.360

Tabelle 4a Polyurethan (open end)
Typ Riemenbreite (mm) F,u (N)
S 2M 5 78
10 156
15 235
20 313
25 392
30 470
35 548
40 627
S 3M 6 127
12 254
18 382
24 509
30 637
36 764
42 892
48 1.019
S 5M 10 215
15 323
20 431
25 539
30 647
40 862
50 1.078
S 8M 15 647
20 941
23 1.176
30 1.412
40 1.882
50 2.353
75 3.530
100 4.707
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Berechnung der Vorspannung von STS- und HPS-Zahnriemen

Bei zu geringer Vorspannung kann es vorkommen, dass der Riemen aus der Zahnllicke herauslauft und tberspringt
oder auf die Bordscheibe auflauft. Darum ist eine korrekte und ausreichende Spannung sehr wichtig.

1. Schritt: Berechnung der Trumlange L,

Bei der Trumlange handelt es sich um die Lange des Riementrums zwischen den beiden Auflagepunkten auf den

Riemenscheiben.

Formel 1

_ 2

: Trumlange (mm)

: Achsabstand (mm)

- Wirkdurchmesser der grof3en Scheibe (mm)
- Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe (mm)

—

wg

[oRg e NN I

wk

2. Schritt: Berechnung der Eindricktiefe 6 und der Prafkraft F,

a) Berechnung der Eindriicktiefe des Trums

b) Berechnung der Prifkraft

Formel 2
5 = 0,016 L,
& : Eindricktiefe des Trums (mm)
L, : Trumlénge (mm)

Formel 3

F, : Priufkraft (N)

F. : Vorspannung Trum (N) aus Tabelle 1
L, : Trumléange (mm)

L, : Wirklange des Zahnriemens (mm)

Y : Faktor aus Tabelle 1

Bei der Vorspannung des Trums (F,) kann zwischen zwei Werten ausgewahlt werden. Der kleine Wert gibt die Mindest-
vorspannkraft fir den Riemen an, der grof3e Wert gibt die maximale Vorspannkraft fir diesen Riemen an. Dieser wird
gewahlt wenn hohe Anlaufmomente oder Stossbelastungen zu einem Herauslaufen aus der Zahnllcke flihren kénnen.

3. Schritt: Einstellen der Vorspannung

a) Eindricktiefe & und Prifkraft F,
In der Trummitte wird der Zahnriemen eingedruickt,
wobei die Eindricktiefe & betragt. In diesem Zustand
wird der Riemen so gespannt, dass die Prifkraft F
betragt.
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b) Statische Achslast
Eine weitere Moglichkeit zur Priifung und Einstellung Formel 4
der Vorspannung ist Gber die Messung der Achslast F__ E = 2.F -sin ¢
moglich. Hierzu muss eine Welle parallel zu den as K 2
Riementrums verschiebbar sein.
_ 57 - (d,,-d,)
¢ = 180- —
F.. . Statische Achslast (N)
F. : Vorspannkraft (N) aus Tabelle 1
dWg : Wirkdurchmesser der gro3en Scheibe (mm)
d,, : Wirkdurchmesser der kleinen Scheibe (mm)
a : Achsabstand (mm)
c) Trumfrequenz
Mit der Frequenz des zum Schwingen angeregten Formel 5
Riementrums lasst sich am einfachsten und \/Fi
genauesten die Vorspannung einstellen und prifen. f = WKLZ
Hierzu ist jedoch ein Frequenzspannungsmessgerat '
notwendig.
f : Frequenz des Trums (Hz)
F. : Vorspannkraft (N) aus Tabelle 1
m : Riemenmasse (kg/m) aus Tabelle 2
L, : Trumlange (m)!!

4. Schritt: Berechnung der dynamischen Achsbelastung F_,

Mit der Formel 6 kann nochmals geprift werden, ob durch die dynamische Belastung die Wellen und Lager
ausreichend dimensioniert sind.

Formel 6
1000 - P
ad = Y,

F_. : Dynamische Achsbelastung (N)

ad

P, : Berechnungsleistung (kW)

B
v : Riemengeschwindigkeit (m/s)
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Tabelle 1a S1,5M Tabelle 1b S 2M - Neopren Tabelle 1c S 2M - Polyurethan
Riemenbreite Fy Fy Y Riemenbreite Fy Fy Y Riemenbreite Fy Fy Y
(mm) min. [N] [ max. [N] (mm) min. [N] [ max. [N] (mm) min. [N] | max. [N]
4 5,8 11 7,6 4 6,4 12 7,6 4 6,4 12 16
5 7,2 14 9,5 5 8 15 9,6 5 8 15 21
6 9,0 16 11,4 6 10 18 11,4 6 10 18 26
10 17,0 30 21,0 7 13 21 14,1 7 12 22 32
12 21,0 36 25,0 8 15 25 16,3 8 15 25 37
15 27,0 46 32,0 10 19 33 21,0 9 17 29 42
12 23 42 25,0 10 19 33 47
15 29 57 32,0 12 23 40 58
20 40 88 43,0 14 27 47 68
15 29 50 73
18 36 61 89
Tabelle 1d S 3M - Neopren Tabelle 1e S 3M - Polyurethan Tabelle 1f S 4,5M
Riemenbreite Fe Fe Y Riemenbreite Fe Fe Y Riemenbreite Fe Fe Y
(mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] [ max. [N]
4 12 20 7 4 11 19 14 5 18 23 5
5 16 26 10 5 15 25 19 6 22 27 9
6 20 33 12 6 20 33 23 7 26 32 15
7 24 40 15 7 23 39 28 8 29 36 20
8 28 46 17 8 28 45 33 10 36 45 30
10 36 60 22 9 32 52 38 12 46 57 40
12 45 74 27 10 36 60 43 15 54 68 56
15 57 94 34 12 44 72 52 20 82 102 82
20 77 128 46 14 52 85 62 25 109 136 108
15 57 94 67 30 136 170 134
18 68 112 81 35 162 202 160
40 188 235 185
Tabelle 1g S 5M Tabelle 1h S 8M Tabelle 1i S 14M
Riemenbreite Fe Fye Y Riemenbreite Fy Fye Y Riemenbreite Fe Fy Y
(mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N]
5 23 29 1 15 270 | 300 100 30 860 910 500
6 30 52 14 20 360 | 410 150 35 1010 | 1060 600
7 45 77 21 25 460 520 200 40 1190 | 1250 700
8 52 89 24 30 560 [ 640 [ 240 50 1520 | 1600 850
10 59 102 28 35 670 [ 760 [ 290 60 1850 | 1950 | 1080
12 73 127 35 40 780 890 340 70 2220 | 2340 | 1310
15 95 165 45 50 1000 | 1140 | 430 80 2590 | 2730 | 1530
20 132 | 228 63 60 1240 | 1410 | 530 100 3330 | 3500 | 1970
25 169 291 80 70 1480 | 1680 630 120 4110 | 4320 | 2430
30 207 | 354 98 80 1730 | 1960 | 740 140 4890 | 5150 | 2780
35 245 | 417 | 115 100 2230 | 2520 | 950 150 5600 | 5570 | 3130
40 284 480 132 120 2730 | 3110 | 1170 160 5710 | 6020 | 3380
50 363 | 606 | 167 140 3260 | 3700 | 1390 200 7350 | 7750 | 4350
150 3540 | 3990 | 1510 250 9490 |10000 | 5610
160 3790 | 4310 | 1620 300 11670 (12290 | 6900
200 4230 | 5550 | 2100
250 6310 | 7170 | 2700
300 6700 | 8790 | 3330
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Tabelle 1j HPS 5M Tabelle 1k HPS 8M Tabelle 1l HPS 14M
Riemenbreite Fy Fy Y Riemenbreite Fy Fy Y Riemenbreite Fy Fy Y
(mm) max. [N] | min. [N] (mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N]
5 23 29 11 15 270 300 100 30 860 910 500
6 30 52 14 20 360 410 150 35 1010 | 1060 600
8 45 77 21 25 460 520 200 40 1190 | 1250 700
9 52 89 24 30 560 640 240 50 1520 | 1600 850
10 59 102 28 35 670 760 290 60 1850 [ 1950 | 1080
12 73 127 35 40 780 890 340 70 2220 | 2340 | 1310
15 95 165 45 50 1000 | 1140 430 80 2590 [ 2730 | 1530
20 132 228 63 60 1240 | 1410 530 100 3330 | 3500 | 1970
25 169 291 80 70 1480 | 1680 630 120 4110 | 4320 | 2430
30 207 354 98 80 1730 | 1960 740 140 4890 | 5150 | 2780
35 245 417 115 100 2230 | 2520 950 150 5600 | 5570 | 3130
40 284 480 132 120 2730 | 3110 | 1170 160 5710 | 6020 | 3380
50 363 606 167 140 3260 | 3700 | 1390 200 7350 | 7750 | 4350
150 3540 | 3990 | 1510 250 9490 |10000 | 5610
160 3790 | 4310 | 1620 300 11670 |12290 | 6900
200 4230 | 5550 | 2100
250 6310 | 7170 | 2700
300 6700 [ 8790 | 3330
Meterware / open end
Tabelle 1m S 2M - Neopren Tabelle 1n S 3M - Neopren Tabelle 10 S 5M - Neopren
Riemenbreite Fe Fe Y Riemenbreite Fe Fe Y Riemenbreite Fe Fe Y
(mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N]
5 8 15 9,6 5 16 26 10 8 45 77 21
6 10 18 11,4 6 20 33 12 10 59 102 28
8 15 25 16,3 15 95 165 45
20 132 228 63
25 169 291 80
Tabelle 1p S 8M - Neopren Tabelle 1g S 2M - Polyurethan Tabelle Ir S 3M - Polyurethan
Riemenbreite Fe Fe Y Riemenbreite Fe Fe Y Riemenbreite Fe Fe Y
(mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N]
15 270 300 100 5 8 15 22 6 19 32 23
20 360 410 150 10 19 32 47 12 44 72 52
25 460 520 200 15 29 50 73 18 68 112 81
30 560 640 240 20 40 69 99 24 92 152 110
40 780 890 340 25 50 86 126 30 117 192 138
50 1000 | 1140 430 30 61 104 152 36 140 231 163
60 1240 | 1410 530 35 72 122 178 42 165 272 196
70 1480 | 1680 630 40 81 139 204 48 189 312 225
80 1730 | 1960 740
100 2230 | 2520 950
125 2880 | 3250 | 1230
150 3540 | 3990 | 1510
200 4230 | 5550 | 2100
300 6700 | 8790 | 3330
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Tabelle 1s S 5M - Polyurethan Tabelle 1t S 8M - Polyurethan
Riemenbreite Fy Fy Y Riemenbreite Fy Fy Y
(mm) min. [N] | max. [N] (mm) min. [N] | max. [N]
10 59 102 102 10 131 183 92
15 95 165 165 15 197 276 138
20 132 228 228 20 263 367 185
25 169 291 291 25 329 458 231
30 207 354 354 30 394 550 278
40 280 480 480 40 526 734 370
50 354 606 | 606 50 657 917 | 461
75 986 1375 691
100 1314 1834 922

Spezifisches Riemengewicht

Tabelle 2a Neopren Tabelle 2b Polyurethan
Type Gewicht bei Riemen- Type Gewicht bei Riemen-
(kg/m) breite (mm) (kg/m) breite (mm)
S 1,5M 0,0110 10 S 2M 0,0113 10
S 2M 0,0128 10 S 3M 0,0167 10
S 3M 0,0230 10
S 4,5M 0,0279 10 KPS 8M 0,0383 10
S 5M 0,0384 10 KPS 14M 0,0657 10
S 8M 0,0543 10
S 14M 0,0904 10 open end
S 2M 0,0180 10
DS 2M 0,0158 10 S 3M 0,0243 10
DS 3M 0,0233 10 S 5M 0,0346 10
DS 4,5M 0,0287 10 S 8M 0,0576 10
DS 8M 0,0581 10
DS 14M 0,1021 10
HPS 5M 0,0449 10
HPS 8M 0,0558 10
HPS 14M 0,0887 10
open end
S 2M 0,0128 10
S 3M 0,1730 10
S 5M 0,0388 10
S 8M 0,0552 10
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Berechnungsbeispiel

Im Folgenden soll anhand von einem Beispiel die Riemenauslegung und Vorspannungsberechnung erklart werden.

Ein Haushaltsgerat, angetrieben mit einem Elektromotor wird ca. 3 Stunden am Tag benutzt.
Der Motor hat eine Nennleistung von 40 Watt bei 1600 min-'.

Der Abtrieb soll eine Geschwindigkeit von ca. 800 min-' haben.

Weitere Spann- oder Umlenkrollen kommen nicht zum Einsatz.

Der Achsabstand soll ca. 80 mm = 1 mm betragen.

Im Betrieb kénnen StéRe auftreten.

1. Schritt: Berechnungsleistung
Die Berechnungsleistung beinhaltet die Zuschlage auf die Nennleistung die fir den Antrieb notwendig sind. Diese
kann mit der Formel 1 auf Seite 22 ermittelt werden.

- 40 Watt

.- 1,2 (Haushaltsgerat mit bis 5 Stunden Betriebsdauer / Tag)

,- 0 (keine Spannrolle)

.- 0 (keine Ubersetzung ins schnelle)

AANANT

Mit Formel 1 gilt somit P, = 40 - (1,2+0+0) = 48 Watt

2. Schritt: Typenauswahl
Im Diagramm 1 auf Seite 23 kann nun mit der Berechnungsleistung P, = 48 Watt und der Drehzahl der kleinen
Riemenscheibe n = 1600 min' das benétigte Profil ausgewahlt werden.
Dies fuhrt zu dem Profil S2M.

3. Schritt: Scheibenauswabhl
In der Tabelle 4 auf Seite 23 kann man nun die Mindestzdhnezahl fur den S2M-Zahnriemen bei der maximalen
Drehzahl entnehmen. Diese liegt bei z = 16. Wirde man diese Zahnezahl unterschreiten wirde sich das negativ
auf die Lebensdauer auswirken (frihzeitiger Ermidungsbruch des Zugstranges).
Mit der Formel 2 kann nun die Abtriebsscheibe z, berechnet werden.

z,:16

n, : 1600 min”

n,: 800 min’

Somit gilt fi 1600 16 = 32
mit gilt firz, = ——— - =

oMt gt Irz, = "800

Nun sollte noch Uberprift werden, ob die Riemengeschwindigkeit unter 33 m/s liegt. Hierzu wird mit der Formel 4 die
Geschwindigkeit berechnet. Der Wirkdurchmesser d , kann aus den Tabellen am Ende des Kataloges entnommen
oder mit der Formel 3 berechnet werden.

t : 2mm t : 2mm

z,:16 z,:32

d, = 2:-16 _ 10,19 mm d, = 232 _ 20,37 mm
T K T

n, : 1600 min”

v = 10191600 _ oc s
19100

Somit ist keine Auswuchtung der Scheiben notwendig.

4. Schritt: Auslegung der Riemenlange
Die Formel 5 berechnet die Wirklange des Riemens mit vorgegebenem Achsabstand. Meist wird hier zuerst die

ungefahr bendtigte Lange ermittelt um dann nach Auswahl einer lieferbaren Abmessung mit der Formel 6 den tat-
sachlichen Achsabstand zu ermitteln.

a : 80 mm
d, : 10,79 mm
dWg : 20,37 min
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(20,37 - 10,192
L, =280+ 1,57 (20,37 +10,19) + ~——,——— =208,30 mm

Auf Seite 10 suchen wir nun die passende Riemenlange heraus und wahlen hierzu einen S2M 210 NG.
Mit der Formel 6 berechnen wir nun den tatsachlichen Achsabstand der sich mit der gewahlten Riemenlange ergibt.

B=210-1,57 (20,37 + 10,19) = 162,02 mm

a= 162,02 + \/ 162,022 - 2 (20,37 - 10,19)?
4

=80,85 mm

5. Schritt: Festlegung der Riemenbreite
Mit Formel 7 muss zuerst gepruft werden, ob ein Korrekturfaktor aufgrund einer zu geringen eingreifenden Zahne-
zahl notwendig ist.
20,37 - 10,19

16
z,= —(1- —————— ) = 7,7 Daraus folgt nach Tabelle 6: K _=1
2 n- 80

Formel 8 ergibt nun einen Riemenbreitenbeiwert den man dann in der Tabelle 7 auf die Riemenbreite in mm
umschlisseln kann.

K, = : = 2,18; In Tabelle 7a findet man nun hierfir bis 2,20 die Breite 8 mm.

6. Schritt: Berechnung der Vorspannung
Zur Berechnung der Vorspannung benétigen wir zuerst die Trumlange gemaf Formel 1 auf Seite 62.

_ 2
= Vsogs BIT10090 g0y

Die Eindrucktiefe wird mit Formel 2 berechnet:
® = 0,016-80,69 = 1,3mm

Die Prufkraft ergibt sich Uber Formel 3:

F.: 25N (aus Tabelle 1b, es wird hier der max. Wert genommen da gemal} obiger Angabe Stolie
auftreten kdnnen)

Y : 16,3
80,69
25+ 210 -16,3
F, = n = 1,95N

Es kann auch uUber die Formel 4 die statische Achskraft berechnet werden.
57 - (20,37 - 10,19)

¢ =180 - 80.85 = 172,82
. 172,82
F. = 2-25"sin T= 49,9 N
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Mit der Formel 5 auf Seite 63 wird die Eigenfrequenz des korrekt gespannten Trums berechnet.
m : 0,010 kg / m bei 8 mm (Tabelle 2a auf Seite 66: S 2M Neopren 0,0051 kg/m bei 4 mm)

\/ 25
F= N2 0010 0080692 ~ >10Hz

Zur Uberprifung der Lagerbelastungen kann nun noch die dynamische Achskraft mit Formel 6 berechnet werden.

_1000-0,048
Fu =085 = 56,5 N

Somit wirde die Bestellbezeichnung nun lauten:

80 S2M 210 NG
STS-Neopren-Zahnriemen mit Glascord

Fir die Scheiben kdnnte dann die Bezeichnung wie folgt lauten:

AL 16 S2M 80
Alu-Zahnscheibe mit 2 Bordscheiben und Nabe
Bohrung 6 H7 mit Nut

AL 32 S2M 80
Alu-Zahnscheibe ohne Bordscheiben, mit Nabe
Bohrung 10 H7
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Riementoleranzen

Unser Fertigungsverfahren ermdéglicht engste Toleranzen fir Lange, Breite und Dicke.

1. Langentoleranzen der Zahnriemen (Achsabstand)
Die Langentoleranz der Zahnriemen wird immer bezogen auf den Achsabstand angegeben.

Tabelle 1a STS + HPS Langentoleranz Tabelle 1b KPS 8M Langentoleranz
Wirklange (mm) Achsabstandstoleranz (mm) Wirklange (mm) Achsabstandstoleranz (mm)
bis 256 + 0,20 640 - 720 + 0,42
257 - 384 + 0,23 760 - 944 + 0,63
385 - 512 + 0,25 1000 - 1200 + 0,67
513 - 760 + 0,30 1280 - 1600 + 0,78
761 - 1016 + 0,33 1696 - 1960 + 0,98
1017 - 1272 + 0,38
1273 - 1528 + 0,41
1529 - 1776 + 0,43 Tabelle 1c KPS 14M Langentoleranz
1777 - 2032 + 0,46 Wirklange (mm) Achsabstandstoleranz (mm)
2033 - 2288 + 0,48 944 - 1120 + 058
2289 - 2544 t 051 1190 - 1400 + 0,62
2545 - 2792 0,53 1470 - 1562 0,73
2793 - 3048 t 0,56 1708 - 1960 + 0,95
3049 - 3304 + 0,58
3305 - 3560 + 0,61
3561 - 3808 + 0,64
3809 - 4064 + 0,66
4065 - 4320 + 0,69
4321 - 4576 + 0,71
2. Breitentoleranzen der Zahnriemen
Tabelle 2a S1,5M-S5M/HPS 5M Neopren Tabelle 2b S 2M - S 3M - Polyurethan
Riemenbreite (mm) Breitentoleranz (mm) Riemen- Wirklange (mm)
breite i 1-840 | 841-1680| 1681-1920| > 192
- 6.0 £0.30 bis 350 | 351 -840 | 841-1680|1681-1920| > 1920
64 - 100 +£0.40 bis 6,0 [ +0,15 | +0,15 | £0,25 | £0,30 |£0,40
10,1 - 20,0 +0,50 6,1-10,0 | +0,20 | 0,20 | £+0,30 | £ 0,40 |+ 0,50
201 - 300 + 0,60 10,1-25,0 | +0,25 | £+0,30 | £0,40 | £0,50 |+ 0,60
30,1 - 40,0 +0,70
40,1 - 60,0 +0,80
Tabelle 2c S 8M - S 14M / HPS 8M - HPS 14M / KPS 8M - KSP 14M
Riemenbreite (mm) Riemenlange bis 840 mm |Riemenlange 841 - 1680 mm| Riemenlange > 1680 mm
- +0,8 +0,8 +0,8
10 40 -08 -1,2 -1,2
- +0,8 +1,2 +1,2
41 - 30 1 12 16
- +1,2 +1,6 +1,6
51 75 _ 1,6 - 1,6 - 2,0
- +1,6 +1,6 +2,0
76 - 100 -1,6 -2,0 -2,0
101 +2,4 +2,8 +2,4
-24 -28 -3,2
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2. Breitentoleranzen der Zahnriemen (Fortsetzung)

Tabelle 2d S 2M - S 8M Neopren open end
Typ Breite (mm) Toleranz (mm)

S 2M + 0,80

S 3M alle + 0,80

S 4,5M Breiten + 0,80

S 5M + 0,80

S 8M + 0,80

3. Dickentoleranzen der Zahnriemen
In den beiden nachfolgenden Tabellen finden Sie die Standard-Dickentoleranz der Zahnriemen. Sollte die ange-

gebene Standard-Dickentoleranz nicht ausreichen sind auf Anfrage auch Sondertoleranzen maglich.

Tabelle 26 S 2M - S 8M Polyurethan open end
Typ Breite (mm) Toleranz (mm)
S 2M alle Breiten +0,3/-0,5
S 3M alle Breiten + 0,60
S 5M 10-20 + 0,50

21-30 + 0,60
31-40 +0,70
41 -50 +0,80
S 8M 15-50 +0,8/-1,2
51-75 +1,0/-1,8
76 - 100 +1,0/-2,0

Tabelle 3b Dickentoleranz - Polyurethan
Typ Dicke (mm) Toleranz (mm)

S 2M 1,40 +0,20

S 3M 2,00 +0,20

KPS 8M 4,80 + 0,50

KPS 14M 8,60 + 0,60

Tabelle 3d Dickentoleranz - Polyurethan open end

Tabelle 3a Dickentoleranz - Neopren
Typ Dicke (mm) Toleranz (mm)

S 1,5M 1,12 +0,25

S 2M 1,31 +0,25

S 3M 2,10 + 0,30

S 4,5M 2,70 + 0,40

S 5M 3,61 +0,40

S 8M 5,30 + 0,50

S 14M 10,20 + 0,60

HPS 5M 3,61 +0,40

HPS 8M 5,00 + 0,50

HPS 14M 8,70 + 0,60
Tabelle 3c Dickentoleranz - Neopren open end
Typ Dicke (mm) Toleranz (mm)

S 2M 1,31 +0,25

S 3M 2,10 + 0,30

S 4,5M 2,70 +0,40

S 5M 3,61 + 0,40

S 8M 5,30 + 0,50

Typ Dicke (mm) Toleranz (mm)
S 2M 1,40 +0,15
S 3M 2,00 +0,20
S 5M 3,20 + 0,40
S 8M 5,00 + 0,50
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Zahnriemenscheiben

Im Folgenden wollen wir einige Informationen zu der Ausfihrung und den Massen an Zahnriemenscheiben geben.

1. Material
Als Material fur die Riemenscheiben wird bei den Teilungen bis 3 mm hauptsachlich Aluminium (AICuMgPb) und bei
den groReren Teilungen Stahl verwendet. Bei den kleinen Teilungen sind auch Kunststoffe wie z.B. POM mdglich.
Die Scheiben werden vom Einzelstlick bis zur GroR3serie in spanabhebender Fertigung hergestellt. Bei groeren
Stuckzahlen kann auch tber eine DruckgulR- oder SpritzguR-Fertigung nachgedacht werden.

2. Bordscheiben
Im Gegensatz zu Flachriemen die sich auf einer balligen Scheibe selbst am héchsten Punkt zentrieren hat der Zahn-
riemen immer die Tendenz zu einer Seite abzulaufen und daher sind Bordscheiben hier erforderlich.

Uberlicherweise werden an der kleinen Riemen-

scheibe 2 Bordscheiben vorgesehen aber auch eine — ——
wechselseitige Anbringung von je einer Bordscheibe
ist moglich. — e
Bordscheiben werden meist als Stanz-Biegeteil in
Stahl verzinkt hergestellt und sollten abgewinkelt, % =§=
angefast oder mit einem Radius versehen sein. | |
:'i
dwk
Betragt der Achsabstand mehr als das 8-fache des
Durchmessers der kleinen Scheibe, sollten beide |
Zahnscheiben beidseitig mit Bordscheiben versehen ‘ ‘
werden. | |
&'ﬁ :’ﬁ
‘ a>8-d, ‘
2.1 Bei Mehrachsibertragung
Jede 2. Zahnscheibe beidseitig mit Bordscheiben —F= —— == —— —=
oder.jede Zahnscheibe wechselseitig mit Bord- o | o | —
scheiben versehen.
“ i i S e e ‘
2.2 Bei horizontaler Anordnung
Eine Zahnscheibe beidseitig mit Bordscheiben, \ \
die andere nur an der Unterseite mit Bordschei- ‘ ‘
ben versehen.
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3. Toleranzen
Um eine entsprechende Lebensdauer und Laufruhe bei den Riemenantrieben zu erreichen missen die Riemenscheiben
eine entsprechende MalRgenauigkeit aufweisen.

3.1 Aussendurchmesser-Toleranzen

Tabelle 1 Aussendurchmesser-Toleranz
Aussendurchmesser (mm) S1,5M-S 3M S4,5M-S 14M

596 - 25,40 + 0,025 +0,05/-0

25,41 - 50,80 + 0,030 +0,08/-0
50,81 - 101,60 + 0,035 +0,10/-0
101,61 - 177,80 + 0,040 +0,13/-0
177,81 - 304,80 - +0,15/-0
304,81 - 508,00 - +0,18/-0
508,01 - 762,00 - +0,20/-0
762,01 - 967,16 - +0,23/-0

3.2 Rundlauf-Toleranzen

Tabelle 2 Rundlauf-Toleranz
Aussendurchmesser (mm) max. Abweichung (mm)
596 - 203,20 0,13
203,21 - 967,16 [0,13 + (d, - 203,2) - 0,0005]

3.3 Planlauf-Toleranzen

Tabelle 3 Planlauf-Toleranz
Aussendurchmesser (mm) max. Abweichung (mm)
5,96 - 101,60 0,10
101,61 - 254,00 [d, - 0,001]
254,01 - 967,16 [0,25 + (d, - 254,0) - 0,0005]

3.4 Verzahnungs-Rautiefe

Tabelle 4 Verzahnungs-Rautiefe
Teilung (mm) zulassige Rautiefe R,

1,5- 45 Rz <10

5-8 Rz <16

14 Rz <25

4. Riemenscheiben-Abmessungen
Auf den folgenden Seiten finden Sie bei den jeweiligen STS-Profilen die zu der Zahnezahl dazugehérigen Wirk- und
Aussendurchmesser. Zahnezahlen die nicht in der Liste aufgefiihrt sind kdbnnen Sie gemafl den Formeln auf den je-
weiligen Antriebsberechnungs-Seiten selbst berechnen.

STS-Katalog D-02/2007 73



BANDO
Zahnscheibendaten S 1,5M

Bestellbeispiel Scheiben: Empfohlene Scheibendaten:
AL22 S15M 60 Breitencode | Riemenbreite [mm] b [mm] b, [mm] B [mm]
—I_— Riemenbreite x 10 = ( 6 mm) 40 4 6 8 14
—  Teilung (1,5 mm) 60 6 8 10 16
Anzahl der Zéhne 100 10 12 14 20
Material (AL=Alu, ST=Stahl)
Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch-
anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm)
10 4,77 4,27 57 27,22 26,71 104 49,66 49,15
11 B125) 4,74 58 27,69 27,18 105 50,13 49,63
12 5,73 5,22 59 28,17 27,66 106 50,61 50,10
13 6,21 5,70 60 28,65 28,14 107 51,09 50,58
14 6,68 6,18 61 29,13 28,62 108 51,57 51,06
15 7,16 6,65 62 29,60 29,09 109 52,04 51,54
16 7,64 7,13 63 30,08 29,57 110 52,52 52,01
17 8,12 7,61 64 30,56 30,05 111 53,00 52,49
18 8,59 8,09 65 31,04 30,53 112 53,48 52,97
19 9,07 8,56 66 31,51 31,00 113 53,95 53,45
20 9,55 9,04 67 31,99 31,48 114 54,43 53,92
21 10,03 9,52 68 32,47 31,96 115 54,91 54,40
22 10,50 10,00 69 32,95 32,44 116 55,39 54,88
23 10,98 10,47 70 33,42 32,91 117 55,86 55,36
24 11,46 10,95 71 33,90 33,39 118 56,34 55,83
25 11,94 11,43 72 34,38 33,87 119 56,82 56,31
26 12,41 11,91 73 34,85 34,35 120 57,30 56,79
27 12,89 12,38 74 35,33 34,82 121 57,77 57,27
28 13,37 12,86 75 35,81 35,30 122 58,25 57,74
29 13,85 13,34 76 36,29 35,78 123 58,73 58,22
30 14,32 13,82 77 36,76 36,26 124 59,21 58,70
31 14,80 14,29 78 37,24 36,73 125 59,68 59,18
32 15,28 14,77 79 37,72 37,21 126 60,16 59,65
33 15,76 15,25 80 38,20 37,69 127 60,64 60,13
34 16,23 15,73 81 38,67 38,17 128 61,12 60,61
35 16,71 16,20 82 39,15 38,64 129 61,59 61,09
36 17,19 16,68 83 39,63 39,12 130 62,07 61,56
37 17,67 17,16 84 40,11 39,60 131 62,55 62,04
38 18,14 17,64 85 40,58 40,08 132 63,03 62,52
39 18,62 18,11 86 41,06 40,55 133 63,50 62,99
40 19,10 18,59 87 41,54 41,03 134 63,98 63,47
41 19,58 19,07 88 42,02 41,51 135 64,46 63,95
42 20,05 19,55 89 42,49 41,99 136 64,94 64,43
43 20,53 20,02 90 42,97 42,46 137 65,41 64,90
44 21,01 20,50 91 43,45 42,94 138 65,89 65,38
45 21,49 20,98 92 43,93 43,42 139 66,37 65,86
46 21,96 21,46 93 44,40 43,90 140 66,85 66,34
47 22,44 21,93 94 44,88 44,37 141 67,32 66,81
48 22,92 22,41 95 45,36 44,85 142 67,80 67,29
49 23,40 22,89 96 45,84 45,33 143 68,28 67,77
50 23,87 23,37 97 46,31 45,81 144 68,75 68,25
51 24,35 23,84 98 46,79 46,28 145 69,23 68,72
52 24,83 24,32 99 47,27 46,76 146 69,71 69,20
53 25,31 24,80 100 47,75 47,24 147 70,19 69,68
54 25,78 25,28 101 48,22 47,72 148 70,66 70,16
55 26,26 25,75 102 48,70 48,19 149 71,14 70,63
56 26,74 26,23 103 49,18 48,67 150 71,62 71,11
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Zahnscheibendaten S 2M

Bestellbeispiel Scheiben: Empfohlene Scheibendaten:
AL 31 S2M 100 Breitencode | Riemenbreite [mm] b [mm] b, [mm] B [mm]
L Riemenbreite x 10 = (10 mm) 40 4 6 8 14
———————— Teilung (2 mm) 60 6 8 10 16
Anzahl der Zdhne 80 8 10 12 18
Material (AL=A|U, ST=StahI) 100 10 12 14 20
Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch-
anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm)
10 6,37 5,86 57 36,29 35,78 104 66,21 65,70
11 7,00 6,49 58 36,92 36,42 105 66,85 66,34
* 12 7,64 7,13 59 37,56 37,05 106 67,48 66,97
*13 8,28 7,77 * 60 38,20 37,69 107 68,12 67,61
* 14 8,91 8,40 61 38,83 38,33 108 68,75 68,25
* 15 gi58 9,04 62 39,47 38,96 109 69,39 68,88
* 16 10,19 9,68 63 40,11 39,60 110 70,03 69,52
17 10,82 10,31 64 40,74 40,24 111 70,66 70,16
* 18 11,46 10,95 65 41,38 40,87 112 71,30 70,79
* 19 12,10 11,59 66 42,02 41,51 113 71,94 71,43
* 20 12,73 12,22 67 42,65 42,15 114 72,57 72,07
21 13,37 12,86 68 43,29 42,78 115 73,21 72,70
* 22 14,01 13,50 69 43,93 43,42 116 73,85 73,34
23 14,64 14,13 70 44,56 44,06 117 74,48 73,98
* 24 15,28 14,77 71 45,20 44,69 118 75,12 74,61
* 25 15,92 15,41 * 72 45,84 45,33 119 75,76 75,25
* 26 16,55 16,04 73 46,47 45,97 120 76,39 75,89
* o7 17,19 16,68 74 47,11 46,60 121 77,03 76,52
* 28 17,83 17,32 75 47,75 47,24 122 77,67 77,16
29 18,46 17,95 76 48,38 47,88 123 78,30 77,80
* 30 19,10 18,59 77 49,02 48,51 124 78,94 78,43
31 19,74 19,23 78 49,66 49,15 125 79,58 79,07
* 32 20,37 19,86 79 50,29 49,79 126 80,21 79,71
33 21,01 20,50 80 50,93 50,42 127 80,85 80,34
* 34 21,65 21,14 81 51,57 51,06 128 81,49 80,98
35 22,28 21,77 82 52,20 51,69 129 82,12 81,62
* 36 22,92 22,41 83 52,84 52,33 130 82,76 82,25
37 23,55 23,05 84 53,48 52,97 131 83,40 82,89
* 38 24,19 23,68 85 54,11 53,60 132 84,03 83,53
39 24,83 24,32 86 54,75 54,24 133 84,67 84,16
* 40 25,46 24,96 87 55,39 54,88 134 85,31 84,80
41 26,10 25,59 88 56,02 551511 135 85,94 85,44
* 42 26,74 26,23 89 56,66 56,15 136 86,58 86,07
43 27,37 26,87 * 90 57,30 56,79 137 87,22 86,71
* 44 28,01 27,50 91 57,93 57,42 138 87,85 87,35
45 28,65 28,14 92 58,57 58,06 139 88,49 87,98
46 29,28 28,78 93 59,21 58,70 140 89,13 88,62
47 29,92 29,41 94 59,84 59,33 141 89,76 89,26
* 48 30,56 30,05 95 60,48 59,97 142 90,40 89,89
49 31,19 30,69 96 61,12 60,61 143 91,04 90,53
* 50 31,83 31,32 97 61,75 61,24 144 91,67 91,17
51 32,47 31,96 98 62,39 61,88 145 92,31 91,80
52 33,10 32,60 99 63,03 62,52 146 92,95 92,44
53 33,74 33,23 100 63,66 63,15 147 93,58 93,08
54 34,38 33,87 101 64,30 63,79 148 94,22 93,71
55 35,01 34,51 102 64,94 64,43 149 94,86 94,35
56 35,65 35,14 103 65,57 65,06 150 95,49 94,99

* Fur diese Zéhnezahlen sind verzahnte Wellen kurzfristig ab Lager lieferbar.
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Zahnscheibendaten S 3M

Bestellbeispiel Scheiben: Empfohlene Scheibendaten:
AL 44 S 3M 150 Breitencode | Riemenbreite [mm] b [mm] b, [mm] B [mm]
—I_— Riemenbreite x 10 = (15 mm) 60 6 8 10 16
— Teilung (3 mm) 80 8 10 12 18
Anzahl der Zahne 100 10 12 14 20
Material (AL=A|U, ST=StahI) 150 15 17 19 25
Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch-
anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm)
10 9,55 8,79 57 54,43 53,67 104 99,31 98,55
11 10,50 9,74 58 55,39 54,62 105 100,27 99,51
* 12 11,46 10,70 59 56,34 55,58 106 101,22 100,46
*13 12,41 11,65 * 60 57,30 56,53 107 102,18 101,42
* 14 13,37 12,61 61 58,25 57,49 108 103,13 102,37
* 15 14,32 13,56 62 59,21 58,44 109 104,09 103,33
* 16 15,28 14,52 63 60,16 59,40 110 105,04 104,28
17 16,23 15,47 64 61,12 60,35 111 106,00 105,24
* 18 17,19 16,43 65 62,07 61,31 112 106,95 106,19
* 19 18,14 17,38 66 63,03 62,26 113 107,91 107,15
* 20 19,10 18,34 67 63,98 63,22 114 108,86 108,10
21 20,05 19,29 68 64,94 64,17 115 109,82 109,06
* 22 21,01 20,25 69 65,89 65,13 116 110,77 110,01
23 21,96 21,20 70 66,85 66,08 117 111,73 110,96
* 24 22,92 22,16 71 67,80 67,04 118 112,68 111,92
* 25 23,87 23,11 * 72 68,75 67,99 119 113,64 112,87
* 26 24,83 24,07 73 69,71 68,95 120 114,59 113,83
* 27 25,78 25,02 74 70,66 69,90 121 115,55 114,78
* 28 26,74 25,98 75 71,62 70,86 122 116,50 115,74
29 27,69 26,93 76 72,57 71,81 123 117,46 116,69
* 30 28,65 27,89 77 73,53 72,77 124 118,41 117,65
31 29,60 28,84 78 74,48 73,72 125 119,37 118,60
* 32 30,56 29,80 79 75,44 74,68 126 120,32 119,56
838 31,51 30,75 80 76,39 75,63 127 121,28 120,51
* 34 32,47 31,71 81 77,35 76,59 128 122,23 121,47
85 33,42 32,66 82 78,30 77,54 129 123,19 122,42
* 36 34,38 33,62 83 79,26 78,50 130 124,14 123,38
37 815,318 34,57 84 80,21 79,45 131 125,10 124,33
* 38 36,29 35,53 85 81,17 80,41 132 126,05 125,29
39 37,24 36,48 86 82,12 81,36 133 127,01 126,24
* 40 38,20 37,44 87 83,08 82,32 134 127,96 127,20
41 39,15 38,39 88 84,03 83,27 135 128,92 128,15
* 42 40,11 39,35 89 84,99 84,23 136 129,87 129,11
43 41,06 40,30 * 90 85,94 85,18 137 130,83 130,06
* 44 42,02 41,25 91 86,90 86,14 138 131,78 131,02
45 42,97 42,21 92 87,85 87,09 139 132,74 131,97
46 43,93 43,16 93 88,81 88,05 140 133,69 132,93
47 44,88 4412 94 89,76 89,00 141 134,65 133,88
* 48 45,84 45,07 95 90,72 89,96 142 135,60 134,84
49 46,79 46,03 96 91,67 90,91 143 136,56 135,79
* 50 47,75 46,98 97 92,63 91,87 144 137,51 136,75
51 48,70 47,94 98 93,58 92,82 145 138,46 137,70
52 49,66 48,89 99 94,54 93,78 146 139,42 138,66
538 50,61 49,85 100 95,49 94,73 147 140,37 139,61
54 51,57 50,80 101 96,45 95,69 148 141,33 140,57
55 52,52 51,76 102 97,40 96,64 149 142,28 141,52
56 53,48 52,71 103 98,36 97,60 150 143,24 142,48

% Fur diese Zéhnezahlen sind verzahnte Wellen kurzfristig ab Lager lieferbar.
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Zahnscheibendaten S 4,5M

Bestellbeispiel Scheiben: Empfohlene Scheibendaten:
ST28 S45M 75 Breitencode | Riemenbreite [mm] b [mm] b, [mm] B [mm]
—I_— Riemenbreite x 10 = (7,5 mm) 60 6 8 11 18
—— Teilung (4,5 mm) 75 7,5 9,5 12,5 19,5
Anzahl der Zahne 100 10 12 15 22
Material (AL=Alu, ST=Stahl) 150 15 17 20 27
Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch-
anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm)
10 14,32 13,56 57 81,65 80,88 104 148,97 148,21
11 15,76 14,99 58 83,08 82,32 105 150,40 149,64
12 17,19 16,43 59 84,51 83,75 106 151,83 151,07
13 18,62 17,86 60 85,94 85,18 107 153,27 152,50
14 20,05 19,29 61 87,38 86,61 108 154,70 153,94
15 21,49 20,72 62 88,81 88,05 109 156,13 155,37
16 22,92 22,16 63 90,24 89,48 110 157,56 156,80
17 24,35 23,59 64 91,67 90,91 111 159,00 158,23
18 25,78 25,02 65 93,11 92,34 112 160,43 159,67
19 27,22 26,45 66 94,54 93,78 113 161,86 161,10
20 28,65 27,89 67 95,97 95,21 114 163,29 162,53
21 30,08 29,32 68 97,40 96,64 115 164,73 163,96
22 31,51 30,75 69 98,84 98,07 116 166,16 165,40
23 32,95 32,18 70 100,27 99,51 117 167,59 166,83
24 34,38 33,62 71 101,70 100,94 118 169,02 168,26
25 35,81 35,05 72 103,13 102,37 119 170,46 169,69
26 37,24 36,48 73 104,56 103,80 120 171,89 171,13
27 38,67 37,91 74 106,00 105,24 121 173,32 172,56
28 40,11 39,35 75 107,43 106,67 122 174,75 173,99
29 41,54 40,78 76 108,86 108,10 123 176,18 175,42
30 42,97 42,21 77 110,29 109,53 124 177,62 176,86
31 44,40 43,64 78 111,73 110,96 125 179,05 178,29
32 45,84 45,07 79 113,16 112,40 126 180,48 179,72
33 47,27 46,51 80 114,59 113,83 127 181,91 181,15
34 48,70 47,94 81 116,02 115,26 128 183,35 182,58
35 50,13 49,37 82 117,46 116,69 129 184,78 184,02
36 51,57 50,80 83 118,89 118,13 130 186,21 185,45
37 53,00 52,24 84 120,32 119,56 131 187,64 186,88
38 54,43 53,67 85 121,75 120,99 132 189,08 188,31
39 55,86 55,10 86 123,19 122,42 133 190,51 189,75
40 57,30 56,53 87 124,62 123,86 134 191,94 191,18
4 58,73 57,97 88 126,05 125,29 135 193,37 192,61
42 60,16 59,40 89 127,48 126,72 136 194,81 194,04
43 61,59 60,83 90 128,92 128,15 137 196,24 195,48
44 63,03 62,26 91 130,35 129,59 138 197,67 196,91
45 64,46 63,70 92 131,78 131,02 139 199,10 198,34
46 65,89 65,13 93 133,21 132,45 140 200,54 199,77
47 67,32 66,56 94 134,65 133,88 141 201,97 201,21
48 68,75 67,99 95 136,08 135,32 142 203,40 202,64
49 70,19 69,43 96 137,51 136,75 143 204,83 204,07
50 71,62 70,86 97 138,94 138,18 144 206,26 205,50
51 73,05 72,29 98 140,37 139,61 145 207,70 206,94
52 74,48 73,72 99 141,81 141,05 146 209,13 208,37
53 75,92 75,15 100 143,24 142,48 147 210,56 209,80
54 77,35 76,59 101 144,67 143,91 148 211,99 211,23
55 78,78 78,02 102 146,10 145,34 149 213,43 212,66
56 80,21 79,45 103 147,54 146,77 150 214,86 214,10
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BANDO
Zahnscheibendaten S 5M / HPS 5M

Bestellbeispiel Scheiben: Empfohlene Scheibendaten:
AL 19 S 5M 200 Breitencode | Riemenbreite [mm] b [mm] b, [mm] B [mm]
L Riemenbreite x 10 = (20 mm) 100 10 12 14 22
—— Teilung (6 mm) 150 15 17 19 27
Anzahl der Zahne 200 20 22 24 32
Material (AL=A|U, ST=StahI) 250 25 27 30 37
Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch-
anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm)
10 15,92 14,96 57 90,72 89,76 104 165,52 164,56
11 17,51 16,55 58 92,31 91,35 105 167,11 166,15
12 19,10 18,14 59 93,90 92,94 106 168,70 167,74
13 20,69 19,73 60 95,49 94,53 107 170,30 169,34
14 22,28 21,32 61 97,08 96,12 108 171,89 170,93
15 23,87 22,91 62 98,68 97,72 109 173,48 172,52
16 25,46 24,50 63 100,27 99,31 110 175,07 174,11
17 27,06 26,10 64 101,86 100,90 111 176,66 175,70
18 28,65 27,69 65 103,45 102,49 112 178,25 177,29
19 30,24 29,28 66 105,04 104,08 113 179,85 178,89
20 31,83 30,87 67 106,63 105,67 114 181,44 180,48
21 33,42 32,46 68 108,23 107,27 115 183,03 182,07
22 35,01 34,05 69 109,82 108,86 116 184,62 183,66
23 36,61 35,65 70 111,41 110,45 117 186,21 185,25
24 38,20 37,24 71 113,00 112,04 118 187,80 186,84
25 39,79 38,83 72 114,59 113,63 119 189,39 188,43
26 41,38 40,42 73 116,18 115,22 120 190,99 190,03
27 42,97 42,01 74 117,77 116,81 121 192,58 191,62
28 44,56 43,60 75 119,37 118,41 122 194,17 193,21
29 46,15 45,19 76 120,96 120,00 123 195,76 194,80
30 47,75 46,79 77 122,55 121,59 124 197,35 196,39
31 49,34 48,38 78 124,14 123,18 125 198,94 197,98
32 50,93 49,97 79 125,73 124,77 126 200,54 199,58
33 52,52 51,56 80 127,32 126,36 127 202,13 201,17
34 54,11 53,15 81 128,92 127,96 128 203,72 202,76
35 55,70 54,74 82 130,51 129,55 129 205,31 204,35
36 57,30 56,34 83 132,10 131,14 130 206,90 205,94
37 58,89 57,93 84 133,69 132,73 131 208,49 207,53
38 60,48 59,52 85 135,28 134,32 132 210,08 209,12
39 62,07 61,11 86 136,87 135,91 133 211,68 210,72
40 63,66 62,70 87 138,46 137,50 134 213,27 212,31
41 65,25 64,29 88 140,06 139,10 135 214,86 213,90
42 66,85 65,89 89 141,65 140,69 136 216,45 215,49
43 68,44 67,48 90 143,24 142,28 137 218,04 217,08
44 70,03 69,07 91 144,83 143,87 138 219,63 218,67
45 71,62 70,66 92 146,42 145,46 139 221,23 220,27
46 73,21 72,25 93 148,01 147,05 140 222,82 221,86
47 74,80 73,84 94 149,61 148,65 141 224,41 223,45
48 76,39 75,43 95 151,20 150,24 142 226,00 225,04
49 77,99 77,03 96 152,79 151,83 143 227,59 226,63
50 79,58 78,62 97 154,38 158,42 144 229,18 228,22
51 81,17 80,21 98 155,97 155,01 145 230,77 229,81
52 82,76 81,80 99 157,56 156,60 146 232,37 231,41
53 84,35 83,39 100 159,16 158,20 147 233,96 233,00
54 85,94 84,98 101 160,75 159,79 148 235,55 234,59
55 87,54 86,58 102 162,34 161,38 149 237,14 236,18
56 89,13 88,17 103 163,93 162,97 150 238,73 287,77
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BANDO

Zahnscheibendaten S 8M / HPS 8M / KPS 8M

Bestellbeispiel Scheiben: Empfohlene Scheibendaten:
ST27 S 8M 250 Breitencode | Riemenbreite [mm] b [mm] b, [mm] B [mm]
—I_— Riemenbreite x 10 = (25 mm) 150 15 19 23 33
Anzahl der Zahne 400 40 44 50 60
Material (AL=A|U, ST=StahI) 600 60 64 70 80
Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch-
anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm)
20 50,93 49,56 67 170,61 169,24 114 290,30 288,93
21 53,48 52,10 68 173,16 171,79 115 292,85 291,47
22 56,02 54,65 69 175,71 174,34 116 295,39 294,02
23 58,57 57,20 70 178,25 176,88 117 297,94 296,57
24 61,12 59,74 71 180,80 179,43 118 300,48 299,11
25 63,66 62,29 72 183,35 181,97 119 303,03 301,66
26 66,21 64,84 73 185,89 184,52 120 305,58 304,21
27 68,75 67,38 74 188,44 187,07 121 308,12 306,75
28 71,30 69,93 75 190,99 189,61 122 310,67 309,30
29 73,85 72,48 76 193,53 192,16 123 313,22 311,85
30 76,39 75,02 77 196,08 194,71 124 315,76 314,39
31 78,94 77,57 78 198,63 197,25 125 318,31 316,94
32 81,49 80,12 79 201,17 199,80 126 320,86 319,48
33 84,03 82,66 80 203,72 202,35 127 323,40 322,03
34 86,58 85,21 81 206,26 204,89 128 325,95 324,58
35 89,13 87,75 82 208,81 207,44 129 328,50 327,12
36 91,67 90,30 83 211,36 209,99 130 331,04 329,67
37 94,22 92,85 84 213,90 212,53 131 333,59 332,22
38 96,77 95,39 85 216,45 215,08 132 336,14 334,76
39 99,31 97,94 86 219,00 217,63 133 338,68 337,31
40 101,86 100,49 87 221,54 220,17 134 341,23 339,86
41 104,41 103,03 88 224,09 222,72 135 343,77 342,40
42 106,95 105,58 89 226,64 225,26 136 346,32 344,95
43 109,50 108,13 90 229,18 227,81 137 348,87 347,50
44 112,05 110,67 91 231,73 230,36 138 351,41 350,04
45 114,59 113,22 92 234,28 232,90 139 353,96 352,59
46 117,14 115,77 93 236,82 235,45 140 356,51 355,14
47 119,68 118,31 94 239,37 238,00 141 359,05 357,68
48 122,23 120,86 95 241,92 240,54 142 361,60 360,23
49 124,78 123,41 96 244,46 243,09 143 364,15 362,77
50 127,32 125,95 97 247,01 245,64 144 366,69 365,32
51 129,87 128,50 98 249,56 248,18 145 369,24 367,87
52 132,42 131,05 99 252,10 250,73 146 371,79 370,41
53 134,96 133,59 100 254,65 253,28 147 374,33 372,96
54 137,51 136,14 101 257,19 255,82 148 376,88 375,51
55 140,06 138,68 102 259,74 258,37 149 379,43 378,05
56 142,60 141,23 103 262,29 260,92 150 381,97 380,60
57 145,15 143,78 104 264,83 263,46 151 384,52 383,15
58 147,70 146,32 105 267,38 266,01 152 387,07 385,69
59 150,24 148,87 106 269,93 268,56 153 389,61 388,24
60 152,79 151,42 107 272,47 271,10 154 392,16 390,79
61 155,34 153,96 108 275,02 273,65 155 394,70 393,33
62 157,88 156,51 109 277,57 276,19 156 397,25 395,88
63 160,43 159,06 110 280,11 278,74 157 399,80 398,43
64 162,97 161,60 111 282,66 281,29 158 402,34 400,97
65 165,52 164,15 112 285,21 283,83 159 404,89 403,52
66 168,07 166,70 113 287,75 286,38 160 407,44 406,06
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BANDO
Zahnscheibendaten S 14M / HPS 14M / KPS 14M

Bestellbeispiel Scheiben: Empfohlene Scheibendaten:
ST 41 S 14M 400 Breitencode | Riemenbreite [mm] b [mm] b, [mm] B [mm]
L Riemenbreite x 10 = (40 mm) 400 40 47 54 69
- Teilung (14 mm) 600 60 67 74 89
Anzahl der Zahne 800 80 89 96 111
1200 120 129 136 151

Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch- Zahne- Wirkdurch- AuBendurch-

anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm) anzahl messer (mm) | messer (mm)
20 89,13 86,33 67 298,57 295,78 114 508,02 505,23
21 93,58 90,79 68 303,03 300,24 115 512,48 509,69
22 98,04 95,25 69 307,49 304,69 116 516,94 514,14
23 102,50 99,70 70 311,94 309,15 117 521,39 518,60
24 106,95 104,16 71 316,40 313,61 118 525,85 523,05
25 111,41 108,61 72 320,86 318,06 119 530,30 527,51
26 115,86 113,07 73 325,31 322,52 120 534,76 531,97
27 120,32 117,53 74 329,77 326,98 121 539,22 536,42
28 124,78 121,98 75 334,23 331,43 122 543,67 540,88
29 129,23 126,44 76 338,68 335,89 123 548,13 545,34
30 133,69 130,90 77 343,14 340,34 124 552,59 549,79
31 138,15 135,35 78 347,59 344,80 125 557,04 554,25
32 142,60 139,81 79 352,05 349,26 126 561,50 558,71
33 147,06 144,27 80 356,51 353,71 127 565,96 563,16
34 151,52 148,72 81 360,96 358,17 128 570,41 567,62
35 155,97 153,18 82 365,42 362,63 129 574,87 572,07
36 160,43 157,63 83 369,88 367,08 130 579,32 576,53
37 164,88 162,09 84 374,33 371,54 131 583,78 580,99
38 169,34 166,55 85 378,79 376,00 132 588,24 585,44
39 173,80 171,00 86 383,25 380,45 133 592,69 589,90
40 178,25 175,46 87 387,70 384,91 134 597,15 594,36
41 182,71 179,92 88 392,16 389,36 135 601,61 598,81
42 187,17 184,37 89 396,61 393,82 136 606,06 603,27
43 191,62 188,83 90 401,07 398,28 137 610,52 607,72
44 196,08 193,29 91 405,53 402,73 138 614,98 612,18
45 200,54 197,74 92 409,98 407,19 139 619,43 616,64
46 204,99 202,20 93 414,44 411,65 140 623,89 621,09
47 209,45 206,65 94 418,90 416,10 141 628,34 625,55
48 213,90 211,11 95 423,35 420,56 142 632,80 630,01
49 218,36 215,57 96 427,81 425,01 143 637,26 634,46
50 222,82 220,02 97 432,27 429,47 144 641,71 638,92
51 227,27 224,48 98 436,72 433,93 145 646,17 643,38
52 231,73 228,94 99 441,18 438,38 146 650,63 647,83
53 236,19 233,39 100 445,63 442,84 147 655,08 652,29
54 240,64 237,85 101 450,09 447,30 148 659,54 656,74
515 245,10 242,30 102 454,55 451,75 149 663,99 661,20
56 249,56 246,76 103 459,00 456,21 150 668,45 665,66
57 254,01 251,22 104 463,46 460,67 151 672,91 670,11
58 258,47 255,67 105 467,92 465,12 152 677,36 674,57
5l 262,92 260,13 106 472,37 469,58 153 681,82 679,03
60 267,38 264,59 107 476,83 474,03 154 686,28 683,48
61 271,84 269,04 108 481,28 478,49 155 690,73 687,94
62 276,29 273,50 109 485,74 482,95 156 695,19 692,40
63 280,75 277,96 110 490,20 487,40 157 699,65 696,85
64 285,21 282,41 111 494,65 491,86 158 704,10 701,31
65 289,66 286,87 112 499,11 496,32 159 708,56 705,76
66 294,12 291,32 113 503,57 500,77 160 713,01 710,22
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BANDO

Lagerung, Montage und Stérungsursachen

Korrekt ausgelegte Riemenantriebe gewahrleisten eine hohe Lebensdauer und Sicherheit. Hierzu gehdren aber auch
einige Dinge bei der Lagerung und Montage die beachtet werden miissen. Ansonsten kann durch Lagerungs- und
Montagefehler eine Reduzierung der Betriebszeit und Ausfall der Maschine auftreten.

Lagerung
Eine nicht sachgemaRe Lagerung und Behandlung der Riemen fiihrt zu einer Ver-
schlechterung der Riemenqualitat. Darum sollten folgende Punkte beachtet werden:

- Die Riemen sollten an einem kihlen dunklen Ort ohne Heizung und direktem
Sonnenlicht aufbewahrt werden.

- Die Riemen sollten entweder auf der Seite in einem Regal liegen (nicht auf dem
Riemenricken) oder auf Haken / mehrere Haken gehangt werden.

- Die Riemen sollten nicht in Kontakt mit Ol oder Chemikalien kommen.

Montage

Zum Auflegen der Riemen mussen die Scheiben soweit zusammengefahren
werden, dass ein Auflegen der Riemen ohne Werkzeug mdglich ist. Ansonsten
besteht nicht nur die Gefahr des eigenen Verletzungsrisikos sondern auch eine
nicht sofort sichtbare Beschadigung des Riemens. Sollte ein Verfahren der
Scheiben nicht méglich sein muss der Riemen zusammen mit den Scheiben auf
die Welle aufgeschoben werden.

Die Scheiben sollten auf gute Fluchtung ausgerichtet werden. Ebenso ist die Wellenparallelitdt zu prifen. Folgende
Werte gilt es einzuhalten:

Riemenbreite (mm) | max. Winkelabweichung

bis 25 0,7°
26 - 60 0,4°
Uuber 61 0,2°

Wird diese namlich nicht beachtet kommt es durch Anlaufen
des Riemens an die Bordscheiben zu Beschadigungen und
vorzeitigem Verschleil® an der Riemenkante. AulRerdem
fuhrt die ungleichmallige Beanspruchung des Zugstran-
ges zur frihzeitigen Ermidung, wodurch die Lebensdauer
erheblich beeintrachtigt wird.

Zur Montage gehdrt auch das korrekte Einstellen der Vorspannung (siehe Seite 62 ff).
Eine zu geringe Vorspannung kann zu einem Uberspringen / Rutschen des Riemens
fihren (Beschadigung), eine zu hohe Vorspannung kann zur Uberlastung der Lagerung
oder auch des Riemens fiihren. Die optimale Vorspannung ist gerade so hoch gewahit
dass der Riemen unter maximaler Belastung nicht (iberspringt. Eine weitere Uberpriifung |
der Vorspannung nach dem Einstellen bei der Montage ist nicht notwendig.
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BANDO

Spannrollen

Sofern es moglich ist sollte auf Spannrollen verzichtet werden da diese die Lebensdauer beeinflussen kénnen.
Wenn eine Spannrolle aber unumganglich ist sollten die Sicherheitszuschlage in der Berechnung berticksichtigt wer-

den.

Grundsatzlich ist eine Spannrolle innen zu bevorzugen. Ebenso sollte sich die Spannrolle nach Méglichkeit im Leer-

trum befinden.

« °0O

Spannrolle innen:

- mAglichst nahe an der grofden Scheibe
- Durchmesser der Spannrolle > der kleinen Zahnscheibe
- Spannrolle nach Méglichkeit im Leertrum anbringen

- Ausfihrung als Zahnscheibe

Ursachen fir Stérungen

Storung:

=0

Spannrolle aul3en:

- moglichst nahe an der kleinen Scheibe
- Durchmesser der Spannrolle mindestens 20% grof3er
als die kleine Zahnscheibe

- Spannrolle nach Maglichkeit im Leertrum anbringen
- Ausfiihrung als Flachscheibe (aufer doppeltverzahnte
Riemen), nicht ballig ausfihren!

Ursache:

Abhilfe:

Abscheren der Riemenzahne

* zu geringe eingreifende Zahnezahl

* Riemen uberspringt da Vor-
spannung zu gering

« falsches Profil (Riemen / Scheibe)

+ Uberlastung

 extreme Stollbelastung

* Kleine Scheibe grofer wahlen
* Vorspannung erhéhen

* Korrekte Profilpaarung
* Riemenbreite vergréRRern
* neue Auslegung, starkerer Riemen

frihzeitiger Riemenbruch

+ Uberlastung

* Fremdkorper

* Falsche Lagerung, Handling- oder
Montagefehler

* Riemenbreite vergréRRern

» Schutzabdeckung montieren

 Lagerungs- und Montagehinweise
beachten (eine Seite vorher)

Verschleild der Riemenflanken

* unzureichende Achsparallelitat
durch schlechte Ausrichtung oder
zu schwache Wellen / Lagerung

» Bordscheiben fehlerhaft

* Riemen flir Scheiben zu breit oder
auch ungenigende Scheibenflucht

* Wellen neu ausrichten, ggf.
Lagerung / Wellen verstarken

* Bordscheiben austauschen
» Verwendung korrekter Breiten
bzw. neu Ausrichten

scheinbare Riemenlangung

* Verstellung des Achsabstandes
durch nachgiebige Lagerung

» Zahnscheibenverschleily

» Materialveranderungen durch
falsche Temperatur

« Vorspannung neu einstellen und
Wellenbefestigung verstarken

* neue Zahnscheibe montieren

* zulassige Temperaturbereiche
beachten
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BANDO

Ursachen fur Stérungen (Fortsetzung)

Stérung:

Ursache:

Abhilfe:

Risse im Riemenricken

» Temperatur auf3erhalb des zu-
|&ssigen Bereiches
+ aggresive Medien / Chemikalien

* zulassigen Temperaturbereich
einhalten
* Riemen abdecken / schitzen

UberméRige Laufgerausche

» ungenugende Wellenparallelitat
oder Scheibenflucht

* zu hohe Riemenspannung

+ Uberlastung

* zu grol3e Riemenbreite bei schnell-
laufenden Antrieben

* Falsches Zahnscheibenprofil /
Durchmesser

* neu ausrichten

* Vorspannung prufen / korrigieren

* neue Auslegung, starkerer Riemen

« verstarkten Riemen mit geringerer
Breite, groferes Profil auswahlen

» Riemenscheiben prifen / aus-
tauschen

Verschleild der Riemenzahne

* zu hohe / geringe Vorspannung
+ Uberlastung
« falsches Zahnscheibenprofil

* Vorspannung prufen / korrigieren
* neue Auslegung, starkerer Riemen
* Riemenscheiben tauschen

starkes seitliches Ablaufen

» ungentgende Achsparallelitat

» Zahnscheiben sind nicht zylind-
risch (links und rechts unterschied-
liche Durchmesser

* Wellen neu ausrichten
» Zahnscheiben austauschen

Wartung

BANDO-Zahnriemen sind unter Berlcksichtigung der Vorgaben in

dieser Unterlage wartungsfrei !

Somit muss nach erfolgter Montage und korrekter Vorspannung keine
weitere Arbeit an dem Riemenantrieb vorgenommen werden.
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BANDO

Datenblatt zur Riemenauslegung
Bitte senden Sie uns zur Antriebsauslegung den ausgeflillten Fragebogen zu. Sie erhalten dann eine entsprechende

Riemenauslegung von uns.

Absender:

Firma:

Name / Abteilung:

Strasse / Nr.:

PLZ / Ort:

Land:

Telefon / Fax:

Email:

Allgemeine Angaben:

Versuch: O Neukonstruktion: O
Einzelantrieb: ] bestehender Antrieb:
Serie: O Stck./Jahr Fabrikat
Antriebsmaschine: Arbeitsmaschine:
Art: (Elektro, 1-Zyl.,...) Art: (Presse, Ventilator)
Leistung: Py kW LeistungsbedarfP, kW

P o kw P kW
Anlaufmoment: M, Nm Anlaufmoment: M, Nm
tagliche Betriebszeit: Std. Anlauf : unter Last O /im Leerlauf [J
Anzahl der Schaltungen: /Std. Belastung: konstant O stoRartig O
Drehrichtungsanderung: /Std. schwellend [
Drehzahl: min-"’ Drehzahl: min-’!
Wirkdurchmesser min.: mm Wirkdurchmesser min.: mm
Wirkdurchmesser max.: mm Wirkdurchmesser max.: mm
Zahnezahl: Zahnezahl:
Scheibenbreite max.: mm Scheibenbreite max.: mm
Antriebsdaten:

Ubersetzung: i= i= i =

Achsabstand: a= mm a_ = mm a __ = mm

fix [ variabel [

min

Spannrolle innen []

Spannrolle aussen []

Betriebsbedingungen:

Umgebungstemperatur: T =

Aussere Einfliisse:

Ol / Fett
Wasser

°C T =

O

°C

O

Staub / Dreck [

Sonstiges

O

Bei einem Mehrwellenantrieb senden Sie uns bitte noch eine Skizze / Zeichnung des Antriebes mit.
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YBaxaeMble napTHEpPHLI!

Komnanua KIMLO rotoBa npeasiokuTb  KOMMSEKTyOWME K
obopyaoBaHMO caMOro BbICOKOro Ka4yecTBa.
OCHOBHble HallX NO3ULNKN 3TO:

- PeaykTopbl n moTop-peayktopbl David Brown / Benzlers Llseuus —
3TO HeOOCTYMNHbIN paHee Ha YKPaWHCKOM pPblHKE YpPOBEHb KadecTsa,
HaQEXHOCTW, YPOBHA  TEXHMYECKMX MHHOBAUMA U TEXHUYECKOro
coBepLueHcTBa. [peacraBneHsl peaykTopbl BCeX KOMMOHOBOK.

- AneKkTpoaBuraTenn acMHxpoHHole Brook Crompton, anekTpomMmoTopbl
¢ Topmo3zom MGM, Utanus.

- LUenn ponukoBble nMpuvBOAHbLIE W Trpy30Bble (KOHBEWEPHbIE)
npounssoactea Ketten Wulf, epmaHusa, Sedis, ®paHums, sunbyaTtble
ckpebkoBble uenu Sircatene, Utanus.

- 3BEé3O04YKUu Ang uenewn Sati, Utanuna
- [nockue TpaHcnopTépHbIe Lenu n MmoayrbHble NeHTbl Regina
- PeMHu npuBoAgHble KNMHOBbLIE, NOSIMKINHOBLIE (PYyYEnKoBbIE),

BapuaTopHble, Kpyrnble, 3ybyaTble creumanbHble, NPOM3BOACTBA
komnaHun Bando, AinoHus, Brecoflex, FepmaHus.

- LLKnBbI, MOHTaXHbIe BTYNKU U MydTbl CO cKraga, nNpou3BoaCcTBa
komnaHun Desch, NepmaHus.

- 3yb6uyatbie uenun Ramsey, CLLUA

- ImapomydTbl 1 guckosble Topmo3saTransfluid, UTanna.

- KappaHHble Banbl Elso/Elbe, ['epmaHus, wwupokun puanasoH
KOHCTPYKLUUI U pa3MepoB, KPECTOBUHbI KapAaHHbIX Baros.

- CTS ob6roHHble My Tbl 13 MTanmm. Beicokoe kKa4yeCTBO U3rOTOBIIEHUS.

Hawwn cneunanncTbl BCerga rotoBbl MOMOYbL peLunTb Npobremol

aKkcnnyaTtauum obopynoBaHUSA 1 NPeanoXUTb HaLEXHbIE KOMMNMEKTYOLNE.

C yBaxeHuewm,

NaBnHoB Muxaun

NHXEeHep

00O «KomnaHust NpoMbILNEHHbIX AeTanemny
(098) 083-58-09
misha@motor-reduktor.com.ua
www.motor-reduktor.com.ua



http://motor-reduktor.com.ua/benzlers_m
http://motor-reduktor.com.ua/flender_redurex
http://motor-reduktor.com.ua/david_brown_g
http://motor-reduktor.com.ua/benzlers_k
http://motor-reduktor.com.ua/sati-wormgear-nmrv
http://motor-reduktor.com.ua/asinhronyj_elektromotor
http://motor-reduktor.com.ua/vzryvobezopasnyj_elektromotor
http://motor-reduktor.com.ua/electromotor_s_tormozom
http://motor-reduktor.com.ua/electrodvigatel-mgm
http://motor-reduktor.com.ua/tsepi_gost
http://motor-reduktor.com.ua/privodnaya_tsep
http://motor-reduktor.com.ua/tsepi_gruzovye
http://motor-reduktor.com.ua/tsepi_gost_588-81
http://motor-reduktor.com.ua/tsepi_din_8165
http://motor-reduktor.com.ua/tsep-dvukhrjadnaja-privodnaya
http://motor-reduktor.com.ua/british-standart-conveyor-chain
http://motor-reduktor.com.ua/skrebkovye_tsepi
http://motor-reduktor.com.ua/vilchataya_tsep
http://motor-reduktor.com.ua/zvezdochka_tsepi
http://motor-reduktor.com.ua/shkivy_elektromotorov
http://motor-reduktor.com.ua/tsepi-nerzhavejuschie
http://motor-reduktor.com.ua/lbp-chain
http://motor-reduktor.com.ua/tsepi-regina
http://motor-reduktor.com.ua/remni
http://motor-reduktor.com.ua/klinovy_privodnoi_remen
http://motor-reduktor.com.ua/poliklinovoi_remen
http://motor-reduktor.com.ua/variatornye_remni
http://motor-reduktor.com.ua/kruglyj_remen_iz_poliuretana
http://motor-reduktor.com.ua/zubchatyj_remen_htd_8m_14m
http://motor-reduktor.com.ua/remni_brecoflex/atn_20
http://motor-reduktor.com.ua/zubchatye_remni_brecoflex_at5_at10_at20
http://motor-reduktor.com.ua/bando-sts-s14m-zubchatye-remni
http://motor-reduktor.com.ua/shkiv_klinovoi
http://motor-reduktor.com.ua/taper_bush
http://motor-reduktor.com.ua/mufta_hrc
http://motor-reduktor.com.ua/mufta_desch_flex
http://motor-reduktor.com.ua/bescshumnye_tsepi_ramsey
http://motor-reduktor.com.ua/tsep_zubchataya
http://motor-reduktor.com.ua/gidromufta_transfluid
http://motor-reduktor.com.ua/transfluid_tormoz_barabannyj
http://motor-reduktor.com.ua/transfluid-rbd
http://motor-reduktor.com.ua/kardannyj_val
http://motor-reduktor.com.ua/kardannyj_val_elso-elbe
http://motor-reduktor.com.ua/mufta_obgonnaya
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... und noch das Kleingedruckte

Fir die Informationen bzw. Berechnungen, die sich aus dem
Inhalt dieser Unterlage ergeben, ist eine Haftung auf Scha-
denersatz, gleich welcher Art und welchen Rechtsgrundes,
ausgeschlossen.

Technische Anderungen im Rahmen der Produktentwicklung
bleiben vorbehalten.
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